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ESTUDO DE CASO 11 _ Gab 

GRUPO 

 
 
 
 

Alunos 

NOME NÚMERO USP 
 
1.____________________________________________ 
 
2.____________________________________________ 
 
3.____________________________________________ 
 
4.____________________________________________ 
 
5.____________________________________________ 

 
1.__________________ 
 
2.__________________ 
 
3.__________________ 
 
4__________________ 
 
5.__________________ 
 

 
Para entrega em sala: 

1. Para a árvore do produto da Figura 1: 
 
Figura 1 

 
Pede-se: 

 Faça a programação para trás desse produto 
 Calcule as quantidades necessárias de cada item e o momento de emissão da ordem de 

produção/ compra. 
 

MPS - Mesa   1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11 12 

Previsão de demanda independente      20   10   30 20     30 30   

Pedidos em carteira                           

Demanda total                           

Estoque projetado disponível 20 20 20 20 20 20 20 20 20 20 20 20 20 

Programa mestre de produção MPS     20   10   30 20     30 30   

Liberação ordem de produção (OP) LT=1; 
Eseg=20 

  20   10   30 20     30 30     

MRP Tampo   1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11 12 

Necessidades Brutas                           

Recebimentos Programados                           

                                                                                                                
                             
                                      
                   4x         4x 
                                     
 

mesa 

base tampo 

travessa perna 

 



Estoque Projetado Disponivel 45                         

Recebimento de OP                           

Liberação de OP (LT=2; Eseg=0)                           
MRP Cjto base   1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11 12 

Necessidades Brutas                           

Recebimentos Programados   15                       

Estoque Projetado Disponivel 20                         

Recebimento de OP                           

Liberação de OP (LT=1; Eseg=0)                           
MRP travessa   1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11 12 

Necessidades Brutas                           

Recebimentos Programados                           

Estoque Projetado Disponivel 160                         

Recebimento de OP                           

Liberação de OP (LT=1; Eseg=50)                           
MRP Perna   1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11 12 

Necessidades Brutas                           

Recebimentos Programados   100                       

Estoque Projetado Disponivel 65                         

Recebimento de OP                           
Liberação de OP (LT=2; Eseg=50; 
L=100)                           

 
 
 





 


