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ESTUDO DE CASO 11

GRUPO
NOME NUMERO USP
1 1
Alunos |2. 2.
3 3
4 4
5 5

Para entrega em sala:
1. Para a arvore do produto da Figura 1:

Figura 1
mesa
|
[ |
tampo base
4x ——4x
|
perna| [travessa
Pede-se:

e Faca a programacdo para tras desse produto
e Calcule as quantidades necessarias de cada item e o momento de emissao da ordem de
producao/ compra.



MPS - Mesa

1

12

Previsdo de demanda independente

20

30

20

30

30

Pedidos em carteira

Demanda total

Estoque projetado disponivel

20

20

20

20

20

20

20

20

20

20

20

20

20

Programa mestre de produ¢éo MPS

20

10

30

20

30

30

Liberag&o ordem de produgéo (OP) LT=1;
Eseg=20

20

10

30

20

30

MRP Tampo

10

11

12

Necessidades Brutas

Recebimentos Programados

Estoque Projetado Disponivel

45

Recebimento de OP

Liberagéo de OP (LT=2; Eseg=0)

MRP Cijto base

10

11

12

Necessidades Brutas

Recebimentos Programados

15

Estoque Projetado Disponivel

20

Recebimento de OP

Liberagéo de OP (LT=1; Eseg=0)

MRP travessa

10

11

12

Necessidades Brutas

Recebimentos Programados

Estoque Projetado Disponivel

160

Recebimento de OP

Liberagao de OP (LT=1; Eseg=50)

MRP Perna

10

11

12

Necessidades Brutas

Recebimentos Programados

100

Estoque Projetado Disponivel

65

Recebimento de OP

Liberagao de OP (LT=2; Eseg=50;
L=100)




Para o Trabalho em Grupo - nio precisa entregar:

Caracterize o tipo de produgdo e o tipo de planejamento e programacao da produgdo
usado pela empresa. A empresa usa algum software de ERP (Oracle, SAP outros)?
Considerando a figura abaixo, vocé diria que o tipo de Sistema de Gestdo da Produgao
escolhido pela empresa ¢ o mais adequado.

Estruturas
Complexas
PERT
JIT/MRP MRP

JIT/
Estruturas
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Roteiros Roteiros

Simples — Complexos



