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Nome Assinatura

As pegas Wills e Duncan precisam passar pelo centro de processamento 22, A pega Wills € liberada para o
centro de processamento 22, enquanto a pega Duncan deve antes passar pelo centro de processamento 21, e s6
depois vai para o centro 22. O lead time planejado para passar pelo centro 22 € de 3 dias, e para o centro 21 ¢
de 2 dias. Existem 16 horas de capacidade didria no centro 22. Cada pega Wills gasta 0,04 hora, ¢ a pega Dun-
can gasta 0,025 hora no centro 22. Atualmente, ha 300 unidades da pega Wills que j4 ficaram 1 dia no centro
22, ¢ 200 unidades que ja ficaram 2 dias. As liberagoes para os centros de processamento (da Wills para o
centro 22 e da Duncan para o centro 21) sdo mostradas em seguida, Existem também 225 unidades da pega
Duncan que jd ficaram no centro de processamento por | dia, e 200 unidades que j4 ficaram z dias. H4 ainda

250 unidades no centro 21 que jd ficaram 14 por [ dia, e 200 unidades que j4 ficaram 2 dias. As liberagdes sio
as seguintes:

Dia Hoje 1 2 3 4 5
Wills 250 300 350 300 300 300
Duncan 250 150 150 150 150 150

(a) Determine quantas pegas Wills sairio do centro de processamento 22 em cada dia.
(b) Determine quantas pegas Duncan sairio do centro de processamento 22 em cada dia.
(c) Calcule o perfil de carga do centro de processamento 22.

OBS: “200 unidades que ja ficaram 2 dias.” e ndo z conforme escrito.




