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9-1 Simbolos de Soldagem
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9-2

Soldas de Topo e Filete

Reforco Reforgo

Garganta h Garganta h

(a) Carregamento de tracao (h) Carregamento de cisalhamento
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Tensoes em Juncoes Soldadas sob Torcao
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Propriedades torcionais das soldas

Area de Localizacéo Segundo momento
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* G é o centréide do grupo de solda; h é o tamanho de solda; plano do bindrio de torque no plano do papel; todas as soldas séo de lar

gura unitaria.



EXERCICIO

No projeto de juncdes soldadas sujeitas a torcao, é importante ter-se uma
percepcdo hierarquica da EFICIENCIA de padrdes comuns. Por exemplo, os
padroes mostrados na tabela podem ser classificados quanto a ser
DESEJAVEL. Assuma que o espaco disponivel seja um quadrado de a X a. Crie
um FATOR DE MERITO e classifique os corddes do mais EFICIENTE para o
menos EFICIENTE.



