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Processos de Fabricacao

Qual o objetivo de um processo de fabricacao?
Alterar a forma de um corpo e agregar-lhe valor,
pelo qual o cliente ira pagar.
Os processos de fabricacao dividem-se em:
Processos mecanicos: modificacoes provocadas pela
aplicacao de tensoes externas. Ex.: Usinagem e
conformacao
Processos metalurgicos: modificacoes relacionadas a
altas temperaturas. Ex.: Solidificacao (fusao do
material) e sinterizacao (nao chega a fundir o
material)
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Instrumentos de medicgao de oficina

Sao instrumentos utilizados em chao de fabrica e oficina para acompanhamento da

fabricacao e controle metrolégico primario. Alguns dos principais equipamentos utilizando

para medicao nas figuras 1 e 2: Calibres, Paquimetro, Esquadro, Régua de aco.

Calibres para passos de rocas e esquadro

(a) Calibre de rosca (b) Calibre de raios
Figura 1. Exemplos de calibres




(a) Esquadro simples (b) Esquadro combinado
Figura 2. Esquadros

Instrumento de Tracagem

A tracagem € a operacao que consiste em fransportar para as pecas brutas ou
semi-acabadas:

1. os contornos exatos da peca acabada,

2. localizacao dos furos,

3. arestas dos planos a serem usinados,

4. planos para orientacao e fixacdo da peca durante a usinagem,

5. pontos, linhas e planos de referéncia que permitirdo verificar se a usinagem foi

bem executada.
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Figura 3. Tracador de Altura Digital Coluna Dupla.
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Figura 4. Tracadores e riscadores




Morsas

As morsas e sargentos Sao equipamentos importantes para prender as pecas a
serem fabricadas. Esses equipamentos sao apresentados nas figuras 6 a 8.
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Figura 6. Constituintes de uma morsa

(a) morsa comum (b) morsa de precisdo (c) Morsa inclinada

Figura 7. Tipos basicos de Morsas.




Grampoem C

Grampos em C ou Sargentos sdo elementos de fixacdo ndo permanentes,
utilizados para unir duas ou mais pecas durante a fabricacdo ou montagem.

Figura 8. Grampos ou sargentos de fixacdo tipo C




Ferramentas Manuais

Ferramentas manuais compreendem todas as ferramentas cujo o acionamento
nao & automatizado. No nosso caso especifico estamos nos referindo as ferramentas
basicas de uso em atividades de bancada tais como: Martelo, talhadeiras, puncdes,
serras, limas, alicates, chaves.
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Figura 9. Ferramentas Manuais




Serra Manual
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Figura 10. Arcos de sema
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Figura 11. Movimento da Serra




Figura 12. Posicionamento durante o processo de corte com serra
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Limas sdo ferramentas de corte muito utilizadas em operagdes de ajuste mecanico.

As figuras 14 e 15 mostram alguns caracteristicas para a sele¢ao de limas.
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Limas quanto ao espagamento entre os dentes ou grau de picado

Figura 14. Caracteristicas de limas e caracterisitcas para selecao.

Figura 15. Classificac3o das limas quanto a forma da alma




Figura 19 Furadeiras

Onde da esquerda para a direita temos:

— Furadeira manual a bateria
— Furadeira de bancada

— Furadeira de coluna

— furadeira radial




zeometria da broca helicoidal

Todas as ferramentas de corte, empregadas em processos de usinagem
convenconal tem uma geometria caracteristica, a qual & fungdo do par material da
feramenta-material da peca, do tipo de operacdo (desbaste ou acabamento) e do
processo (tomeamento, furacdo, fresamento, efc.). A figura 21 apresenta os elementos da
geomefria de uma broca helicoidal.

o= angule da incidércia
I = @ngula de cunha
v = angulo oe salda

i1 = angulo de ponka
¥ = dncul o doaresta ransversal

1 = anguio de quina
1E = re i e fuina

Figura 21. Geometria de brocas helicoidais.
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Figura 20. Constituintes de brocas helicoidais













