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1- Principals Processos de
Fabricacao:

FUNDICAO;

USINAGEM;

CONFORMACAO (MOLDAGEM);
SINTERIZACAO (METALURGIA DO PO);
MANUFATURA ADITIVA;

MICRO FABRICACAO.

2- Gerenclamento dos Sistemas
Produtivos



Processos
Primarios de
Fabricacao

Processos de
manufatura

Fundicdo /

Remocao
de material

¢ Conformacao— voume I

moldagem |

Fundi¢ao continua
Fundicio por gravidade
Fundicao em casca
Fundigao sob pressao
Fundi¢ao por centrifugacao
Moldagem por inje¢ao reativa
Moldagem por injecdo
Rotomoidagem
Moldagem por comprassao
Fundigdo em areia
® Modelo permanen'.e——I
Modelagem em casca
Fundi¢2o por cera perdida
Fundico por molde em gesso/cerdmico

@ Molde permanente

® Molde @ modelo descartavel
Fundicio com modelo por evaporagao

_® Usinagem por jato de dgua com abrasives

Jabo
& Usinagem por jato abrasieo

Usinagem guimica
Elérica’quimica Usinagem eletrogquimica
Eletroernosad

— Usinagen com femamenta de aresta inica lomeamentaplainamento)
® Lzsinagem tradicional Lisinagem com femamenta de mdtiplas arestas (faciafresamenta)

Ratificachohoningiapidagcao

Feixa de elétrons
& Usinagem por feixe Feixe de laser
de alta enargia Arco de plasma

® Lzinagem ultrassdmea

Conformacdo de chapa metélica
Conlormacan a vacuo

& Chapa
i Moldagem por Sopro
Conformagas superplastica

Farjamenio
; Larminagao
Extrusao
Trefilacho

Conlormacio de ceramicas
® Processamenio com pd Pransagem @ sinterizacao

Prensagem isostatica




Processos Primarios de
Fabricacao

Fundi¢ao continua

Fundicao por gravidade
Fundicao em casca
Fundicao sob pressao

® Molkde permanente Fundicdo por centrnfugacao
Moldagem por injecao reativa

Moldagem por inje¢ao

Fundigdo / Rotomokdagem
- Moldagem por compresséo
moldagem @ Fundicio em areia

® Modelo permanente
" | o Modelagem em casca

Fundicao por cera perdida
® Molde e modelo descartavel { Fundic@o por molde em gessoa/ceramico
Fundicdo com modelo por evaporagao




Processos Primarios de
Fabricacao

@ Usinagem por jato de dgua com abrasives
0 Usinagem por jato abrasivo

} Usinagem quimica

Usinagem eletroquimica
Remocio Eletroerosao
¢ —_— Usinagem com feramenta de aresta Unica {fomeameniaplinamento)

de material ¢ Usinagem imdicional Usinagem com ferramenta de mditiplas arestas (furacaofresamento)
Retificaciohoningtapidacio

Feixe de elétrons
¢ Usinagem por feixe Feixe de laser
de alta energia Arco de plasma

‘ Usinagem ultrassénica




Processos Primarios de
Fabricacao

Conformacao de chapa metalica
Conformacao a vacuo

Moldagem por Sopro
Conformacao superplastica
Forjamento

Laminacao

Extrus@o

Trefilacdo

Conlormacao de ceramicas
® Processamento com po Prensagem e sintenzacao

Prensagem isostatica
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Conformacao— voume I




Tecnologias de manufatura aditiva
Classificacdo dos processos em fungio da forma do material processaco

e Sterecimogratia (Laser)

 Ugudos ——‘— Shereoimografa (MIscaa)
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http://moldesinjecaoplasticos.com.br/prototipagem-rapida-ou-manufatura-aditiva/
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Materiais de Engenharia

Materiais naturais, como a Madeira, Cortica, Couro,
Fibras (animais, vegetais e minerais) e as Rochas;
Metais e suas ligas;

Ceramicos (produtos ceramicos solidos e porosos,
vidro, cimento e concreto);

Polimeros, como Plasticos e Borrachas, Espumas
Poliméricas, Fibras Sintéticas e Fibras Artificials;

Compaositos.

x
S—

J— £ © ses& 2.
Madeira Cortica Couro Fibra Metal Ceramica Plastico




