Plano de Processo de Fabricação (Macro)

SEP 0285 – Práticas em Processos de Produção

	código peça
	classe peça
	denominação da peça
	data

	código peça em bruto
	denominação / especificação peça em bruto

	código conjunto
	denominação conjunto
	volume produção da peça

	nome do processista (aluno)
	equipe (1)

	N
	descrição operação (2)
	máquina código – nome (1)
	TP
	TH
	TM

	
	
	
	
	
	


Form PP1











(1)campos válidos somente para este curso; (2) descrição genérica, pois existe mais um nível de detalhadamente; Tp: tempo de preparação (min) ; Th: tempo padrão homem (min); Tm: tempo padrão máquina (min)

