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GEOMETRIA EXTERNA — Resisténcia mecanica

Aumento de resisténcia mecanica

poLady

Aumento de acessibllldade
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GEOMETRIA EXTERNA Aumento de produtividade
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GEOMETRIA EXTERNA Namero de arestas utilizaveis
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GEOMETRIA EXTERNA - Aplicagoes

Fatores que afetam a escolha R |90 180 | 80|60 55| 35 Dﬁ;
da geometria externa © | o] | e /A NG AN
Desbaste (resisténcia mecanica) ® & & O O
Acabamento/semiacabamento O . . . .
Acabamento O O . . .
Torneamento de face . O O . .
Torneamento em perfilamento OO0 @ @
Versatilidade em operacdes diversas O . O O . O
LimitacOes em poténcia O O . . .
Reducdo de vibra¢des ORE BN BN |
Materiais endurecidos . NN ]
Cortes interrompidos . . O O O
Angulo de entrada alto ® & O o o
Angulo de entrada baixo . . . @

. Mais adequado O Adequado
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GEOMETRIA EXTERNA - exemplos
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Acessibilidade - torneamento
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Angulo de Posicio- Torneamento

Forcas de reacao

Forcas I 1] 111 v

Profundidade
de usinagem

Direcao de avan¢o
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Angulo de Posic3do - Fresamento
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Maxima Profundidade de Usinagem
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Fixacao dos insertos - Torneamento

Suporte

Suporte Parafuso

Grampo

Inserto

[ Inserto Calco
Pino trava Grampo

Suporte

Pino central
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Fixacao dos insertos - Fresamento

Parafuso central

Pino central + cunha
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Angulos e superficies de uma ferramenta

Superficie
de saida

Angulo de saida

Angulo de lateral Y

posicao
Aresta

secundaria Xr Vv Aresta principal
. - . ] ,
Angulo de saida Y
Direcéo de avancgo - Superficie principal de folga

\1— Angulo de posicao

{

Aresta principal

Direcdo de corte —»

A Angulo de folga O
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ANGULO DE SAIDA - Torneamento

Insertos com dois lados
Alta resisténcia da cunha
Inserto sem angulo de folga
Desbastes pesados

Insertos com um lado
Baixas forcas e poténcia
Cortes de acabamento.
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ANGULO DE SAIDA - Fresamento

WAVELINE
———

Fresamento:

Angulo de saida radial
IA\ngqu de saida axial i
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Raio de ponta - Torneamento

Pequenas profundidades

Reduz vibracoes
Insertos com menor resisténcia
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Grandes profundidades
Grandes avancos

Arestas robustas
Aumenta forcas radiais
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Raio de ponta

Insertos negativos

Raio de ponta, mm
| 0.4 0.8 1.2 1.6 2.4

Max. recomendado mm/rev

Acabamento 0.25 0.4 0.5 0.7
Médio 0.3 0.5 0.6 0.8 {1.0)
Desbaste 0.3 0.6 0.8 1.0 1.5

Insertos positivos

Raio de ponta, mm
0.2 0.4 0.8 1.3

Max. recomendado mm/rev

Acabamento .10 0.2 0.3 0.4

Médio 0.15 0.2 0.4 0.5
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Raio de ponta e rugosidade
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Quebra-cavacos e coberturas
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Quebra-cavacos - Exemplos
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Quebra-cavacos - Exemplos

Application range

Geometry Cutting edge
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Quebra-cavacos - Exemplos

o8
\ 2"
- mZwror |
TA x_m i
.,i_aa =
TR
f,, )
a | @~
‘ /o\w\ a& |
1 N\ / i \k




GEOMETRIA DA CUNHA CORTANTE

Raio/chanfro de aresta
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Raio/chanfro de aresta
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Raio/chanfro de aresta

Operation Rake angle Chamfer

General purpose Negative 0.20 mm = 20° (0,008 in. = 207)
Finishing MNegative or positive 0.075 mm = 257 (0.003 1n. = 25%)
General purpose and milling Megative 0.15 mm = 30% (0.006 n. = 307)
Heavy roughing Negative

Special

Fadius

Special applications, fine fimishing

038 mm = 257 (0015 in. = 25%)

MNegative or positive Special

‘l.'.-'mm—)—‘ | Width —»‘ —
M
}ME]U /\ Angle
Fadius >

General-purpose grades,
higher forces, negative rake angles



