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GEOMETRIA EXTERNA – Resistência mecânica

Aumento de resistência mecânica

Aumento de acessibilidade
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GEOMETRIA EXTERNA Aumento de produtividade
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GEOMETRIA EXTERNA Número de arestas utilizáveis

Forma básica

Duas faces

Uma face

Positivo
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GEOMETRIA EXTERNA - Aplicações

Fatores que afetam a escolha 
da geometria externa

Desbaste (resistência mecânica)

Acabamento/semiacabamento

Acabamento

Torneamento de face

Mais adequado

Torneamento em perfilamento

Versatilidade em operações diversas

Limitações em potência
Redução de vibrações

Materiais endurecidos

Cortes interrompidos

Ângulo de entrada alto

Ângulo de entrada baixo

Adequado
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GEOMETRIA EXTERNA - exemplos
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Acessibilidade - torneamento
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Forças de reação

Forças

Profundidade 
de usinagem

Direção de avanço

c

Ângulo de Posição- Torneamento
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Ângulo de Posição - Fresamento
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Máxima Profundidade de Usinagem
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Suporte

Inserto

Pino trava

Calço

Suporte

Inserto

Calço

Grampo

ParafusoSuporte

Inserto

Solda

Fixação dos insertos - Torneamento

Solda (brasagem)

Pino central

Grampo
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Fixação dos insertos - Fresamento

Parafuso central
Pino central + cunha
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Aresta principal

Ângulo de saída g

Superfície principal de folga

Ângulo de posição

Aresta principal c

Ângulo de folga a

Direção de corte

Direção de avanço

Ângulo de 

posição

Aresta

secundáriacr

Ângulo de saída 

lateral  gf

Superfície 

de saída

Ângulos e superficies de uma ferramenta
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Insertos com dois lados
Alta resistência da cunha
Inserto sem ângulo de folga
Desbastes pesados

ÂNGULO DE SAÍDA - Torneamento

Insertos com um lado
Baixas forças e potência
Cortes de acabamento.
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ÂNGULO DE SAÍDA - Fresamento

Fresamento:
Ângulo de saída radial
Ângulo de saída axial
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Raio de ponta - Torneamento

• Pequenas profundidades
• Reduz vibrações
• Insertos com menor resistência

• Grandes profundidades
• Grandes avanços
• Arestas robustas
• Aumenta forças radiais​
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Raio de ponta

Insertos positivos

Raio de ponta, mm

Max. recomendado mm/rev

Insertos negativos

Acabamento

Médio

Desbaste

Acabamento

Médio

Raio de ponta, mm

Max. recomendado mm/rev
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Raio de ponta e rugosidade

f

f
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Quebra-cavacos e coberturas
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Quebra-cavacos - Exemplos
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Quebra-cavacos - Exemplos
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Quebra-cavacos - Exemplos
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Raio/chanfro de aresta
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Raio/chanfro de aresta
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Raio/chanfro de aresta


