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Consumo Mundial de Energia

80% da energia consumida € proveniente de fontes fosseis
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Goldemberg Science 315, 808 -810 (2007)
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Produtores Mundiais de Etanol

54 Bilhoes de Litros (2006)
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The sugar and ethanol industries in a

437 usinas

nutshell

168 destilarias autbnomas

16 usinas de acucar

253 usinas de acucar com destilarias anexas
* 129 usinas que vendem eletricidade a rede

Moagem total: 625 Mtons de cana-de-agucar

46% em acucar: 39 Mtons
54% em etanol: 28 Bilhdes de L

= 20 Bilhdes de L etanol hidratado (combustivel)
= 8 Bilhdes de L de etanol anidro (misturado na gasolina)

1,002 MW vendido a rede elétrica
8 Mha cultivados

4.4 Mha Sao Paulo; 0.695 Minas Gerais; 0.599 Goias;
0.582 Parana; 0.439 Alagoas; 0.396 Mato Grosso do Sul;
0.349 Pernambuco
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A INDUSTRIA SUCROALCOOLEIRA NO

BRASIL

INPUT OUTPUT

« Cana-de-aclcar (matéria-prima) « Etanol
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PROCESSO INDUSTRIAL

Recepcao e Moagem da cana-de-acgicar
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COGERACAO (ELETRICIDADE)
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Cana-de-agucar
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FERMENTACAO E DESTILACAO
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Source: Fermentec Ltda.
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ETANOL DE CANA-DE-ACUCAR

Substratos a base de SACAROSE (Cana-de-aguicar)

. —r— o -
Cana-de-agucar - 20% agucares soluveis (SACAROSE)

Substrato na fermentacgdo industrial - Caldo / Melaco

Etapa fermentativa - Leveduras Saccharomyces cerevisiae




O SUBSTRATO:
CALDO DE CANA E MELAGO

CANA

AGUA
EXTRACAO
CALDO @
‘ (16-20% AT) \
CONCENTRACAO SUBSTRATO
SN (EVAPORAGAO) (18-20%AT)
— /
SACAROSE MELACO
(CRISTAIS) (50-60% AT)




