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Representação do processo com fluxo tangencial
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Representação do processo com fluxo perpendicular
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http://www2.hawaii.edu/~nabil/sarap-3.htm

FACILITY: SARATOGA WATER FILTRATION PLANT 
SITE: Congress Springs,Saratoga,California,USA 
CLIENT: San Jose Water Company, City of San Jose, California, 
ENGINEER: Camp, Dresser and McKee Engineers Walnut Creek, California









Representação de um sistema com membranas submersas



Reator de membranas planas submersas (KUBOTA)



Sistema MBR Puron - Koch





Representação dos módulos de 
membranas utilizadas em 

bioreatores



Afluente (mg/L) Efluente (mg/L)
Membrana

SS DQO* DBO SS DQO DBO

80 - 460 100 - 365
200 -
1000

< 5 < 40 < 10 UF

96 89 349 < 5 12 3,7 UF

280 620 230 < 5 11 < 5 MF

153 79 176 < 5 6 1,5 MF

110 – 164 292 – 411 --x-- < 5 15 – 19 --x-- UF

1315 --x-- 1130 5 --x-- 5 UF

* DQO baseada no método com permanganato.

Fonte: Water Treatment Membrane Processes - AWWA











Unidade de dessalinização de 
Campo de Dálias (Espanha)

Dados:

Implantação: 2015;
Capacidade: 4.050 m³/h (1,13 m³/s)
Investimento: US$ 146.965.000,00
https://www.youtube.com/watch?v=P5
T2tNbdO7Q









Distribuição das unidades de separação por membranas nos EUA 
(totalizando uma capacidade de 45 m3/s) – Mickley, 2006









Equipamento de ultrafiltração para separação de 
água e óleo



Representação esquemática do processo de 
separação água e óleo





Representação esquemática do processo de produção de etanol anidro

Fonte: https://www.sulzer.com/pt/Products-and-Services/Separation-Technology/Membrane-Technology/Pervaporation/Pervaporation-Process-
Options




