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Caso 4 - Eliminacao do descarte de Embalagens

Siliconizadas - 3M

A empresa 3M do Brasil Ltda. - Fabrica
Sumaré gerava 36.500 t/ano de residuos em
embalagens siliconizadas, que passou a ser
vendido para outras empresas que o utilizam
na fabricacdo de fraldas descartaveis e
absorventes higiénicos.

Foi desenvolvida uma embalagem de
borracha sintética que é incorporada ao
adesivo, evitando o uso de papelao na
embalagem. Sendo que 100% da embalagem
pode ser reaproveitada por outras empresas



Caso 4 - 3M - P+

Investimento de

USS 95.000 para a Eliminagéo de Evita a derrubada de
producdo destas geragao de 2800 arvores
embalagens
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Caso 4 - 3M - Avalilacao Econdmica

Economia de 54% Redugao de 6% no
no custo unitario de consumo de
embalagens adesivos
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Aumento de 12% na
venda de adesivos para
outras empresas
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Caso 7 - Implantacao de Tecnologias Limpas na

Industria de Celulose e Papel - Votorantim, Jacarei

A producao de celulose e papel € um
processo  que requer grande
quantidade de agua e gera, também,
grande vazao de efluentes.

Além disso, os efluentes dessa
industria contém cor e compostos
organicos clorados (AOX), os quais
sao potenciais causadores de
danos ambientais.




Caso 7 - Votorantim, Jacarei - P + L
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Caso 7 - Votorantim, Jacarei - Avaliacao Final

$ USS 3,8 milhoes
de 1998 a 2001

v Economia obtida somente com a
reducao dos gastos com o
tratamento de agua e de efluentes

no periodo
. 1997 (Antes 2001 (Depois =
Pariametro Unidade* o pruleta) do projato) Reducdo (%)
Vazio de agua (captada) m/t 68,3 45 34%
Vazio de efluente m*/t 61,3 33,6 45%
Cor (efluente tratado) kg (Pt-Co)/t 71 24 66%
DQO (efluente tratado) kg/t 19,8 1,3 43%
AOX (efluente tratado ) kg Cl/t 0,45 0,14 69%
*Valores expressos por tonelada vendéavel - inclui celulose e papel (t).







Caso 37 - Substituicao do gas R134a por

isobutano - BSH Continental

A empresa BSH Continental, na fabrica de
Hortolandia, fazia uso do gas R134a como
refrigerante de seus refrigeradores e freezers.
O gas é da familia dos HFC, e ndo so6 era
responsavel pela reducao da camada de
ozonio, como comparativamente impacta
3400 vezes mais que o CO2.

& Continental

Em substituicao a esse gas, foi implementado
o uso do isobutano que, no entanto, é
inflamavel.



Caso 4 - Continental - P+L

Eliminagéo de 60%
da geragao de HFC
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Economia energética de
3% ao ano. Reducéao do
consumo de gas na
producao em 45%




Caso 37 - Continental - Avaliacao Econdmica

Investimento de RS
1.550.000 com
maquinario, sistemas de
seguranga, controle e
treinamento

Custos com seguranca de
lidar com gas inflamavel e
com adaptacao compensados
pela economia de gas e
eletricidade
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