DRP: UM EXEMPLO DE APLICACAOQ

AMMH, Inc. tem trés centros de distribuicio em diferentes locais dos Estados Unidos e uma unidade centrai
de suprimento em sua fibrica em Quebec, no Canada. A seguir ¢ apresentado o sistema que usa em seu planeja-
mento de distribuicdo a cada ciclo de oito semanas. :

O centro de distribuicdo de Boston t? um estoque de seguranga de 55 unidades. Quande o estoque cai
abaixo desse nivel, o centro de distribuicAe’emite um pedido de 500 unidades. O tempo entre a expediciio da
unidade central e a chegada ao centro de distribuigdo de Boston é de duas semanas.

Atela de computador do sistema DRP para o centro de distribuicfio de Boston mostra a demanda, sob o titulo
de necessidade total, para oito semanas. Com um saldo inicial em estoque de 352 unidades, a projecio do centro de
distribuiciio mostra que existirio apenas 42 unidades na quinta semana (122 unidades iniciais menos 80 projetadas
como saidas totais).

Como esse resultado se situa abaixo do nivel de estoque de seguranga, o sistema emite um pedido de 500
unidades na terceira semana (cinco semanas menos o ciclo de atendimento, de duas semanas). Os produtos
chegam em conformidade com a projegdo e o centro de distribuicdo volta a um nivel operacional seguro.

O centro de distribuigio de Chicago tem necessidade total maior do que o centro de distribuicio de Boston.
Seus pedidos de ressuprimento siio também maiores.

Atela de computador do sistema DRE para o centro de distribuicio de Chicago, mostra que se encontram em
trdnsito 800 unidades (suprimentos projetados), que devem ser recebidas na primeira semana. Apés sua chega-
da, o pedido seguinte, de 800 unidades, ¢ colocado na sexta semana, para compensar a saida de estoque, que se
aproxima do estoque abaixo do nivel de seguranca, na citava semana.

Por experiéncia prépria, o centro de distribuicio de San Diego expressa seu estoque de seguranca na forma
de tempo de seguranga de duas semanas. ' :

Pela tela do computador do sistema PND verifica-se que, nesse centro de distribuicio, sem ressuprimento,
existirfio 30 unidades (60 unidades menos 30) na quinta semana; cinco unidades na sexta semana (30 unidades
menos 25); e um saldo negativo de estoque de dez unidades (5 unidades menos 15); na sétima semana. O centro
de distribuigdo emite um pedido programado de 150 unidades na terceira semana — sete semanas menos o tempo
de seguranga, menos o ciclo de atendimento (total de quatro semanas).

A tela de computador do sistema DRP para a unidade central de suprimento tem informacées similares is
das telas dos centros de distribuigio; no entanto, mostra recomendag@es para a programacio-mestre quanto ao
inicio e ao recebimento de pedidos de producio.

As necessidades totais da unidade central decorrem da soma das necessidades dos centros de distribuigdo;
os centros de distribuicdo de Boston e de San Diego projetaram demandas para um total de 650 unidades na
terceira semana, enquanto o centro de distribuicio de Chicago projetou uma demanda de 800 unidades na sexta
semana. A unidade central verifica que terd um saldo negativo de estoque na sexta semana e, portanto, emite um
pedido, na terceira semana, de 2.200 unidades, para compensar a falta.
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