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e seu cerne. Como obra de arte econdémica atingiu -seu apogeu 7 33

apoiada na extensa base constituida pelos oficios das cidades e F4

pela indéstria doméstica rural. Mas, seu estreito fundamento técni.

“co, ao afingir—ela certoestigio-de- -desenvolvimento, -entrou—em . ;

conflito com as necessidades de produgdo que ela mesma criou. = | o - ' % Q-:',"
, g )

Uma das suas obras mais perfeltas foi a oficina para produ-
¢do de ferramentas e ainda dos mais complicados apareltios me-
canicos que ji eram aplicados em algumas manufaturas.

e g CAPITULO —XHI

_ “Essas oficinas”, diz Ure, “ostentavam a divisio do trabatho
realizado em multiplas gradagdes. A “litha, a v verruma; -0 térno
tinham cada um seus prépnos trdbalhadores, ordenados de acér- I
do com a respectiva destreza.”

Essa oficina, produm da divisio manufatureira do trabalho,

) produziu, por sua vez, miquinas. Estas eliminam o oficio manual A MaqU1nar1a
como principio regulador da produgao social.—Assim, nio-hd mais——— / oy
necessidade técnica de fixar o trabalhador a uma operagao par- € a Industr 14 MOdCI‘ na

cial, por tdda a vida. E cairam as barreiras que aquéle principio 1
opunha ao dominio do capital.

A 1. DESENVOLVIMENTO DA MAQUINARIA
i % L .
’?-\Q& g'f . _ EM SuA obra “Principles of Political Economy”, diz John
% 7 St ill:
A, & 3 % uart Mil
. ' ] “E duvidoso que as invengBes mecinicas feitas até agora te-

pham aliviado a labuta didria de algum ser humano.”88

86 Mill deveria ter dito: De algum ser humano que nao viva do
trabalho alheio. As méquinas aumentaram certamente o numero dos
abastados oclosos,
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Nio ¢ ésse o objetivo do capital, quando emprega maqui-
naria. Bsse emprégo, como qualquer outro desenvolvimento da
forga produtiva do trabalho, tem por fim baratear ds mercadqg-
rias, encurtar a parte do dia de trabalho da qual precisa o trgba-
lhador para si mesmo, para ampliar a outra parte que éle dé
gratuitamente ao capitalista. A maquinaria ¢ meio para produzir
mais valia,

Na manufatura, o ponto de partida para revolucionar o mo-
do de produgdo ¢ a firga de trabalho, na inddstria moderna, o
instrumental de trabatho. E mister portanto investigar como o
instrumental de trabalho se transforma de ferramenta manual em

midqiina-e-assim-fixar-a—diferenga—que. cxiste-entre-a-maquina eaf————

ferramenta. Interessam os grandes tragos, as caracteristicas gerais,
pois, como ocorre com as eras geoldgicas, nao existem linhas de
demarcagdo rigorosas separando as diversas épocas da histéria da
sociedade.

Matematicos e mecanicos, seguidos nesse ponto por alguns
economistas ingléses, consideram a ferramenta uma méquina sim-
ples, e a miquina uma ferramenta complexa. Ndo véem nenhuma
diferenga cssencial entre clas e chamam de maquinas as poténcias
mecanicas simples, como alavanca, plano inclinado, parafuso,
cunha etc.”” Na verdade, toda miquina € constituida por aquelas
poténcias simples, qualquer que seja 0 modo por que se disfarcem
¢ combinem. Mas, essa explicagio ndo tem utilidade do ponto de
vista econbmico, pois lhe falta o elemento *histérico. Por outro
lado, procura-se distinguir a ferramenta da mdquina, afirmando-
se ser a ferramenta movida pela forga humana ¢ a mdquina por
uma forga natural diversa da férca humana, a saber, a de um
animal, da dgua. do vento cte.™ De acbrdo c¢om isso, um arado
puxado por bois, que pertence as mais diferentes épocas de pro-
dugdo, serin uma mdquina; o tear circular de Claussen que, movi-
do pela mio de um trabalhador, faz 96.000 malhas por minuto,
uma ferramenta. E mais, 0 mesmo tear seria ferramenta, s¢ movi-

87 Vide, por exemplo, “Course of Mathematics' de B. Huiton.

88 “Desse pontg de vistd podemos tragar~uma “linha distingdindo
claramente a ferramenta da mdquina: estio na.categoria de ferra-
mentas, por maior que seja a perfeicdo, pas, martelos, escopros ete.,
engrenagens de parafuses e alavancas, movidos pela férga humana:
tém de ser considerados maquinas o arade movido por forca animal,
0s moinhos impulsionados pelo vento, pela dpua ete.” (Wilhelm
Schulz, “Die Bewegung der Preduktion", Zurigue, 1843, p. 38). Uma
obra excelente sob varios aspectos.
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- _ -~ fécil-descobrir—o—cerne-terreno da

do a miao, e miquina se movido a vapor. Uma vez que a -aplica_-
¢do da for¢a animal € uma das mais antigas invengbes da humani-
dade, a produgdo por meio de maquinas teria precedido a pro-
dugio por meio dos oficios manuais. Quando em 1735 John
Wyatt anunciou sua méquina de fiar e com ela' a re\'?luqao in-
dustrial do século XVIII, ndo disse que a mdquina seria movida
por um burro e ndo por um homem, embora o burro desem-
penhasse o papel de féra motriz. Seu prospecto falava numa
méquina “para fiar sem os dedos”.5?

Téda maquinaria desenvolvida consiste de trés partes es-

*_sencialmente distintas: 0 motor, a transmissao ¢ a maquina-fer-

ramenta ou méquina de trabalho. O motor € a forga motriz de
todo o mecanismo. Produz sua prépria forga motriz, como a mﬁ
quina a vapor, a méquina a ar quente, 2 méquina eletromagnéti-
ca etc., ou recebe o impulso de uma fo;qa natural exterr?a adrede
preparada, como a roda hidrdulica, o impulso d_a dgua; as asas
do moinho, a ‘férga do vento, etc. A transmissao ¢ constituida
de volantes, eixos, rodas dentadas, turbinas, barras, cabos, cor-

' : i ito
8h Antes déle, foram empregadas méiquinas para _!mr, embora mu
imperfeitas, e & Italla fol provivelmente o pais onde primeiro apare-

‘ceram. Uma histéria critica da tecnologia mostraria que dificlimente

: séoulo XVIII pertence a um tUnico individuo. At
ggi: 1::??:;5&2? essa obra. Darwin interessou-nos na histéria da
tecnologia natural, na formagéo dos 6rgaos das plantas e dos ?n.t-
mais como instrumentos de producdo nece_ssarios A vida das plan-
tas e dos animals, NAo merece igual atengio a histéria da formacio
dos orgaos produtivos do homem social, que constifuem a base me:-
terial de t6da organizagho social? E nfo serla mais facll reconstitui-
la, uma vez que, como diz Vico, a histéria humana se distingue _dn;
histéria natural, por térmos feito uma e n&o térmos feito a outra_
A tecnologia revela o modo de proceder do homem para com a na-
tureza, o processo imediato de producdo de sua vida e assim elucida
as condigdes de sua vida soclal e as coneepgdes mentais que delas
decorrem. Mesmo uma histéria da I:jelig-iﬁgm q::al?;:g: glem :;?: :f\flz

a critica. i

e s ulosas representagdes religio-

, analisando-gs, do que, seguinde o taminho oposto, descobrir,
;‘;undo das relagdes da vida real, as formas celestiais corresponden-
tes a essas relagbes. Este 1ltimo ¢ o tnico método materialista e,
portanto, cientifico. As falhas do materialismo abstrato fundado
sobre as ciéncias naturais, excluindo o processo historico, sdo logo
percevidas quando nos detemos nas coneepgbes abstratas e ideolégicas
de seus porta-vozes, sempre que se aventuram a ultrapassar os limites
de sus especialidade.
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das, dispositivos ¢ engrenagens de transmissio da mais variada
espécie. Regula o movimento, transforma-o quando necessirio da
forma, por exemplo, perpendicular em circular, distribui-o e trans-
mite-o as maquinas-ferramenta. O motor e a transmissio existem
apenas para transmitir movimento 4 mdquina-ferramenta que se

-.apodera do.objeto de trabalho e o transforma de acdrdo com o

fim desejado. E desta parte da magquinaria, a méquina-ferramen-
ta, que parte a revolugdo industrial no século XVII. E a mai-
quina-ferramenta continua a servir de ponto de partida sempre
que s¢ trata de transformar um oficio ou manufatura em explora-
¢do mecanizada. '

Examinemos de perto a mdquina-ferramenta. Os aparelhos
e instrumentos com que trabalhavam o artesio e o trabalhador

~—+— ——manufatureiro. nela _reaparecem de modgo_ geral, embora muitas

vézes sob forma muito modificada; nio sdo mais instrumentos
do homem e sim ferramentas de um mecanismo, instrumentos
mecinicos. As vézes, a miquina por inteiro é uma edigio me-
cinica mais ou menos modificada do antigo instrumento profis-
sional, como ocorre com o tear mecinico;?® outras vézes, os Or-
gaos ativos implantados na armagio da méquina-ferramenta siq
velhos conhecidos, como fusos na médquina de fiar, agulhas na
méquina de fazer malhas, a limina da serra na maéquina de ser-

T rar, o cutelo na méquing de cortar ete; A diferenica enfre essas

1——* .

ferramentas € o corpo propriamente dito da méquina-ferramen-
ta onde se engastam vem desde a origem.. Em grande parte sio.
ainda produzidas por artifices ou pela manufatura e depois en-
caixadas no corpo da maquina-ferramenta, oriundo da produgio

,

mecanizada.®? A miquina-ferramenta é portanto um mecanismo_

que,av-the ser—tramsmitido—o—movimento-apropriado, realiza com:

suas ferramentas as mesmas operagSes que eram antes realizadas
pelo trabalhador com ferramentas semelhantgs. Provenha a f&rgd

motriz do homem ou de outra miquina, a coisa nio muda em-

90 Na forma primitiva do tear mecinico reconhece-se # primeira
vista o velho tear manual. Sua forma moderna experimentou modi-
ficagdes substanciais.

?1 86 a partir de 1850, aproximadamente, é que e fabrica a mé-

quina, na Inglaterra, umea porgfio cada vez. malor.de ferramentas de .

maquinas-ferramenta, embora nfio pelos mesmos fahricantes que fa-

zem as maquinas. Maquinas parn fabricar essas ferramentas meci- .

nicas sao, por exemplo, as mAquinas automaticas para fabricar bo-
binas, méquinas para fabricar cardas, a para fazer lancadeiras, e
para fazer fusos de maquinas de fiar.
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sua esséncia. Quando a ferramenta propriamente dita se transfere
do homem para um mecanismo, a maquina toma o lugar da sim-
ples ferramenta. A diferenga salta aos olhos, mesmo quando o
homem continua sendo o primeiro motor. O nimero de ferramen-
tas com que o homem pode operar ao mesmo tempo € limitado
pelo niimero de seus instrumentos naturais de produgdo, seus
érgios fisicos. Na Alemanha, tentou-se inicialmente fazer um fian-

‘deiro trabalhar com duas rodas de fiar, utilizando ao mesmo |

tempo as duas maos ¢ os dois pés. Mas era demais. Mais tarde
inventou-se uma roda de fiar com pedal e dois fusos, mas os
virtuosos capazes de fiar dois fios simultineamente eram quase
tio raros como séres humanos de duas cabegas. A maiquina de
fiar Jenny, entretanto, fia, de saida, com 12 a 18 fusos; a maqui-
na de fazer malhas trabalha com muitos milhares de agulhas a
um s6 tempo etc. O nimero de ferramentas com que opera
simultineamente a miquina-ferramenta emancipa-se, desde o ini-
cio, da barreira orginica que a ferramenta manual de um traba-
lhador nio podia. ultrapassar. .

Muitas ferramentas pdem em evidéncia de maneira bem con-
trastante a diferenca entre o homem na fungdo de simples
féorga motriz ¢ o homem como trabalhador que exerce seu oficio
manual. Na roda de fiar, por exemplo, o pé age apenas como

~forga motriz, enquanto @ Mac execula 4 operagao de fiar propria-
mente dita, trabalhando com o fuso, puxando e torcendo o fio.
A revolugdo industrial apodera-se primeiro desta segunda parte
da ferramenta e deixa para o ser humano, no comégo, a fungao
puramente mecinica de férga motriz, ao lado do névo trabalho
de vigiar a miquina e corrigir com a mio seus erros. Pf)r outro
lado, - ferramentas-em que o homem desde o inicio agia como
simples forca motriz, ao fazer girar a manivela de um moinho,®?
a0 tocar bomba para puxar dgua, ao mover o braco.de um fole,
ao bater com um pildo etc., cedo deram origem a aplicagao de
animais, da dgua e do vento® como forgas motrizes. As ferramen-

92 Diz Moisés: “Nao ataras a boca ao boi que debulha tuas messes.”
Os filantropos cristdos da Alemanha, ao contrario, ao empregarem o
servo como for¢a motriz para moer o cereal, colocavam-lh(_a em volta
do_pescogo um grande disco de madeira a fim de que ndo pudesse
levar a farinha & bdca. ey

23 A falta de quedas d'agua e as inundacdes que os acometiam _for-
c¢aram os holandeses a utilizar o vento como fdrca _motriz. (@] mom:ho
de vento lhes veio da Alemanha onde essa inveng¢ao provocou curio-
sa luta entre a nobreza, o clero e o imperador, reclamando cada um
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tas dessa espécie, em parte no periodo manufatureiro e esporadica- -
mente antes déle, transformaram-se em maquinas, mas, apesar
disso, ndo revolucionaram o modo de produgio. No periodo da
indistria moderna torna-se claro que meésmo na sua forma manual

j4 sdo mdquinas. As bombas, por exemplo, com que os holande- .
ses, de 1836 a 1837, secaram o lago de Harlem, foram construi-

das de ac6rdo com o principio das bombas fomuns, com a di-
ferenga apenas de serem seus €mbolos acionados por ci¢lépicas
mdquinas a vapor ¢ ndo por maos humanas. O fole comum e :
muito imperfeito do ferreiro, na Inglaterra, se converte ocasional-
mente numa méquina de insuflar ar, apenas ligando seu brago a

uma maquina a vapor. A propria miquina a vapor na forma em

que foi inventada no fim do século XVII, durante o periodo
manufatureiro, e em que subsistiu até ao comégo da década dos

80 do século XVIIL% nio provocou nenhuma revolugio indus-
trial. Foi, ao contrario, a criagio das maquinas-ferramenta que
tornou necessdria uma revolugio na maquina a vapor. Quando

T— n~——~0-homem passa a_atuar-apenas—como-—£f6rca motriz—numa_maqui-
na-ferramenta, em vez de atuar com a ferramenta sdbre o obje-

| to de trabalho, podem tomar seu lugar o vento, a 4gua, o vapor
etc., e torna-se acidental o emprégo da fér¢a muscular humana
como fér¢a motriz. Essas mudangas dio origem a grandes mo-
| dificagbes técnicas no mecanismo primitivamente construido ape-
nas para ser impulsionado pela forga humana. Hoje em dia, t8-

das as mdquinas que tém ainda de impor-se, como miquinas de
costura, de fazer pao etc., sio cma_truic,fgs tanto para serem mo-

| vidas pela forga humana quanto para serem impulsionadas por

forga puramente mecinica, sempre que a propria natureza delas

ndo impega que sejam utilizadas em tamanho pequeno.

} A miquina da qual parte a revolugdo industrial substitui o
T T = trabalhador-que maneja uma dnica ferramenta por um mecanis-
mo gue a0 mesmo tempo opera com cerlo nimero de ferramen-

se na Alemanha, enquanto o vento tornava a Holanda livre. Nesta,

o que éle tornava servo néo eram os holandesés, mas o solo para os *
holandeséS. Ainda em 1836, havia na Holanda 12.000 moinhos de
vento com 6.000 cavalos, para impedir que dois tergos do pafs se
transformassem novamente em péantano.

94 A maquina a vapor foi muito aperfeigoada com a primeira m&-
quina de ag¢do simples de Watt, mas, sob esta forma, continuava a
T‘r—'—-—servlr'—npnnns para puxar a Agua comum & salgada; - B
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tas idénticas ou scmelhantes aquela, e é acionado. por.uma -inica
for¢a mottiz, qualquer que seja sua forma.® T_em_o_s entdo a ma-
quina mas ainda como elemento simples da produgio mecamz’ada.

O aumento do tamanho da madiquina-ferramenta e do nUme-
ro dos instrumentos com que oOpera a0 mesmo tempo ex_ige um
motor mais possante, que, para vencer a propria resisténcia, pre-
cisa de uma férga motriz superior & fér¢a humana. Além disso,
a forga humana é um instrumento muito imperfeito para pro-
duzir um movimento uniforme e continuo. Mas, supondo que o
homem exerga apenas a fungdo de foérga motriz, toIrxando uma
méquina-ferramenta o fugar de sua ferramenta, pode éle ser subs-
tituido nessa fungio por forgas naturais. De todas as grandes
forgas motrizes legadas pelo periodo manufaturei'ro a pior era a
forga do cavalo, uma vez que éste ndo € sut‘icxgmememe dlSFI-
plinado, é caro e s6 pode ser empregado nas fébricas de maneira
limitada.?0 Apesar disso, foi o cavalo aplicado com freqiiéncia

—05—“A reunifio de toédas essas ferramentas, postas em movimento por
um tinico motor, constitul uma maquina” (Babbage, 1. ¢., [p. 1861).
80 Em dezembro de 1859 na Soclety of Arts, John C. Morton leu
um estudo sébre “as forgcas empregadas na sgricultura”, no qual se
diz: "Téda melhoria que contribua para a uniformidade do solo
favorece o emprégo da méquina & vapor para produzir fér¢e pura-
mente mecanica... O cavalo é necessrio onde hé cercados irregulares
e outros obstdculos que impedem acio uniforme. Esses taculos
estio cada dia = desaparecer. A unica forga aplicdvel as tafefas que
exigem malis vontade do que fOrca real é a controlada a cada instante

——pelo espirito humano,-em outras palavras, a forga do homem." Mor-

de

ton reduz a férca do vapor, & do cavale e & do homem & unidade

medide usualmente aplicada a5 maquinas a vapor, isto é, a for¢a

para levantar 33.000 libras & altura de um pé, por minuto, caleulando

os custos de um cavalo-vapor por hora em 3 pence, para & mégquina
1

a vapor, e 5 —— pence para o cavalo. Demals, o cavalo, para nio
2

estropiar, tem de ser empregado apernas durante 8 horas por dia.
Usando a for¢a do vapor podem ser poupados durante um ano intei-

\f I A dos-trés-para-sl & propriedade-do-vento—Q-ar gers -a-Serviddo, dizig--———.

—— — : SNERCH |

ro~no-cultivo da terra, 3 em 7 cavalos, e o correspondente dispéndio
ndo é maior do que o que dariam os cavalos dispensados durante 3
ou 4 meses, o tempo em que sio rcalmente utilizados. Nos trabalhos
agricolas em que se pode aplicar a fér¢a do vapor melhora ela a
qualidade do produto, comparado com o que se oblém com 0 emprego do
cavale. Para realizar o trabalho de umea méquina & vapor seriam
necessarios 66 trabalhiadores, ao preco total de 15 xelins por hora, |
e para fazer o trabalho de um cavalo, 32 homens, ao prego total de !
—§-xelins por hora.
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T_r,_._,_.___gado_al.é_nés._a--axpras’sﬁu—cavaio—ou—ca\ralo-vapor'-para- mensurar— .

vestigagdo mais cuidadosa das leis de fricgdo. Do mesmo.modo,—

na infincia da inddstria moderna conforme testemunha, além
das queixas dos agronomos da época, a circunstincia de ter che-

a poténcia das méquinas. O vento era inconstante demais e inchbn-
trolivel, e ja durante o periodo manufatyreiro predominava na
Inglaterra, ber¢o da inddstria moderna, a aplicagio da forga
hidraulica. J4 se tentara no século XVII fazer girar dois pares
de més de um moinho com uma tnica roda hidrdulica. O *maior
tamanho do mecanismo de transmissdo entrou em conflito com
o forga hidrdulica insuficiente, um dos motivos que levou 3 in-

e ip—— T

4 atuagdo irregular da fOr¢a motriz dos moinhos, postos em ma-
vimento empurrando-se € puxando-s¢ uma manivela, conduziu - .
teoria da aplicagao do volante?” que desempenha mais tarde papel
de grande importincia na inddstria moderna. Assim, o periodo
manufatureiro  desenvolveu os primeiros elementos cientificos e
técnicos da indistria moderna. A maquina de fiar aperfeigoada

S—

e —

i

——99__"No_inicio- das—manuf&burasWtéxteis,-a‘ioealizaqé:cr'ﬂﬁ—fébrrc’a”dea "

ﬁ_fazeLgirar_umaﬁroda—mdmuliea.—E—embera\ -0 estabelecimento das ! {
|
|
|

de Arkwright, quando apareceu, era impulsionada pela dgua. Mas '
0 uso da dgua, como for¢a motriz dominante, “também acarretava

certas dificuldades. Nio podia ser aumentada 3 vontade, nem
remediada sua escassez; s vézes faltava e ndo ‘podia ser deslo- '
cada do local onde se situava.?8 S6 com a segunda maquina a

vapor de Watt, a miquina rotativa de agdo dupla, se encontrou

um motor que produzia sua propria fér¢a motriz, consumindo

para isso carvdo e dgua, com poténcia que podia ser inteiramen-

te controlada; um rotor que podia ser transferido de um lugar

para outro e servir de meio de locomogio, utilizivel na cidade

e nao exclusivamente no campo como a roda hidraulica, permi-

tindo concentrar a produgdo nas cidades, em vez de dispersa-la i
pelo interior;"™ universal em sua aplicagdo tecnoldgica, pouco

)

————

97 Faulhaber, 1625; De Cous, 1688.

98 A moderna invengdo das .turbinas liberta g exploragido industrial
da forca hidraulica de muitas limitagGes que a cerceavam.

pendia de existéncia de uma queda d'igua com forga suficiente para | § 8

manufaturas movidas a 4gua significasse o comégo da decadéncia do
sistemna manufatureiro doméstico, essas manufaturas que tinham de
se instalar necessariamente junto aecs cursos d'igua e fregiientemente
se situavam a uma apreciavelvdistancia uma da ‘outra, representa- |
vam parte de um sistema rural e nio urbanc. Sdmente com a in-

trodugio do vapor, em substituigio ao curso d'igua, foram as fabri-
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dependendo sua instalagio das c_ir.cunitﬁncias locais. O grbatndz
génio de Watt revela-se na especxflcagag d'a patente que o ;\:0

- em abril de 1784, a qual descreve sua maquina a vapor nao coe= g
uma invengio destinada..a_obietivos_pm;gu,lztms;\mas como agd ans
te geral da inddstria mccanizafia. Ele‘ md:ca'-ra_ ap}lca;qoej is.
quais muitas s6 foram in:roduzzda§ _mais de' meio século l::pa‘:k;
como, por exemplo, o martelo pildo. Duv;dz}va.sentre::::;ss.ores
aplicabilidade da maquina a vapor na “3‘f"§“9“_°'d eus ls s Lon:
Bourton ¢ Waltl, apresentaram na ?xpf:s:gao industrial | on-
dres, em 1851, a mais colossal mdquina a vapor para

tlanticos.. ... o e

Depois que os instrumentos se (ransformam dih f_crram;:::
tas manuais em ferramentas incorporaflas a um aparel Zem:;cdm_
co, a méquina motriz, 0 motor, adquire uma Iormaen sto -
te, inteiramente livre dos limites da forga humﬁma. m;clreéuz
méaquina-ferramenta isolada que oi:scwamos_ até aglc;ra. o, fedeg
a um simples elemento da produgdo mecanizada, Uma q

~otriz, um motor, pode-agora impulsionar a0 mesmo tempo mut-

. tas méquinas-ferramenta. Com o niimero das méquinas-fe;ramr:g-
ta ~impulsi0nada5 ao mesmo tempo, aumenta o tamanho do

tor ¢ o mecanismo de transmissdo assume grandes proporgdes.

Temos entio de distinguir duas coisas: a cooperagao de
muital;mrﬁéqui-nas da mesma espécie e o sistema de maquinas.

No. primeiro caso, o produto por ipteiro ¢ feito pml-_ :‘111::‘
méq‘uina. Fla executa as diversas operagdes que eram reat:azcelao
por um artesio com sua ferramenta, por f:).aemplo, um_ 1éo
com seu tear, ou que eram executadas em série por artesaos ¢ X
diferentes ferramentas, independentes uns dos outros (f)u ;:onclle
membros de uma manufatura.l%® Por exemplo, na manufatura

cas concentradas em cidades e localidades onde o carvao e z:; t?dg:;é

necessirios & produgdo do vapor, eram encox}trados.em tgu_a. o
“suficiente. A maquina a vapor é a mie das cidades 'mdus r'1’als R N
Redgrave em “Reports of the Insp. of Fact. 3.0th April 1860,” p. o -
100 Do ponto de vista da divisio manufatureira do trabalho, o1 offcio
de tecer ndo é simples, mas &0 contrério‘, um t}‘abalho manua com;
plicado. Em conseqliéncia, o tear mecinico € uma I_nétqumat qu
executa multiplas operagoes. E falsa a idéia dp as méquinas se ere;rcx)
apoderado inicialmente das operacée:_i que a diviséo manufaturg}ra N
trabalho tinha simplificado. A fiacdo € a tecelaggm foram 1fverrsz
ficadas em novas espécies, no perfodo manufatureiro, e suas ferra-
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envelopes, um trabalhador dobrava o papel com a dobradeira, ou-
tro passava a goma, e um terceiro dobrava a aba do envelope

__patcnteia, antes _de tudo, na aglomeragdo--num mesmo--locat -de o

a—qual-fica-o-emblema—que—um—quarto-estampava—ete—e—cadg ——- 7l
envelope mudava de mao em cada uma dessas operagdes parciais; : 1
Uma Unica méiquina de fazer envelopes realiza tédas essas opera- .
¢Oes de uma s6 vez e faz 3.000 e mais envelopes em uma hora. ]
Uma maéquina americana para fazer cartuchos de papel, exibida |
na exposicdo industrial de Londres de 1862, cortava o papel, ]
passava goma e concluia 300 unidades por minuto. O processo ‘
global, dividido e realizado na manufatura através de operagdes
sucessivas passa a sef executado POr uma méquina—ferramenta,

que opera através da combinagio de diferentes ferramentas. Essa
méquina-ferramenta pode ser mera reproducdo mecinica de um
instrumento manual maijs complicado, ou uma combinagao de
instrumentos simples, diferentes, que tinham cada um uma apli-
cagdo especial ng manufatura. Nas duas modalidades teremos na l
fabrica, na oficina que funciona com o emprégo dessas mdquinas,

4 cooperacdao simples. Pondo-se de lado o trabalhador, ela se

méquinas-ferramenta da mesma espécie, operando a0 mesmo tem- Ll
pO- Assim, uma fébrica de tecelagem se constitui de muitos tea- '
res 1necanicos aglomerados no mesmo docal, e uma fibrica de - s
costura, de muitas miquinas de costura também reunidas no mes-
mo ponto. Essas maquinas-ferramenta, entre si ‘independentes, pos-
suem, entretanto, uma unidade técnica: recebem impulso de um
motor comum e €sse impulso lhes € transmitido por um mecanis-
mo de transmissio que lhes é até certo ponto comum, uma vez
que déle parte uma ramificagio particular para cada miquina- |
ferramerta. As numerosas maquinas-ferramenta sconstituem assifm
6rgios homogéneos do mesmo mecanismo motor, do mesmo mo-
do que as ferramentas sio érgaos da mziq_g_iga{gr_r_a_mgnla_._

Um_verdadeiro sistema_de. maquinas s6 toma o lugar das
maquinas independentes quando <0 objeto de trabalho percorre
diversos processos parciais conexos, levados a cabo por.-um- con:
junte de maquinas-ferramenta de diferentes espécies, - mas...que
s¢ completam reciprocamente. Reaparece entio a cooperagio

peculiar & manufatura baseada na divisio do trabalho, mas ago-

iferenciadas,-mas—o._proeesso.de-trabalho-xag— -
foi dividido, mantendo seu cariter artesanal, Nao é o trabalho, mas

o instrumento de trabalho que serve de ponto de partida para a
mAquina.

N e P e e f—---—---.g—-—...__.—\‘\
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ra sob a forma de combinacio de mdquinas-ferramenta parclais,
complementares. As ferramentas especificas dos diferentes traba-

———lhadores-parciais; na-manufatura de 13, por exemplo, a do bate-

dor, a do cardador, a do tosaday, a dc'y fiandeirq ;tc'd transé;::xs':
mam-se entio nas ferramentas d’e maquinas especia 12'?i as, cuma
tituindo cada uma destas um orgio especial adeqsa o 0":10 N
fungio especial no sistema, A propria manufatura, emméste gri-
ral, fornece ao sistema de miquinas nos Tamos em que meme;:ne
meiro se introduz a base original da Ehviia:o € conse'qfl'lce Caes
da‘organizagéo do processo de grodugao. I)E‘_SLYEE!_lda__  ime:
diatamente uma diferenga g‘ssen’mal., Na manufatura,l ca aerfgos
¢io parcial tem de ser executdvel manualmente pelos opmls %,
trabalhando isolados ou em grupos, com  suas ferra;m_enA t. =
o trabalhador é incorporado a determm_ado proce.ssc:1 0‘; €s e; —
tes ajustado ao trabalhax;llor.d'Ij:g:pl;%dqgta::bg;gagggéa Oe;a:gcesso
2 incipio subjetivo da divisao do . , 0 )
;ZS: ipnrteiropé exalminado objetivamente em si mesmczl, el:nm sgg:
fases componentes e © problem}a de ’levar a.dcabo caﬂaa o acae
processos “parciais ¢_de entr%laga—]os elf)gsolw o com teorig e
técnica da mecanica, da quimica etc,, embora a

5, industri tura de 14 era, na In-
1 es da industria moderna, a manufa ‘
;(;a!,e‘:r? :1 manufatura dominante. Por isso, nlala:c sed flzeel;:})r:;i gtélr“att;;a
imet [ lo XVIII, a malor parte dos 1
a primeira metade do séqu \ o)
A ja i ecanizada exige um 17
O algoddp cuja industrinlizagio m . e
pvi 3 ficiou-se com as experiéncias n
B e 'd industria mecanizada de la
a 1a, do mesmo modo que mals tai e a _ e e
: fiagfio e tecelagem a maqu
desenvolveu-se tomando por base a ! O
a i da manufatura de & foram P
algoddo. Elementos isolados : <5
a 'so dos (ltimos 10 anos que precede
dos ao sistema fabril no decuise 1 o
. “Aplicagio da Idrga mecad
1866, como ocorreu com g cardagem ; . sy
' al muito se generalizou des
ao processo de cardagem..., B qu e
ecialmente a de Lister..
introdug¢fo da maquina de_cardar. esp k 2 e
vi i S 4 régo grande namero
sem duvida o efeito de deizar sem emp 1 ) ol
S 2 i i m a miao, na maioria
balhadores. A 14 era cardada, antes, co A
3 la ¢ geralmente car
casps, na cabana do cardador. Agora e gardaga ua
fa 1 exceto para alguns
fabrica e suprimiu-se o trabalho manua o
i inda a !4 cardada a mio. u
especiais em que se prefere a & AR ot Wegrnigloon
g anuais encontraram emprégo nos fa s, )
::!?:;?:d? i;ompzquena em relagio & des méquinas fgue gran%ie r!;un;;l;:
de cardadores ficou sem ocupacio” ("Rep. of Insp. of Fact. for
ct. 1856," p. 16). ] o o
(1)02 “O principio do sistema fabril consiste em substituir a _d;\(r)xsgg
ou a graduacio do trabalho entre os artesaos, p‘t_ela decgmposxg A
processo de trabalho em seus elementos essenciais” (Ure, 1. ¢., P. 5
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sempre de ser aperfeicoada pela experiéncia acumulada em gran-
~—————de—gscala.Cada miquina parcial fornece maléria-prima_a méqui-
na seguinte. Funcionando tddas elas ao mesmo tempo, 0 pro-
duto encontra-se continuamente em tddas as suas faseés de tran51-
¢do, em todos os estigios de sua fabricagio. Na manufatura, a
cooperagdo direta entre os trabalhadores parciais estabelece deter-
minadas proporgdes entre os grupos especializados de trabalha-
dores; do mesmo modo, no sistema de mdaquinas, a continua
ocupagao interdependente das mdquinas parciais cria uma deter-
mirnada proporgao com referéncia ao nimejo, ao tamanho e &
velocidade das madaquinas. A maqmna—fcrramenta combmada, que
consiste num sistema coordenado de vérias espécies” isoladas ou
agrupadas de maquinas-ferramenta, € tanto mais perfeita quanto
mais continuo € o processo em toéda a sua extensdo, isto é, quan-
to menos for interrompido o transito da matéria-prima da pri-
meira a ultima etapa, e 2_quanto mais o mecanismo elimina a_ in-

terferéncia humana, levando a matéria- -prima de uma fase a ou-

-

N
tra. Na manufatura, o isolamento dos processos parciais é um
principio fixado pela prépria divisdo do trabalho; na fabrica meca-
ao contririo € imperativa a continuidade dos processos

nizada,
~—1— parciais;

A AL AN A -~ %

=" Um sistema de méquinas, quer se baseie ‘na cooperagdo sim-
ples de méquinas-ferramenta da mesma espécie, como na tecela-
~ gem, ou na combinagio de maqumas de espécie diferente, como
“na fiagdo, constitui em si mesmo um grande autdmato sempre
que_¢ movido por um_ primeiro motor_que_se_impulsiona a si
mesmo. Mas, todo o sistema pode ser jmpulsionado pela maquma
a vapor, por exemplo, embora certas_maquinas-ferramenta preci-
sem do trabalhador para determinados mowuimentos (a mdiquina
de fiar precisava da ajuda do trabalhador para ser posta em fun-
cionamento até que se inventou a maquina automditica; na fiagio
fina ainda é necessiria essa ajuda), ou determinadas partes da
mdquina,—para_que_esta _leve a cabo sua tarefa, tenham de ser
dirigidas peclo trabalhador, como se fosse uma ferramenta. E o
que se dava na construgdo de méquinas antes de a espera de tor-
no se transformar em elemento automdtico. Quando a maquina-
ferramenta, ao transformar a matéria-prima, executa Jsem ajuda
humana todos os movimentos necessarios, precisando apenas da
vigilincia do homem para umia intervengio eventual, temos um
sistema automadtico, suscetivel, entretanto, de continuos aperfei-
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goamentos. Sio invencdes mals recentes o aparelho que pira a
miquina de fiar quando parte um fio ou o freio automitico, que
pira o tear a vapor aperfeigoado, quando falta o fio da trama
na canela da langadeira. A fabricagio moderna de papel pode
servir para ilustrar a continuidade da produgdo e a aplicagio do
principio automitico. A produgido de papel fornece clementos bas-
tante ilustrativos para o estudo pormenorizado ndo s6 da diferen-

ga entre modos de produgdo diversos, baseados em instrumentos

de produgao também diversos, mas também da conexdo entre
as relagbes sociais de produgdo e ésses modos de produgdo. A
antiga fabricacdo alema de papel nos fornece o modélo da pro-
dugao artesanal; a holandesa do século XVII e a francesa do
século XVIII, o modélo da manufatureira, e a fabricagio inglésa
moderna, o modélo da fabricagdo automatica. Demais, a China
e a India nos oferecem duas formas diferentes da antiga pro-
dugdo asidtica de papel.

A produgdo mecanizada encontra sua forma mais desenvol-
vida no sistema orginico de maquinas-ferramenta combinadas
que recebem todos os seus movimentos de um autdmato central
e que lhes sao transmitidos por meio do mecanismo de trans-
missdo, Surge, entdo, em lugar da maquina isolada, um monstro
mecdnico que enche edificios inteiros € cuja for¢a demoniaca se
disfarca nos movimentos ritmados quase solenes de seus mem-
bros gigantescos e irrompe no turbilhdao febril de seus inumera-
veis Orgidos de trabalho.

Havia méiquinas de fiar, maquinas a vapor etc., antes de
existirem trabalhadores cuja ocupagdo exclusiva fOsse a de fazer
méquinas a vapor, miquinas de fiar etc, do mesmo modo que
o homem ji se vestia antes de haver alfaiates. As invengdes de
Vaucanson, Arkwright, Watt e outros s6 puderam concretizar-se,
porque éles encontraram a mio um nimero apreciavel de hébeis
trabalhadores mecéanicos, que vieram do periodo manufatureiro.
Uma parte désses trabalhadores era constituida de artesios in-
dependentes, de profissdes diversas, e outra estava concentrada
nas manufaturas onde reinava conforme ja vimos rigorosa divi-
cente das novas m'f;ﬁhmas inventadas, ‘cada vez ‘mais -se - diferencia-
va em ramos autdnomos diversos a produgio de mdiquinas e se
desenvolvia a divisio.do trabalho nas manufaturas que construfam
miquinas. A/ manufatura se constitui assim em base técnica ime-
diata da m i.‘tslna muderna A _primeira produzia a maquinaria

} 435

{
5
i
I
i
¥
]
i
4




com que a segunda eliminava o artesanato e a manufatura nos
ramos de produg¢ido de que se apoderava. A produgdo mecaniza-

da se ergwia naturalmente sobre uma™base “material "que-Ihe era
inadequada. Atingindo certo estigio de desenvolvimento, tinha_ela
de remover essa base que encontrou pronta e aperfeicoou em
sua forma antiga, para estabelecer nova base adequada a secu
modo de produgdo. A maquina isolada era de tamanho reduzido
enquanto era movida apenas pelo homem; -o-sistema de®maquinas
nao pode se desenvolver livremente antes de *a miquina a vapor
substituir - as fOrgas mniotrizes encontradas, o animal, o vento e a

todo o seu desenvolvimento, enquanto seu instrumento de pro-

toméatico e a aplicagio cada vez mais inevitivel de materiais
com maior resisténcia, por exemplo, ferro em vez de ‘madeira:

’ ! ~“todos-ésses problemas surgiam naturalmente e sua solugdo encon-

~——agua—De-mesmo-modo,—a—indistria-moderna. ficou manietada_em—— —

dugdo caracteristico, a prépria mdéquina, devia sua existéncia i =

forga e a habilidade pessoais, dependendo da fSr¢a muscular, da
penetragd@o da vista € da virtuosidade manual com que conduziam
seus fracos instrumentos o trabalhador parcial na manufatura e
o artesdo independente fora dela. Pondo-se de lado o encareci-

sempre preocupa O capitalista, ficaram a gxpansdao da_ inddstria
ja mecanizada e a penetragio da maquinaria em novos ramos
de produgdo, na dependéncia exclusiva de uma categoria de traba-
lhadores que s podia aumentar lentamente em virtude da na-
tureza semi-artistica de suas ocupacoes. Além disso, em certo
estagio de desenvolvimento, a inddstria moderna entrou técnica-
mente em cor‘li‘o com a base que possuia no artesanato e na
manufatura. Ampliacao crescente das dimensdes do motor, do

mecanismo de transmissdo e das maquinas-ferramenta; maior com-1

plicagdo e diversidade, mais minucioso ajustamento dos elemen-
tos componentes, 4 medida que a mdaquina-ferramenta se des-

————mento—das—méquinas—{feitas—por—&sse. processo,—circunstincia gue——

prende”do modélo de ferramenta manual em gie se baséava sua—
construgio primitiva, e adquire uma forma livre, subordinada ':

apenas 4 sua fungdo mecinica;1% aperfeigoamento do sistema au-

103 No infcio, o tear mecanico era principalmente de madeira; o
moderno, aperfeicoado, é de ferro. Ligeira  observacio basta para
evidenciar a influéncia que a antiga forma do instrumental tem sobre
‘a5 formas mecanizadas que surgiram -no -comeégo da industria mo-

derna. Compare-se, por exemplo, come o0 moderno o tear a vapor '

antigo, os modernos aparelhos de insuflar ar com a pouco eficiente
adaptagiio mecanica do fole comum. O caso mais contrastante é tal-
vez a locomotiva construfda antes da inven¢io das atuais: possuia
duas patas que movia alternativamente como um cavalo. S6 depois
do desenvolvimento ulterior da ciéncia mecanica e de se acumularem
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trava por téda parte as limitagOes pessoais que mesmo o traba-
lhador coletivo da manufatura sé podia enfrentar até certo pon-
to sem chegar a transpd-las qualitativamente. A manufatura nao
podia produzir maquinas, como o prelo moderno, o moderno tear
a vapor e a maquina de cardar moderna.

A revolugio no modo de produgao de um ramo industrial
acaba se propagando a outros. E o que se verifica principalmen-
te nos ramos industriais que constituem fases de um processo
global, embora estejam isolados entre si pela divisio social do
trabalho, de modo que cada um produz uma mercadoria inde-
pendente. Assim, a mecanizagio da fiagdo torna necessiria a
mecanizagio da tecelagem e ambas ocasionam a revolugdo quimi-
ca e mecinica no branqueamento, na estampagem € na tinturaria.
A revolugdo na fiagdo do algoddo provocou a invengdo da des-
carogadora de algoddo, com que se tornava possivel a produgdo

.de algoddo na enorme escala entdo exigida.’®* A revolucdo no
modo de produgdo da indidstria e da agricultura tornou sobrétudo

necessiria uma revolucdo nas condigdes gerais do processo social
de produgdo, isto é, nos meios de comunicagio e de transporte.
Os meios' de comunicagio e de transporte de uma sociedade cujo
pivd, para utilizar uma expressio de Fourier, era a pequena agri-
cultura com sua inddstria doméstica acesséria e o artesanato ur-
bano, nio podiam de modo nenhum satisfazer &s necessidades de
produgido do periodo manufawreiro com sua extensa divisao do
trabalho social, com sua concentragio de instrumentos de traba-
lho e de trabalhadores e com seus mercados coloniais, e por isso
foram inteiramente transformados. Do mesmo modo, os meios de
transporte ¢ de comunicagdo, legados pelo periodo manufatureiro,
Jogo se tornaram obstdculos insuportaveis para a indistria moder-

muitas experiéncias praticas é que a forma passa a ser determinada
inteiramente pelos principios mecanicos, emancipando-se inteiramen-
te da antiga forma tradicional do instrumento que se transformou
em maquina,

104 A descarogadora de algoddo do ianque Eli Whitney experimentou
até pouco tempo menos modificagies essenciais que qualquer outra
mAaquina do século XVIII. S6 na ultima década que precede 1867,
outro americano, Emery, de Albany, Nova Iorque, tornou a maquina
de Whitney obsoleta, introduzindo-lhe uma modifica¢gio ao mesmo
tempo simples e eficaz.
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na com sua velocidade febril de produgio em grande escala, seu
continuo deslocamento de massas de capital e de trabalhadores

que criou no mercado mundial. Além das transformagdes radicais
ocorridas na construgdo de navios a vela, o sistema de transportes
e comunicagdes foi progressivamente adaptado ao modo de pro-
dugdo de grande indistria com a introdugdo dos navios a vapor
fluviais, das vias férreas, dos transatlanticos e¢ do telégrafo. Mas
as massas gigantescas de ferro que tinham entdo de ser forjadas,
soldadas, cortadas, brocadas e moldadas,” éxigiam maquinas
ciclépicas cuja produgio niao se poderia conseguir através dos
métodos da manufatura.

A indistria moderna teve entdv de apoderar-se de seu instru-
mento caracteristico de produgdo, a propria mdaquina, e de pro-
duzir maquinas com méquinas. S assim criou ela sua base técni- |

ca adequada e ergueu-se sdbre seus proprios pés. Com a produgdo ' .

mecanizada crescente das primeiras décadas do século XIX, apo-
derou-se a maquinaria progressivamente da fabricagdo das maqui-
| nas-ferramenta. Mas s6 durante as wltimas décadas (que prece-
t - dem 1866); a-enorme construgdo-de-ferrovias e a navegagio tran-
satlantica fizeram surgir as méquinas ciclépicas empregadas na
construgdo dos motores.

A condigio de produgdo mais essencial para a fabricacdo
_ de maquinas com miquinas era um motor capaz de desenvolver
? qualquer poténcia e perfeitamente controlavel. Ele jé existia na
maquina a vapor. Mas, a0 mesmo tempo, era necessirio produzir
meginicamente as formas ngormamenle geométricas _necessérias

w* as diversas partes componentes da mAaquina: linha, plano, circulo,

cilindro, cone e esfera. Henry Maudslay resolvera é&sse problema,
. na primeira década do século XIX, inventando a espera de tdrno
) (slide rest), que logo se tornou um dispositivo automitico, e, em
forma modificada, se adaptou a outras maquinas construtoras
além do térno para o qual fora primitivamente destinada, Esse
dispositivo mecanico ndo substitui uma ferramenta qualquer, mas
a propria mao humana, que cria uma forma determinada no ma-

~ . de—um-ramo de—produgdo _para outre—e—Gom -as—novas_ conexges., -

{4

“com uma facilidade, precisio e rapidez que nem mesmo a
mio do mais experiente dos artesios conseguiria atingir”,105

Se atentamos, na construgdo de méquinas, para a parte da
maquinaria que constitui a méquina-ferramenta propriamente di-
ta, vemos que nesta reaparece o instrumento do artesio, mas
em tamanho ciclépico. A parte operante da maquina de perfurar

z

¢ uma broca imensa, impulsionada por uma mdquina a vapor, €

.sem a qual ndo poderiam ser feitos os cilindros das grandes

maquinas a vapor € as prensas hidraulicas. O térno mecinico é
a reedigdo cicldpica do térno de pedal; a maquina de plainar,
um carpinteiro de ferro que trabalha no ferro com as mesmas
ferramentas utilizadas pelo carpinteiro na madeira; o instrumen-
to que nos estaleiros de Londres corta as chapas é uma navalha
gigantesca; a tesoura mecinica, de dimensio monstruosa, corta
o ferro como o alfaiate corta o pano; e o martelo-pilio a vapor
se assemelha a cabega de um martelo comum, mas é tio pesado
que nem o deus Tor conseguiria brandi-10.19¢ Um désses martelos-
pilao que foram inventados por Nasmyth, pesa mais de 6 tonela-
das e cai perpendicularmente de uma altura de 7 pés sdbbre uma
bigorna que pesa 36 toneladas. Pulveriza brincando um bloco de
granito e ndo é menos capaz de enterrar um prego em madeira
mole com uma série de pancadas leves,107

O instrumental de trabalho, ao converter-se em maquinaria,
exige a substituigﬁo da forgca humana por fc‘)rgas naturais e da
rotina empirica pela aplicagdo consciente da ciéncia. Na_manu-

105 “The Industry of Nations”, Londres, 1855, parte II, p. 239. Af

1é-se: “Por mais simples e sem importincia que possa parecer ésse

acess6rio do térno acreditamos nio exagerar. afirmando que sua in-
fluéncia no sentido de meihorar e ampliar o uso da maquina tem
sido tdo grande quanto a exercida pelas melhorias que Watt intro-
duziu na miquina a vapor. Esse acessorio contribuiu imediatamente
para aperfeicoar e baratear todas as m4quinas e estimulou invencoes
e aperfeicoamentos,”
108 Uma dessas maquinas empregadas em Londres para forjar o
1
eixo das rodas de pas é chamada de Tor. Ela forja um eixo de 16 —
2
toneladas com a mesma facilidade com que o ferreiro forja umsa

r téridi—de trabalho, o~ férro, por“exmnpfo""fltilii“aﬁd()"u"ghm 403~ T 7 T ferradura,

instrumentos cortantes etc. Conseguiu-se, assim, produzir as for-.
mas geométricas das partes componentes.da méiquina .
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107 S&o0 na maioria de invencdo americana as maquinas que traba-
lham a madeira ¢ podem ser empregadas em pequena escala.
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fatura, a organizacdo do processo- de trabalho—social é-p_uramé_q-
te subjetiva, uma combinagio de trabalhadores parciais. No sis-
tema de méquinas, tem a indistria moderna o organismo de pro-

___dugdo inteiramente objetivo que o trabalhador encontra pronto e

acabado como condi¢do material da produgdo. Na cooperagio
simples e mesmo na cooperagio fundada na divisio do traba-
lho, a supressio do trabalhador individualizado pelo trabalhador
coletivizado parece—ainda ser algo mais-ou-menos-contingente. A
maquinaria, com excegdes a mencionar mais tarde, s6 . funciona

por meio de trabalho diretamente coletivizado ou comum. O

cariter cooperativo do processo de trabalho torna-se uma neces-
sidade técnica imposta pela natureza do préprio instrumeatal de
trabalho.

2. VALOR QUE A MAQUINARIA TRANSFERE A0 PRODUTO

Vimos que nada custam ao capital as fOrgas produtivas que
derivam da cooperagdo e da divisio do trabalho. Sdo as forgas
naturais do trabalho social. Também nada custam as fOr¢as natu-
rais, como vapor e Agua, incorporadas aos processos produtivos,
Assim como o homem para respirar precisa de um pulmio, para
consumir produtivamente as fOr¢as naturais precisa de algo cria-
do pelo seu esférgo. Para explorar a férga motriz da agua, € ne-

cessirio—uma—roda—hidriulica—e—para—explorar. -a elasticidade .do_ .

vapcr, uma méiquina a vapor. O que ocorre com as foérgas natu-
rais sucede também com a ciéncia. A lei do desvio da agulha
magnética no campo de agdo de uma corrente elétrica ou a lei
relativa 4 producio do magnetismo do ferro em térno do qual
circula uma corrente elétrica nada custam depois de descobertas.!%8
Mas, a_ exploragdo dessas leis pela ;c_!qgga_ﬁa exige __i_qs[g}aqﬁes

custosas e vastas. Conforme vimos, a ferramenta nao ¢ suprimi-

108 A ciéncla nada custa ao capitalista, o que n@o o impede de ex-
plord-la. A cléncia alhela € Incorporada ao capital do mesmo modo
que o trabalho alheio. Apropriagdo capitalista e apropriagdo pessoal,
seja da ciéncia, seja da riqueza material, sio colsas totalmente diver-
sas. O préprio Dr. Ure deplorava a ignorincia profunda de mecé-

nica, manifestada por seus queridos fabricantes, exploradores das

mAaquinas, e Liebig fala do apavorante desconhecimento da quimica
que encontrou nos fabricantes ingléses de produtod quimicos, '
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da pela miquina: de um instrumento diminuto do organismo
humano ela se amplia e se multiplica no instrumental de um

‘mecanismo criado pelo homem. O capital faz o operéirio traba-

lhar agora ndo com a ferramenta manual, mas com a méquina
que maneja os proprios instrumentos, Um primeiro exame poe
em evidéncia que a industria moderna deve aumentar extraordini-
riamente a produtividade do trabatho, ao incorporar as imensas
forgas naturais e a ciéncia ao processo de produgdo; o que nio

-

. estd claro, entretanto, é se essa elevada produtividade ndo se

realiza 4 custa de maior dispéndio do trabalho. Como qualquer
outro_elemento do capital constante, as maquinas ndo criam va-
lor, mas transferem seu préprio valor ao produto para cuja feitura
contribuem. Enquanto a méquina possui valor e conseqiiente-

mente transfere valor ao produto, ela constitui um componente i
~do valor do produto. Em vez de baratei-lo, encarece-0 na pro- '
. porgdo de seu proprio valor. E evidente que a miquina e a ma-

quinaria desenvolvida, que sdo o instrumento caracteristico da
inddstria moderna, possuem incomparivelmente mais valor do
que os instrumentos de trabalho do artesanato ¢ da manufatura.

De inicio, é mister observar que as mdiquinas entram por
inteiro no processo de trabalho e apenas por partes no processo
de formagdo do valor. Nunca acrescentam mais valor do que o
que perdem com seu desgaste médio. Ha portanto grande diferen-
¢a entre o valor da méquina e a parte do valor que cla transfere
periddicamente ao produto. H& uma grande diferenga entre ©
papel que a méquina desempenha na formagdo do valor do pro-
duto e o que desempenha na formagdo do produto. E quanto
mais dure a méiquina repetindo 0 mesmo processo, tanto maior
a diferenca. Ji vimos que todo instrumental de trabalho entra
por inteiro no processo de trabalho e sempre por partes, na pro-

porgio do seu desgaste médio diirio, no processo de formagao

do valor. Essa diferenca entre utilizagio e desgaste é muito maior
nas maquinas do que nos instrumentos manuais, pois elas sdo
construidas com material mais resistente, duram mais, tendo sua
aplicagdo regulada por leis rigorosamente cientificas, o que pos-
sibilita poupar mais suas partes componcntes € as matérias que
consomem; finalmente, seu campo de produgdo é incomparavel-
mente mais vasto que o do instrumento manual. Pondo-se de la-
do os custos didrios da maquinaria e dos instrumentos manuais,
isto é, a parte de valor que acrescentam ao produto, com o des-
gaste médio e O consumo de materiais auxiliares, como ©6leo e

s 441




-

-
carvdo, ver-se-4 que atuam gratuitamente do mesmo modo que

~——as_1drgas_fornecidas. pela_natureza sem _interferéncia. humana. -

Quanto maior a foér¢a produtiva das méquinas em relagio a dos
Instrumentos manuais, tanto maior o servigo gratuito que pres-"
tam em comparagdo com o0 que se obtém désses instrumentds.
S6 com a inddstria moderna aprende o homem a fazer o pro-
duto de seu trabalho passado, o trabalho ja méterializado, operar
em grande escala, gratuitamente, como se fOsse uma fGrga na-
tural. 19" ' 2 Tao T
~Na cooperagio ¢ nia manufatura, as condicoés gerais de pro-
dugdo, como edificios, utilizadas em confum, se tornam menos

onerosas, em_comparagdo com as condigbes dispersas_dos_traba-

thadores isolados, ocorrendo por isso redugdo do prego do,produ-

to. Na maquinaria néo s6 o corpo da miquina-ferramenta & uitili-
zado por muitas ferramentas, mas também o me:sm'o motor, com
urx}a parte do mecanismo de transmissio, é consumido por muitas
maquinas-ferramenta:—~ - -~ TN~

Dada a diferenga entre o valor da miquina’e o valor parcial
que ela transfere ao produto durante um dia, o grau em que
ésse valor parcial encarece o produto depende, antes de tudo
d_o seu tamanho, da sua extensio por assim dizer. Em conferén:
cia publicada em 1857, Baynes, de Blackburn, estima que 7

i o —_—— e — —

f‘cada cavalo-vapor real109 jmpulsiona 450 fusos da maquina
de fiar automdtica ou 200 fusos da throstle ou 15 teares para

100 Ricardo dé tanta énfase a essa acfio da mAquina (nio se de-
tendo porém, em seu estudo, nem expondo a diferenga geral entre
processo de trabalho ¢ processo de formacdo de valor) que €esguece
acaslonalmente a por¢@o de valor que as méguinas transferem ao
pnjnd_um. colocando-as em pé de igualdade com a§ férgas naturais
Diz ele: "Adam Smith nao subestima em nenhuma passagem os ser-'-
vigos que nos prestam as forgas naturais e as méagquinas, e distingue
acertadamente a natureza do valor que adiclonam as mercadorias

Execulandy elas seu trabalho gratultamente, a ajuda_gue nos d&u

""nada acrescenta ao valor-de-troca” (Ricardo, 1, ¢., pags. 336 e 337).

& naturalmente correta a observacio de Ricardo diblgi

)b . dirlgida contra J.B
Say, que imagina prestarem as maquinas o servi I e
constitul parte do Juero. kel S
1092 (Nota. da 3.2 ed. Um eavalo-vapor é i 0
¢ K . . 1 gual & forca de 33.000
i}gras-pe por minuto, l§to €, a f0rca que levanta num minuto 33.000
ibras & altura de 1 pé, ou 1 libra & altura de 33.000 pés. E neste
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pano de 40 polegadas de largura Juntamente com os acessorios
para urdir o tecido, preparé-lo etc”.

Os custos didrios de um cavalo-vapor e o desgaste da ma-
quinaria por éle posta em movimento se repartem no primeiro
caso s6bre o produto didrio de 450 fusos da méquina automatica,
no segundo sdbre o de 200 fusos da throstle, e no terceiro sobre
o de 15 teares-mecénicos: Désse -modo,-um-valor-infimo-se-trans—
fere a 100 gramas de fio ou a 1 metro de pano. O mesmo sucede
com o martelo-pilio, mencionado acima. Repartindo-se seu des-
gaste diario, seu consumo de carvdo etc. por imensos volumes
de ferro que martela quotidianamente, sé acrescenta a 100 qui-
los de ferro um valor muito reduzido, que seria demasiadamente
grande se &sse instrumento ciclépico fOsse empregado para cra-

var pregos pequenos. .

Dado o raio de agio da méquina-ferramenta, isto é, o nime-
ro de suas ferramentas, ou, tratando-se de forga, o tamanho das
ferramentas, o volume da produgdo dependera da velocidade com

que opera, da velocidade, por exemplo, com que giram o0s fusos
ou do nimero de golpes vibrados pelo martelo em um minuto.
Muitos désses martelos colossais vibram 70 golpes por minuto,

sentido que se usa no texto a expressio cavalo-vapor. Mas na lin-
guagem comum’ e em algumas passagens déste livro, se distingue
entre cavalo-vapor ‘“nominal” e cavalo-vapor ‘‘comercial” ou “indi-
cado”, em relagio & mesma maquina. O cavalo-vapor antigo ou no-
minal calculado exclusivamente pelo comprimento do curso do ém-
bolo e pelo didmetro do cilindro, deixando-se de lado a pressao do
vapor & a velocidade do émbolo. Isto equivale a dizer praticamente:
Esta maquina tem 50 cavalos-vapor, se trabalhar com a mesma baixa
pressio e & mesma reduzida velocidade do émbolo como no tempo
de Boulton e Watt. Mas, ésses dois ultimos fatdres cresceram enor-
memente desde. entdo. Para medir a forca real fornecida hoje por
uma maquina inventou-se o indicador que registra a presséo do
vapor. A velocidade do émbolo é facil de verificar. Désse modo, me-
de-se o cavalo-vapor “indicado” ou ‘“‘comercial” de uma maquina por
meio de uma férmula matematica que considera simultineamente o
diametro do cilindro, o comprimento do curso do émbolo, a veloci-
dade do émbolo e a pressio do vapor. Através dessa foérmula se de-
termina quantas vézes a maquina realiza 33.000 libras-pé por minuto.
Um cavalo-vapor nominal pode assim corresponder na verdade a trés,
quatro e até cinco cavalos-vapor indicados ou reais. Esta observa-
¢do se destina a esclarecer citagbes que virdo a seguir. — F.E.)
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a méiquina patenteada de Ryder, que forja fusos com pequenos - | A H4 mero deslocamento de trabalho quando & produgfo de

N
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martelos a vapor, 700 golpes.

Dada a proporgdo em que a maquinaria transfere valor ‘ao
produto, a magnitude do valor transferido depende da maguitude
do seu proprio valor.'® Quanto menos trabatho contiver, tanto
menos valor acrescenta ao produto., Quanto menos valor trans-
fere, tanto mais produtiva é ela e tanto mais seus Servigos se
aprox.imafn/dos' prestados “pelas “forgas maturais: A producio de
maquinaria com maquinaria reduz porénf seu valor em relacdo
a sua amplitude ¢ a sua eficacia.

.Comparando-se os precos das mercadorias da produgdo nie-
canizada com os das mesmas mercadorias produzidas pelos” ofi-
cios ou pelas manufaturas, verifica-se em geral qué o valor trans-
ferido pelo instrumental de trabalho ao produto, na inddstria

—

mecanizada, "cresce relativamente e decrésce “absolutamente, “Eimn
outras palavras, sua magnitude absoluta diminbi, mas sua mag-
nitude em relagio ao valor total do produto, por exemplo, de
um quilo de fio, aumenta.l1!

110 O leitor que esteja prisioneiro dos conceitos capitalistas achara
naturalmente que estdo faltando ai os juros que a maquina acrescenta
~produto, na propor¢io do capital que. ela representa.Mas & evi-
dente que a maquina nio criando nenhum valor ndvo como parte
que ¢ do capital constante, ndo podera dispor de um valor §ue nio
gera para adicioni-lo sob o nome de juros. Demais, uma vez que
estamos tratando agora da producdo da mais valia, é claro que nao
podemos pressupor a priori a existéncia de uma parte dela sob o no-
me de juros. A contabilizagdo capitalista que, ao primeiro exame, se
revela absurda e contraria as leis da formacgio do valor, serd objeto
de andilise no livro terceiro desta obra.
111 A por¢do de valor acrescentada pela maquina cai absoluta e re-
lativamente, quando ela substitui cavalos ou outros animais, empre-
gados na fun¢do de for¢ca-motriz € nio na de transformar a matéria.
Observamos incldentalmente que Descartes, ao definir os animais
como simples méquinas, os vé com os olhos do periodo manufaturei-
r0; na Idade Média, o animal eme considerado o ajudante do homem,
coqcepcﬁo reproduzida depols por von Haller em sua obra “Restau-
ration der Staatswissenschaften”. Como Bacon, Ddscartes considerava
que a modificagdo no modo de pensar tem por conseqiiéncla mudan-
¢& na forma de producdo e dominio pratico da natureza pelo homem,
B o que comprova, entre outras, a seguinte passagem do seu “Discours
de la Méthode":-"f possivel” (aplicando o método que introduziv na
filosofia) “atinglt conhecimentos muito vitels & vida e chegar a uma
filosofla prética que substituira aquelas filosofin especulativa apren-

dida nas escolas. Através dessa filosofia Rrética, que nos leve & co-

nhecer & forga e os efeitos do fogo, da égua, do ar, dos astros e de
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uma miquina custa tanto trabalho quanto o que ela ecohomiza ao
ser aplicada, ndo diminuindo portanto o trabalho exigido para
produzir determinada quantidade de mercadoria nem aumentando
a forga produtiva do trabalho. A diferenca, porém, entre o traba-
lho que ela custa ¢ o trabalho que economiza, ou o nivel de
sua produtividade ndo depende cvidentemente da diferenga que
existe entre seu préprio valor e o valor da ferramenta substitui-
da. Enquanto o custo de trabalho da mdiquina e conseqiientemen-
te o valor por ela transferido ao produto f6r menor que o valor
que o trabalhador adiciona ao objeto de trabalho, com sua fer-
ramenta, haverd sempre uma diferenca de trabalho economizado !/
em favor da maquina. A produtividade da maquina mede-se, por
isso, pela proporgio em que ela substitui for¢a de trabalho do
~ " homeém. Segundo Baynes sdo necessirios 214 trabathadores para
450 fusos da maquina de fiar automdtica e acessérios, acionados
por um cavalo de fbrga;11? cada fuso automdtico fia, por dia de
10 horas, 13 ongas de fio (médio). Désse modo, 2V5 trabalhado-
res fiam por semana 365 5/8 libras-péso de fio. Pondo-se de
lado a perda em residuos, 366 libras-péso de algodao absorvem,
- a0 se transformarem em fio, 150 horas de trabalho ou 15 jor-
~nadas—de trabalho de 10 horas; com a roda de fiar, entretanto,
fornecendo o fiandeiro manual 13 ongas de fio em 60 horas, a

todos os demais corpos que nos cercam, de maneira tdo clara quanto
conhecemos os diversos oficios de nossos artesios, nés poderfamos
utilizé-los com a mesma eficiéncia e para todos os fins a que sado
adequados e assim nos tornar senhores e possuidores da natureza”
e “contribuir para aperfeigoar a vida humana.” No prefacio de “Dis-
courses upon Trade”, 1691, de Sir Dudley North, se diz que a economia
politica, com a aplicacio do método de. Descartes, deu inicio g sua
libertagdo de velhas fibulas e nogdes supersticiosas sdbre ouro, co-
mércio etc. Mas, os antigos cconomistas ingléses apegaram-se a Ba-
con e Hobbes como seus filésofos; mais tarde, Locke tornou-se o
filésofo, por exceléncia, da economia politica, tanto na Inglaterra
quanto na Franca e Italia.
112 Segundo relatério anual da Camara de Comércio de Essen, de
outubro de 1863, a fabrica de fundi¢io de ago da Krupp produziu,
em 1862, 13 milhoes de libras-péso de ag¢o fundido, utilizando 161
fornos de fundigdo, caldeamento e cementagdo, 32 magquinas a vapor
—— (e 1800, era-ést¢ o numero aproximado das mAaquinas a vapor em-
pregadas em Manchester) e 14 martelos-pildo, com fdrga total de
1.236 cavalos-vapor, 49 forjas, 203 maquinas-ferramenta e cérca de
- 2400 trabalhadores. Nio chega & 2 0 numero de trabalhadores por
cada cavalo-vapor.
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mesma quantidade de algodao absorverla 2.700 jomada.s de traba-
Iho de 10 horas ou sejam 27.000 horas de trabatho.113 Nas fabri-
cas onde o velho método de estampar tecidos a mao foi substitui-
_do pela méquina, uma s6 miquina assistida por um adulto ou
menor estampa numa hora a mesma quantidadé de tecido a qua-
tro cores, tarefa que exigia, antes, 200 homens, para ser realiza-
da no mesmo tempo.l’4 Antes de Eli Whitney inventar a des-
carocadora de algoddo, separar das sementes uma libra-péso de algo-
ddo custava, em média, uma jornada de trabalho. Com sua
invencdo, podia uma negra produzir num dia 100 libras-péso
de algodido, e, desde entdo, a eficiéncia da descarogadora foi au-
mentada consnderavelmente Uma libra-péso de algoddo produzi-
-da antes por 50 cents é vendida mais tarde a 10 cents, com" maior
lucro, em virtude de maior quantidade de trabalho ndo pago. Na
India, emprega-se para separar a fibra da semente um instrumen-
to semimecinico; a churka, com a qual um homem e uma mu-
Iher obtém, por dia, 28 libras-péso de algodio. Com uma nova
churka inventada hi alguns anos pelo Dr. Forbes, um adulto e
um menor produzem por dia 250 libras-péso; quando se utilizam
bois, vapor ou 4gua como fdr¢a motriz, bastam alguns meninos
ou meninas para alimentar a méaquina. Dezesseis dessas maquinas
movidas por bois reallzam por dia o trabalho médio didrio de
750 pessoas. '3 -- e 2

Conforme ji mencionei,l o arado a vapor. executa em uma
hora ao custo de 3 pence ou Y4 de xelim tanto trabalho quanto
66 homens, no mesmo tempo, por 15 xelins. Volto ao exemplo
para dissipar uma nogdo errdnea. Os 15 xelins ndo expressam

N am PRRRPRL

~de—nenhum modo o trabalho acrescentado pelos~-66 homens du-
rante uma hora. Se a relagio entre trabalho excedente e traba-

lho necessario for de 1009, ésses 66 "trabalhadores produzirdo— .

113 Babbage calcula que s6 o trabalho de fiacdo, em Java, adiciona
117% ao valor do algodao. Ao mesmo tempo (em 1832), na Ingla-
terra, o valor total acrescentado ao algoddo pela maquinaria e pelo

trabalho, na fiacfio fina, representava aproximadamente 33% do valor

da matéria-prima (“On the Economy of Machinery”,” pags. 165 e 1667."
114 A estampagem a maquina economiza ainda a tinta, B
115 Vide “Paper read by Dr. Watson, Reporter on Products to the
Government of India, before the Society of Arts”, 17 de abril de
1860.

1 Vide p. 429. .
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por hora um valor de 30 xelins, embora sua remuneragio Te-
presente apenas metade do seu tempo de trabalho, isto €, 33
horas. Se se supde que uma mdiquina custa tanto quanto 0s sa-
larios anuais de 150 trabalhadores que ela substitui, no montan-
te digamos de 3.000 libras esterlinas, ésse montante nao exprime
monetariamente o trabalho adicionado ao objeto produzido por
8sses 150 homens, mas apenas a parte paga do seu trabalho
anual. Em contraposi¢ido, o valor monetirio da méiquina, de 3.000
libras, expressa todo o trabalho despendido em sua producdo qual-
quer que seja a propor¢do em que &sse trabalho se reparta em

“saldrio para o trabalhador e mais valia para o capitalista. Se a

méquina custa tanto quanto a férga de trabalho que substitui, o
trabalho nela materializado serd sempre muito menor que o traba-
lho vivo por ela substituido.l18

Do ponto de vista exclusivo de baratear o produto, a aplica-
¢do da mdquina deve conter-se dentro do limite em que sua pré-
pria produgdo exija menos trabalho que o que ela substitui com
sua aplicagdo. Para o capital, entretanto, o limite € mais aperta-
do. Uma vez que-n&o-paga o trabalho empregado, mas o valor
da fdrca de trabalho utilizada, a aplicagdo da maquinaria, para
o capital, fica limitada pela diferenga entre o valor da méquina

é o valor da férga de trabalho que ela substitui. A divisio da -

jornada de trabalho em trabalho necessirio € trabalho excedente
varia conforme os paises; no mesmo pais, conforme os diferentes
periodos; no mesmo periodo, conforme os ramos de atividade, e

o saldrio real do trabalhador ora cai abaixo do valor da forga
de trabalho ora se eleva acima déle. Por isso, pode variar muito
a diferenga entre o preco da méiquina e o prego da forga de
trabalho a substituir, embora permanega invariavel a diferenga
.entre-a quantidade de trabalho necessdria para produzir a méqui-
na e a quantidade total de trabalho que ela substitui.l163 Mas,
é s6 a primeira diferenga que determina os custos de produgdo
da mercadoria para o capitalista e o influencia através das leis
coativas da concorréncia. Por isso, miquinas hoje inventadas na

___118 _“fsses agentes mudos” (as maquinas) “sdo sempre produto de

muito menos trabalho do que o que substituem, mesmo quando ambos
os trabalhos possuem o mesmo valor monetario” (Ricardo, 1. c¢.,
p. 40).

1162 Nota da 2.2 ed. Numa sociedade comunista, a aplicagdo da
maquina teria amplitude mtelramente. diversa daquela que encontra
na sociedade burguesa.
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Inglaterra 86 sio empregadas na América do Norte. Do mesmo
modo, méquinas que se inventaram na Alemanha, nos séculos XVI
e XVII, s6 foram empregadas na Holanda, e descobertas fran-

_cesas do século XVIII s6 foram exploradas na Inglaterra, Em’ ve-

lhos paises civilizados, a aplicagio da méiquina em alguns ramos
provoca tal excesso de oferta de trabalho (redundancy of labour,

" diz Ricardo) em outros ramos, que nesiesa queda do saldric

abaixo do valor da forga de trabalho impede a aplicagio das -ma-
quinas, tornando-a muitas vézes impossivel, suﬁérflua, do ponto
de vista do capital cujo lucro deriva nao da diminuigdo do traba-

. ——~Jho_empregado mas da_diminui¢do-_do._ trabalho-pago._ Nos _lti- _

mos anos, reduziu-se muito o trabalho infantil *em alguns ramos
da inddstria inglésa de 1, sendo quase suprimido em alguns ca-
sos. Por qué? A lei fabril exigia duas turmas de criangas, traba-
lhando uma turma 6 horas ¢ outra, 4, ou cada uma 5 horas ape-
nas. Mas os pais nio queriam vender o tempo parcial das crian-
¢as mais barato do que vendiam-antes o tempo integral. Por

~———i3s0,—as—méquinas—-substituiramas- criangas—que .trabalhavam —em

tempo parcial.!!” Antes da proibi¢do de mulheres e de oriangas
com menos de 10 anos trabalharem nas minas, o capital achava
a utilizagdo nelas de mulheres e mdgas despidas, muitas vézes
em conjunto com homens, perfeitamente de acordo com seu cédi-
go moral, principalmente com seu livro-caixa, de modo que s6
ap6és a proibigdo legal passou a langar mio da maquinaria. Os
ianques inventaram as mdaquinas britadoras. Os ingléses nio as
aplicam pois o pagamento recebido pelo desgragado, wretch
(wretch é o térmo com que a economia politica inglésa designa
o trabalhador agricola) que realiza é&sse trabalho corresponde a

17 *Os empregadores nio querem manter desnegessariamente duas
turmas de criangas com menos de 13 anos... Na realidade, os fabri-
cantes do ramo de fiag¢io de 14 raramente empregam hoje criangas
com menos de 13 anos, isto é, em trabalho de tempo parcial. Intro-

- duziram maquinas novas_aperfeicoadas que tornam._supérfluo o em-.

prégo de meninos” (com menos de 13 anos). “Para ilustrar essa
diminuicio do numero de criangas mencionarel um_processo de tra-

“balho em que se adapta um aparelho chamado maquina de emendar, ™~

as maquinas existentes; por meio déle uny jovem" (com mais de 13 -
anos) “pode realizar, de-acérdo com a peculiaridade da maquina, o
trabalho de 6 ou 4 criangas que s6 podem trabalhar tempo parcial. ..
O sistemna de tempo parcial” provocou “a invengio da maquina de
emendar” (“Reports of Insp. of Fact. for 3lst Oct. 1858”, [pags.
42 e 43D).

g
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uma parte tio Infima de seu trabalho, que a maquinaria encare- |
ceria a produgio para o capitalista.l’® Na Inglaterra, em vez do
cavalos, empregam-s¢ ainda, ocasionalmente, mulheres para sir-
gar os barcos mos canais,® pois o trabalho neces_sﬁno para pro-
duzir cavalos e méquinas é uma grandeza matemética bem defini-
da e o necessirio para manter as mulheres da populagdo exce-
dentt ndo chega a merecer consideragdo. Por isso, é a. Inglaterra,
o pais das méquinas, o lugar do mundo onde mais vergonflosa-
miente s¢ dilapida a forga humana de trabalho em tarefas misera-

velmente pagas.

3. CONSEQUENCIAS IMEDIATAS DA PRODUCAO MECANIZADA
S6BRE 0 TRABALHADOR

O ponto de partida da indistria moderna, c?nfor.me jA vi-
mos, & a revolugdo do instrumental de trabalho, e ess; mstrun.len-
tal revolucionado assume sua forma mais desenvoh_nda no siste-
ma orginico de méaquinas da fébrica. Antes Qe examinarmos como
o material humano se incorpora a €sse Organismo mecinico, obser-
vemos algumas repercusspes gerais daquela revolugdo sobre o pro-
prio trabalhador.

a) APROPRIAGAO PELO CAPITAL DAS FORCAS DE TRABALHO
SUPLEMENTARES. O TRABALHO DAS MULHERES E DAS

CRIANGAS

Tornando supérflua a férga muscular, a maquinaria permite
o emprégo de trabalhadpres sem fdrga muscular ou com d’ese'n-
volvimento fisico incompleto mas com mem'bros mais flexiveis.
Por isso, a primeira preocupagdo do capitalista ao empregar 2

maquinaria, foi a de utilizar o trabalho das mulheres e das crian-

118 “Fregilentemente, a méaquina... nio pode ser e'mpregada enquan-
to o trabqalho" (8le quer dizer salirio) “n&o subir”. (Ricardo, 1. c.,

. 479).
]1)19 Vide “Report of the Social Sclence Congress at Edinburgh.

Octob. 1863”.
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¢as. Assim, de poderoso meio de substituir trabalho e trabalha-

aumentar o nimero de assalariados, colocando todos os membros
da familia do trabalhador, sem distingdo de sexo e de idade, sob
o dominio dircto do capital. O-trabalho obrigatério pira o capital
tomou o lugar dos folguedos infantis € do trabalha livre realiza-
do, em casa, para a prépria familia, dentro de limites estabeleci-

dos pelos costumes.120

O valor da for¢a de trabalho era determinado nio pelo tem-

| X i po de trabalho necessirio para manter individualmente o_trabalha-
iR dor adulto, mas pelo necessirio a sua manutencio e 4 de sua
familia. Langando a mAiquina todos os membros da familia .do
trabalhador no mercado de trabalho, reparté ela o valor da férga
de trabalho do homem adulto pela familia inteira. Assim, des-
| ~valoriza_a forga. de trabalho-do-adulto.-A. compra, por exemplo,
; de 4 férgas de trabalho componentes de uma familia talvez custe

mais do que a aquisicio, anieriormente, da forga de trabalho do

chefe da_familia, mas em compensagio se obiém 4 jornadas de
trabalho em lugar de 1, ¢ o preco da forga de. trabalho cai na

[ trabalho excedente de um. Quatro tem de fornecer ao capital
nao so trabalho mas também trabalho excedente, a fim de que
uma familia possa viver, Désse modo, a méquina ao aumentar

na, o govérno inglés mandou o Dr. Edward Smith a Lancashire,

Cheshire e a outios lugares para investigar as condicoes de Sal’xde’

dqs ‘trabalhadores na induistria téxtil algodoeira. Em seu relatério

| d}z gle que, do ponto de vista higiénico e pondo de lado a circuns-

tgnc;a de. os trabalhadores terem sido retirados da atmosfera da

| fabrica, decorreram da crise diversas vantagens: as mulheres tinham

agora tempo para amamentar seus filnos em vez de enveneni-los

1 com o “Godfrey's Cordial”, um produto 3 base. de 6pio; tinham

tempo de aprender a cozinhar, Infelizmente, a arte de cozinhar

ap,art_eceu hum momento em que elas nada tinham bara comer. Mas

se. vé como 0 capital usurpou, para expandir seu préprio valor, o

tempo exigido _pelas tarefas que fazem parte da vida familiar. Apro-

—— —veilou-se a crise para que as filhas dos_trabalhadores apreandessem

I a costurar em escolas de costura. Uma revolugio gmericana e uma

crise mundial foram necessirias para que jovens que fiam para o
mundo inteiro, aprendessem a costurar. '
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Aot — ~——dores, a maquinaria—transformou-se imediatamente em - meio--de-

proporgao em que o trabalho excedente dos quatro ultrapassa o”

..... . e A — N —— P

120 Durante a crise do algodao, causada pela Guerra Civil America- -

o campo especifico de exploragio do capital, o material huma-

—— no,!2! amplia, a0 mesmo tempo, o grau de exploragdo.

Ela revoluciona radicalmente o contrato entre o trabalhador
€ o capitalista, contrato que estabelece formalmente suas relagdes
mutuas. Tomando por base a troca de mercadorias, pressupuséra-
mos, de inicio, que o capitalista e o trabalhador se confrontam
como pessoas livres, como possuidores independentes de mercado-
rias, sendo um o detentor do dinheiro e dos meios de produgao
e o0 outro o detentor da forca de trabalho, mas agora o capital
compra incapazes ou parcialmente capazes, do ponto de vista juridi-
co. Antes, vendia o trabalhador sua propria fér¢a de trabalho,

“da qual dispunha formalmente como pessoa livre. Agora vende

mulher e filhos. Torna-se traficante de escravos.?2 A procura

121 “Aumentou muito o numero de trabalhadores porque os homens
foram substituidos no trabalho pelas mulheres e sobretudo porque os
adultos foram substituidos por criancas. Trés meninas com 13 anos
de idade e salario de 6 a 8 xelins per semana substituem um homem
adulto com salario de 18 a 45 xelins” (Th. de Quincey, “The Logic
of Politic. Econ.”, Londres, 1844, nota da p. 147). Uma vez que nio
podem ser suprimidas inteiramente certas fungbes da familia como
cuidar de criangas e amamenta-las, tém as maes de familia con-
fiscadas pelo capital de arranjar algo que as substitua. Os trabalhos
necessarios na vida familiar, como costurar e remendar, tém de ser
substituidos pela compra de mercadorias fabricadas. Ao menor dis-
péndio de trabalho doméstico corresponde maior gasto de dinheiro.
Os custos de manutencio da famfilia do trabalhador aumentam até
se. contrabalancarem com a receita suplementar. Acresce que se tor-

" nam impossiveis a poupanca e o discernimento no uso e na prepara-

¢ao dos alimentos. Encontram-se informagdes abundantes sobre ésses
fatos, dissimulados pela economia politica oficial, nos relatérios dos
inspetores de fabrica, nos da “Children's Employment Commission”
e notadamente nos “Reports on Public Health”.

122 Contrastando com o importante acontecimento de a limitagao do
trabalho das mulheres e das criancas nas fabricas inglésas ter sido
uma, conguista que os trabalhadores adultos masculinos arrancaram
ao capital, ainda encontramos nos mais recentes relatérios da “Chil-
dren’s Employment Commission” atitudes de trabalhadores que ven-
dem seus filhos, realmente revoltantes e com tédas as caracteristicas
de trafico de escravos. O fariseu capitalista, porém, como se pode ver
nesses relatdrios, denuncia essa bestialidade que éle mesmo criou,
eterniza e explora e que batizou com o nome de “liberdade de tra-
balho”. “Emprega-se trabalho infantil... até para as criangas obte-
rem o proprio pao de cada dia. Sem forca para agiientarem trabalho
tio desproporcional, sem instrugio para orienti-las mais tarde, fo-
ram langadas a uma situacdo fisica e moralmente abjeta. A pro-
posito da destrui¢do de Jerusalém por Tito, observou.o historiador

451

P




sl

1

f

1

-

m——

vés de anuncios que costumavamos ler nos jornais americanos.

"Minha atencdo” diz um inspetor de fabrica inglés, “foi
despertada por um antincio, na félha local de uma das mais im-
portantes cidades industriais de meu distrito, que dizia o seguin-
te: Precisa-se de 12 a 20 jovens com a aparéncia de 13 anos pe-
lo menos. Salirio 4 xelins por semana. Dirigir-se a etc”.123

A-{rase-*'com-a aparéncia-de13-anos -pelo-menos” ¢ motiva:
da pela lei fabril que limita a 6 horas o trabalho de meninos
com menos de 13 anos. Um médico oficialmenté qualificado
(certifying surgeon) tem de atestar a idade. O fabricante exige
portanto jovens que aparentem ji ter 13 anos. A queda surpre-
endente o vertical no nimero de meninos empregados com me-
nos de 13-anos,-que-freqiientementeaparece nas estatisticas in-
glésas dos dultimos 20 anos, foi em grande parte, segundo o de-

———

de trabalho infantil Jembra, as vézes, aj"ﬁr'ocurp de escravos atra-

poimento dos “inspetores de fabrica, resultante de atestados médi-

€os que aumentavam a idade das criangas pard satisfazer a Ansia
de. exploragdo do capitalista e a necessidade de traficancia dos
pais. Em Bethnal Green, distrito mal afamado de Londres, todas
as manhﬁs. de segunda e térga-feira, realiza-se plblicamente leilio
er'n que criangas de ambos os sexos, a partir de 9 anos, se alugam.
d:retamente‘ as fabricas de séda de Londres. “As condigdes usuais
sao 1 xelim e 8 pence por semana (que pertencem ads pais) e

“eoTmais-2.pence-e- chd, para-mim™.~Os- contratossdo VAlidos-spenas”

por uma semana. As cenas € O linguajar désse mercado $io real-
mente revoltantes.’?¢ Ocorre ainda na Inglaterra que mulheres “to-
mam garotos aos asilos ¢ os alugam a qualquer comprador por.

Judeu que nfo era de admirar fdsse 2 cidade totalmente arrasada,

POIS 1A uMa mie desumana sacrificou seu “préprio filho para matar

& fome que a torturava” (“Public Economy Concentrated, Carlisle,

1833", p. 66).

123 A. Redgrave em “Reports of Insp. of Fact
1858”, pags. 40 e 41, D . for 31st October

12¢ “Children’s Employment Commission, V. Report”, Londres, 1866,

p. 81, n. 31, (Nota da 4% ed. A Industria de séda de Be
Green estd atualmente quase desaparecida. — F.E.} thnal
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2. xelins e 6 pence por semana”.128 Apesar da legislagio, 2.000
garotos pelo menos sdo 'vendidos pelos pais, na Gri-Bretanha,
como méquinas vivas de limpar chaminés, embora existam ma-
quinas para substitui-los.'?¢ A revolugio efetuada pela méquina
na relagdo juridica entre comprador e vendedor da forga de traba-
lho tira a téda a transagdo a aparéncia de um contrato entre
pessoas livres, propiciando mais tarde ao Parlamento inglés a justi-
ficativa para a interferéncia do Estado nas fdbricas. Téda vez
que a lei fabril limita a 6 horas o trabalho infantil, nos ramos
industriais que a ela njo estavam sujeitos, renovam-se¢ as lamenta-
¢bes dos fabricantes. Alegam que uma parte dos pais tira os fi-
lhos da inddstria legalmente controlada para vendé-los naquelas
onde existe “liberdade de trabalho”, isto é, ‘onde meninos com
menos de 13 anos sio forgados a trabalhar como se féssem adul-
tos e por isso se vendem mais caro. Sendo, porém, o capital um
nivelador por natureza, que exige, como um direjto natural, ina-
to, a igualdade das condi¢Ges de exploragio do trabalho em to-
dos os ramos de produgdo, a limitagdo legal do trabaiho infantil
hum ramo industrial torna-se causa para estender essa limitagdo
a—outro ramo.

J4 aludimos A ruina fisica das criangas, dos jovens, das mu-
lheres, submetidos diretamente pela mdiquina i exploragdo do
capital nas fibricas mecanizadas e, depois, indiretamente em todos
os demais ramos de atividade, Por isso, s6 nos deteremos agora
num ponto, a imensa mortalidade dos filhos dos trabathadores,
nos primeiros anos de vida. Em 16 distritos de registro da Ingla-
terra, hd anualmente em média 9.085 6bitos (num  distrito, s6

" 125 “Child. Employm. Comm., III. Report”, Londres,

7.047)_em cada grupo de 100.000 criangas com menos de 1 ano
de vida; em 24 distritos, 10 a 11.000 6bitos; em 39, 11 a 12.000;
em 48, 12 a 13.000; em 22, mais de 20.000; em 25, mais de
21.000; em 17, mais de 22.000; em 11, mais de 23.000; em Hoo,
Wolverhampton, Ashton-under-Lyne e Preston, mais de 24.000;
em Nottingham, Stockport e Bradford, mais de -25.000; em
Wisbeach, 26.001, ¢ em Manchester, 26.125.127 Conforme de-

-~ - —monstrou uma investigagdo médica oficial em 1861, pondo-se de

lado circunstin~ias locais, as altas taxas de mortalidade decorrem
principalmente de trabalharem as mdes fora de casa. Dai resulta

1864, p.

53, n. 16.
128 L. ¢., “Report”, p. XXII, n. 137.
127 “Sixth Report on Public Health”, Londres, 1864, p. 34.

453




v {axa—de-mortalidade de Criangas - com mefio§ "d¢ 1 ano, em’
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serem as criangas abandonadas e mal. cuidadas, Bsse desleiXo se
revela na alimentacio inadequada ou insuficiente e no emprégo de
narcéticos; além disso, as maes, desnaturadamente, se tornam estra-
nhas a seus prdprios filhos, e intencionalmente os deixam morrer
de fome ou os envenenam.!28 “Em contraposi¢do, a taxa de mor-
talidade mais reduzida se encontra” naqueles distritos agricolas
“onde é minimo o emprégo de mulheres’.129 Todavia, a comissiao
de- investigagio de 1861 chegou a inesperada conclusio de
), alguns
distritos agricolas banhados pelo Mar do Norte, quase’ se- equi-
parava a dos piores distritos industriais. Dr.*® Julian Hunter foi
incumbido de pesquisar o fendmeno no préprio local. Seu re-
latério foi incorporado ao “VI Report on Public Health”.130 Ag
entdo supunha-se que as criangas eram dizimadas pela maldria e
POr outras doengas tipicas de 4reas baixas e pantanosas. A in-
vestigagio provou o contririo, isto é,

“que a mesma causa que extinguiu a maldria, a saber, a transfor-
magdo do solo pantanoso no inverno e das pastagens pobres do ve-
rdo em terra fértil para o trigo, ocasionou a grande taxa de mor-
talidade das criangas.”131 '

Os 70 clinicos interrogados por Dr. Hunter naqueles distri-
tos revelaram, a respeito désse ponto, “impressionante unanimi-
dade”. O sistema industrial se introduziu com ga revolugdo na
cultura do solo, *

N ——y e,

T2 TR (a investigacao dm;ieﬁ;onsz:-pu. além disso, que

as crian¢as morrem nas circunstiancias descritas_porque s méaes absor-
vidas em seus empregos as abandonam e descuidam, e as miaes se
tornam desnaturadas, em proporgio assustadora, Para com seus re-
bentos, niao se prescupando geralmente com sua morte e as vézes, ,
tomando medidas diretas para provoca-la" (1. e.).

129 L. ¢., p. 454,

LA

180 L. -c:,DAags.~ 454" & 462. “Reports by Dr. Heniy Julian Hunter

on the excessive mortality of infants in stme rural districts of En-

gland.”
131 L. c., pags. 35, 455 e 456. L
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“Mulheres casadas que trabalbam em grupo com mdgas e
rapazes sio postas & disposigio do arrendatirio das terras por
um homem, o agenciador, que. contrata pelo grupo inteiro, Os
bandos assim formados se deslocam freqiientemente para luga-
res que ficam & muitas milhas de distincia de suas aldeias, e sdo
encontrados nas estradas, ao amanhecer € ao anoitecer; as mu-
Iheres com anfiguas curtas, com as correspondentes saias ¢ ho-
tas, &s vizes de caleas, com a maravilhosa aparéncia de fortes e
sﬁaié};f"mns con?ﬁiﬁ?aas por costumeira licenciosidade, sem cui-
dar das consegiiéncias nefastas’ que seu gosto por essa vida mo-
vimentada e independente acarreta para os seus rebentos que

definham em casa®, 132

Reproduzem-se ai todos os fenémenos dos distritos industriais
¢ com maior intensidade ainda o infanticidio dissimulado e o em-
prégo de narcéticos para aquietar as criangas.133

“Meu conhecimento a respeito désses males”, diz Dr. Simon,
funciondrio médico do Conselho Privado da Inglaterra ¢ redator-
chefe dos relatérios sbre satde phblica, “basta” para justificar
o profundo horror com que vejo qualquer emprégo industrial em
grande escala de mulheres adultas”, 134 “Serd”,, exclama o ins-
petor de fibrica R. Baker em relatério oficial, “uma verdadeira
felicidade para os distritos industriais da Inglaterra quando se
proibir qualquer mulher casada com famflia de trabalhar em
qualquer fibrica”,135

A degradago moral ocasionada pela exploragio capitalista do
trabalho das mulheres e das criangas foi descrita de maneira exaus-

-,

132 L. e¢., p. 456,

133 Como ocorre nos distritos industriails Ingléses, aumenta dia a
dia nos distritos agricolas o épio comprado pelos trabalhadores e
trabalhadoras adultos. “Aumentar a venda de narcéticos... é a malor
preocupag¢éo de alguns atacadistas empreendedores. Para os droguis-
tas, os narc6ticos si0 o produto prineipal” (1. ¢., p. 459). Criancas
de peito. a_que-administram narcéticos “atrofiam-se parecendo ve-

- lhinhos Iiliputianos ou macaquinhos” (. C., p. 460). A 1India e a

China se vingam da Inglaterra.

13¢ L., e., p. 37.

135 “Reports of Insp. of Fact. for 3lst Oct. 1862”, p. 59. Anterior-
mente, ésse inspetor de fabrica era médico.
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tiva pc')'r F. Engels em sua obra “Lage der arbeitenden Klassé En-

' glan(‘is e por outros escritores, de maneira tdo exaustiva que nao

rl, é mister v.o!t%.xr ao assunto. A obliteragdo. intelectual dos _adoles-,

| c_entes, artificialmente produzida com a transformagao déles em
|r simples maquinas de fabricar mais valia, é bem diversa da-

i i naoperde-sua-capacidade-de desenvolvimento, sua fertilidade na-
i tural. Esszf obliteragdo forcou finalmente o Parlamento inglés a
faEer da instrucdo elementar condicdo compulsdria para o em-
prégo “;:rodutivo“ de menores de 14 anos em tddas as industrias
sujeitas as .leis fabris. O espirito da produgdo capitalista resplan-
decia vitorioso na redagio confusa das chamadas cldusulas de
educagio das leis fabris, na falta de aparelhagem administrativa,|
que tornava freqiientemente ijluséria a obrigatoriédade do ensino,l\

— ; ios fabricantes contra essa obrigatoriedade

e

T ———

quela ignordncia natural em que o espirifo, embora sem cultura, . b

Quando se elaborava a lei de 1844, os inspetores de fébrica
denunciaram a situagio lamentével das pretensas escolas, cujos
certificados eram obrigados a aceitar como legalmente validos.
Tudo o que conseguiram foi que, a partir de 1844,

“o mestre-escola tinha de escrever, com seu préprio punho, o
nimero do certificado escolar, subscrevendo-o com seu nome &

sobrenome”’ 137

Sir John Kincaid, inspetor de fabrica na Escdcia, narra ex-
periéncias semelhantes em suas fungdes oficiais.

“A primeira escola que visitamos era mantida por uma se-
nhora Ann Killin. Quando lhe pedi para soletrar o sobrenome,

e nas suas manhas e trapagas para se furtarem a ela.

“Téda critica deve ser dirigida contra a legislatura que pto-.
mulgou uma lei iluséria que, ostentando o pretexto de cuidar da
_ instrugio das criangas, nio contém nenhum dispositivo que as-
g ~segure-a Cconsecugio désse. objetivo... Essa lei. estabelece apenas.
que as criangas sejam_encerradas “por determinade nimero de ‘
horas” (3 horas) “por dia entre as guatro paredes de um local
f;‘ifffﬁ e:lcola.le que o empregador receBa por isso semanalmen-
iticado subscrito por u
B et ep ma pessoa que se qualifique de pro-

-

| ‘;_&ntes da lei fabril emendada, de 1844, ndo eram raros o3
Tpogpeee—e—certificados—de—freqiiéncia-a- cri
1 a eqiiéncia-a-escola, subseritos_com uma_ cruz poy
professores ou professoras que nio sabiam escrever. :

! i i3
* ' Ao visitar uma dessas escolas que expediam certificado, fi-
quei tio chocado com a ignordncia do mestre-escola que lhe per-
gun!e;’: Por fmf'or. o senhor sabe ler? Responde éle: Ahl sei so-
mar. Para justificar=se, acrescenton: Em todo ca

: A t s0, estou &
dos meus alunos”, e = ﬁen_t?““_ =

138 Leo “ .
1857, pmil:rd Horner em “Reports of Insp. of Fact. for 30th April
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cumateu—lago-um-ém.mmgqando-o com a letra C, mas corri-
gindo-se imediatamente disse que seu sobrenome comegava com
K. Olhando suas assinaturas nos livios de certificados escolares,
reparei que o escrevia de maneiras diferentes, nfio deixando sua
letra nenhuma divida quanto & sua incapacidade para ensinar...
Ela mesma confessou que ndo sabia fazer os registros... Numa
segunda escola, a sala de aula tinha 15 pés de comprimento por
10 pés de largura ¢ continha 75 criangas que grushiam algo
ininteligivel”. 138 Mas, niio & apenas nesses lugares miserdveis que
as criancas recebem atestados de freqiiéncia escolar ¢ nenhum
ensino; existem muitas escolas com professores competentes, mas
seus esforgos se pexdem diante do perturbador amontoado de
meninos de todas as idades, & partir de 3 anos. Sua subsistén-
cia, miserhvel, depende totalmente do ntmero dos pence rece-
bidos do waior nimero possivel de criangas que consegue em-
pilhar num quarto. Além disso, o mobilidrio escolar & pobre, hé
" falta de livros e de material de"ensino, & uma atmosfera viciada
e fétida exerce efeito deprimente sbre as infelizes crinngas. Es-
tive em muitas dessas escolas e nelas vi filas inteiras de criangas
que nio faziam absolutamente nada, & a isto se d4 o atestado de
freqiiéncia escolar; e &sses meninos figuram na categoria de ins-
truidos, de nossas estatisticas oficiais" 139

187 Leonard Horner em “Reports of Insp. of Fact. for 31st Oct.

1855", pags. 18 e 19.
388 Sir John Kincald em "Reports of Insp. of Fact. for 31st Oct.

1858, pags. 31 e 32.
139 Leonard Horner em “Reports etc. for 30th Apr. 1857", pégs.

17 e 18.
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ver Na Es<-:6c:a, os fabricantes procuram de todos 0s modos pos-
15 excluir de suas fibricas os meninos obrigados a freqii
——~____tar_a escolg— e AT

“Isto basta para demonstra ili
asta p r a hostilidade dos fabrica
contra as disposicoes legais relativas A instrugdo”.140 -

i Isto se patenteia de maneira horrivel €, grotesca nas estampa-
£ ;.dque 530 rl.‘gulautentadns POr uma - lei. fabrit~ especifica.” De
cordo com as prescrigdes desta lei, .

" u?da c;:rianga ames"de comegar a trabalhar numa dessas es-
mpanas deve ter fregiientado a escola pelo menos durant 30
dias &'nfo menos de 150 horas, no decurso dos 6 meses ut:ze e
:::dem imediatamente o primeiro dia de sey emprégo, %nqtlu:n:
em[;:n:;:necar trabalhando na estamparia, tem de freqiientar a
| oo dumm:}g:l‘;m modo, por um periodo de 30 dias ou 150 ho-
entre 8 horas da mankd & 0 da maider ok oo eye oo
i rde. Para ser contada
;!;s hlSO horas, cada f.requéncia didria nio deve ser de manii‘ng:
4 horas nem de mais de 5. Nas circunstincias  costumeiras

meninos freqiientam a escola pela manha e pela tarde, 5 h:)r::

por dia, durante ‘_30 Elia.s. e, apos o decurso dos 30 dia;, quando

se atinge a freqiiéncia legal de 150 horas e éles, no seu modo
[ —de dizer, deram seu livro, retornan:, i estamparh; ‘ondeu ?n’:a '
, necem por 6 meses findos os quais se torna obrigatéria nul:: f Y
que‘ncin i e.smln; voltam entio a ela, para repassar o livro e:z-
____Mmlos_anlno&—erue—frcqtientamm—a—esco!a ~duranité as 150" ho :

| ras prescntas‘, ao voltarem a ela, a0 fim de sua permanéncia ’d.
6 meses na éstamparia, nio sabem mais do que sabjam uzmde I

::I(;ms?]g':ir?m..:; I\.Iaturah]nente esqueceram tudo o que éprex?(lerar:

. @ sua Irequencia escolar anterior. Em outras estamparias, a fre-
— r——:}mla;esg:gzr—depe@e rozarmie—aﬁ“exfg;ﬁeasLdo_z'r?;ﬁn'fﬁ;;'
a tabrica. O nimero regulamentar de horas” ¢ preenchido

ﬁ?da 6 meses por prestagdes de 3 a 5 horas que podem se espa-

ar p;elos 6 n‘1eses. Num dia, por exemplo, o menino freqiiegta

a escola de 8 as 11 da manhi, noutro, de 1 as 4 da tarde, e de

pois de ter se ausentado dela por diversos dias, volta sﬁBi,tamen:

———140_Sir J_Kincald em-“Rep—Insp—Fact- 31st- Oct-
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te de 3 as 6 da tarde; poderd freqiientd-la por 3 ou 4 dias conse-
cutivos ou durante uma semana e nio reaparecer por 3 semanas
ou 1 més, e depois disso em dias avulsos e em horas avulsas,
quando seu empregador eventualmente nio precisa déle. E o
garbto € assim chutado para la e para c4, da escola para a fabri-
ca, da fabrica para a escola, até que chegue ao fim a novela das
150 horas™,141

Com o afluxo predominante de criangas e mulheres na for-
inagdo do pessoal de trabalho combinado, quebra a maquinaria
finalmente a resisténcia que o trabalhador masculino opunha, na
manufatura, ao despotismo do capital.142

b) PROLONGAMENTO DA JORNADA DE TRABALHO
Se a maquinaria é o meio mais poderoso para aumentar a

produtividade do trabalho, isto &, para diminuir o tempo de traba-
lho necessario & produgdo de uma mercadoria, em maos do capital

. torna-se ela, de inicio nos ramos industriais de que diretamente

se apodera, 0 meio mais potente para prolongar a jornada de
trabalho além de todos os limites estabelecidos pela natureza huma-
na. A maquinaria. gera novas condigdes que capacitam o capital

141 A. Redgrave em “Reports of Insp. of Fact. for 31st Qct. 1857”,
pags. 41 a 43. Nos ramos industriais ingléses onde a lei fibril pro-
priamente dita (nfo a lei fabril- referente as estamparias, a qual

. acabamos de mencionar no texto) vigora h4 muito tempo, foram de

certo modo superados nos ultimos anos os obstaculos que seé opunham
4 aplicacdo dos dispositives relativos & instrugio. Nas industrias que
ndio estio sujeitas 3 lei fabril predomina o ponto de vista do fabri-
cante de vidros J. Geddes que explica 2o comissario de investigagdo
White: “Pelo que posso verificar, é um mal a maior dose de educa-
¢do recebida pelos trabalhadores nos ultimos anos. X perigoso por-
que os torna independentes” (“Children’s Empl. Commission, IV.
Report”, Londres, 1865, p. 253)

142 “O sr. E., fabricante, informou-me que s6 empregava mulheres
em seus teares mecanicos; preferia as mulheres casadas, especial-
mente as que tinham familia em casa e que dependiam delas para
a manutencio; eram muito mais atentas e doceis do que as solteiras
e compelidas a empregar o maximo de seus esforcos, para obter os
meios de vida necessarios, Assim, as virtudes, as qualidades peculia-
res do carater feminino revertem em seu prejuizo, todos os compo-
nentes morais e delicados de sua natureza se transformam em meios
de escravizar a mulher e fazé-la sofrer” (“Ten Hours'Factory Bill.

~ "The Speech of Lord Ashley, 15th March”, Londres, 1844, p. 20).

459




a dar plena vazio a essa tendéncia constante que o caracteriza,

¢ cria novos motivos para agucar-lhe a cobiga por trabalho alheio.

Antes de tudo, o movimento e a atividade do instrumental

de trabalho se tornam, com a maquinaria, independentes do traba-
~——thador—O-instrumental - passa—a—ser—animado -per-um movimento-

pecpétuo e produziria ininterruptamente se nio fosse tolhido por - K

—rertas—limitagdes naturais dos auxiliares humanos, a debilidade
fisica e os caprichos. Como capital, &sse autdmato possui, na pes-
soa do capitalista, consciéneia e vontade, ¢ estd dominado pela
paixiio de reduzir a0 minimo-a resisténcia que lhe opde essa bar- |
ieira natural, cldstica; o homem.!*® Além disso, essa resisténcia
diminui ante a aparente leveza do trabalho a méquina e com o
afluxo de elementos mais déceis e flexiveis, as mulheres e s \
criangas. 144 l

— _ —A—produtividade - da -maquinaria,—conforme .vimos,..estd na . .

razao inversa do valor que ela transfere ao produto. Quanto maior
o periodo em que funciona, tanto maior a quantidade de pro-i°
autos em que se reparte o valor transferido pela médquina, e tant|

to. menor a porgio de valor que acrescenta a cada mercadoria em
particular. O periodo de vida ativa da mdquina é evidentemente

—

determinado pela duragdo do dia de trabalho ou do processo didrio

143 “Desde a introdugio geral das méquinas que se tem exigido 'dnr
natureza humana muito mais do que o que estd ao aleance de sua
férga média" (Robert Owen, “Observations on the effects of the
Manufacturing system”, 2 ed,, Londres, 1817, [p. 161).
144 Os ingléses que gostam de'considerar g primeira manifestagho
empirica de uma coisa a causa dela, inclinam-se a Indicar como causa
do prolongamento da jornada de trabalho nas fibricas, o monstruoso
rapto de criangas, praticado pelos capitalisias no inicio do sistema
——industrial -mederno, em. asilos -e—orfanates, obtendo por ésse meio
material humano desprovido de vontade. Assim, Fjelden, fabricante
inglés, afirma: “E claro que as longas horas de trabalho se' estabele-
ceram por causa da circunstancia de haver um suprimento tio gran-
de de crlangas indigenles, de diversas partes do pafs, que o5 patrdes
ficaram independentes dos trabalhadores e depols de assentado o
costume de longas jornadas de trabalho, por melo do miseravel ma-
terial humano assim obtido, puderam impb-lo com malor facilidade
a seus vizinhos" (J. Fielden, “The Curse of the Factory System”,
~ Londres, 1836, p. 11); Cony relacc ao trabalho das “mulheres, diz o
inspetor de fabrica, Saunders, em seu relatério de 1844: "“Entre as -
operdrias, h4 mutheres que trabalham muitas semanas seguldas, com
exce¢lio de alguns dias, d2 6 da manha até mela-noite, com menos
de 2 horas para refei¢ées, de modo que, em 5 dias na semana, 86
dispéem de 6 horas das 24, a fim de Ir para casa dormir e voltar.”
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de trabalho, multiplicada pelo nimero de dias em que &sse pro-
cesso se repete,

. O desgaste da mdquina de nenhum modo corresponde de
maneira maltemética e exata ao tempo de utilizagio dela. Mas,

. admitida essa correspondéncia, uma méquina que funciona, du-
rante 7% anos, 16 horas por dia, cobre o mesmo periodo de
produgiio e acrescenta ao produto total o mesmo valor que a mes-
ma maquina, s¢ funcionasse, durante 15 anos, apenas 8 horas por
dia. No primeiro caso, o valor da méquina seria reproduzido com
velocidade duas vézes maior do que no scgundo, e o capitalista
teria embolsado em 7% anos tanta mais valia, quanto, no segun-

. do, em 13,

A méquina experimenta duas espécies de desgaste. Um de-
corre-de. seu uso, como moedas que se gastam na circulagdo;
outro provém da inagdo, como a espada inativa que’ enferruja na
bainha. Esta é a deterioragio causada pelos elementos. O desgaste
da primeira espécic estd em relagao mais ou menos direta, ¢ o
segundo, até certo ponto, na razio inversa do uso da maquina.}*?

Mas a maquina experimenta ainda, além do material, o des-
gaste moral. Perde valor-de-troca na medida em que se podem
reproduzir mais barato miquinas da mesma construgdo ou fazer
melhores méquinas que com ela concorram.!#® Em ambos os ca-
“sos, por mais nova e forte que seja a miquina, seu valor nao é

mais determinado pelo tempo de trabalho que nela realmente se.
materializou, mas pelo tempo de trabalho necessirio para repro-.

duzir ela mesma ou uma méquina melhor. Sofre, por isso, maior
ou menor desvalorizagio. Quanto mais curto o periodo em que
se reproduz seu valor global, tanto menor o perigo de desgaste
moral, e quanto maior a duragio da jornada de trabalho, tanto
mais curto aquéle periodo. Quando se introduz a maquinaria, pela
primeira vez, em qualquer ramo industrial, aparecem, sucessiva-

145 “A inagdo constitui motivo de se estragarem as partes moveis,
delicadas do mecanismo metalico” (Ure, 1. c¢., p. 281).

146 O j4 mencionado “Manchester Spinner” (“Times”, 26 de no-
vembro de 1862) -enumera entre os custos da maquinaria: “Ela” (a
amortizagiio para atender ao desgaste da maquinaria) “tem tam-
bém por fim cobrir o prejuizo que surge constantefnente em virtude
de as mé&quinas serem postas fora de uso por outras novas, de me-
lhor construciio, antes de estarem desgastadas.”
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mente, novos métodos para reproduzi-la mais barato!7 e aperfel-

goamentos que atingem ndo s6 partes e dispositivos determinados,

m:is f’“.*_‘ \_construgio inteira. E por 1ss0 na primeira fase_de sua._._. . .

existéncia, que €ssz motivo especial influi de maneira mais pode- .

rosa no sentido de prolongar a jornada de trabalho.148 ]
"Fixando-se a duragio didria do trabalho e permanecendo in-,

variaveis as demais circunstincias, a exploragio do dbébro do nime-

ro de trabalhadores exige duplicagio da parte «do capital cons-

tante empregada em maquinaria e construgdes e também da par-

te empregada em matérias-primas, materiais auxiliares etc. Pro-

longada a duragdo diiria do trabalho, amplia-se a escala da pro-

dugiq, pe:rmanecendo invaridvel a parte do capital despendida em

maquinaria e construgbes.l4® Aumenta, entdo, a ,mais valia, ao.:

mesmo tempo que diminuem os gastos necessarios para obté-la. E |

verdade que isso ocorre em maior ou menor grau, com qualquer ‘

prolongamento” do dia de {rabalho, mas essd” OCOITencia ¢ mais XL

decisiva na industria moderna, porque a parte do capital que se *
transforma em instrumental de trabalho é nela mais preponderan- *
te.15% O desenvolvimento da producio mecanizada di a uma par- '
te cada vez maior do capital uma forma em que éle pode con-
tinuamente expandir seu valor e, a0 mesmo tempo, perde valor-de-
uso e valor-de-troca, logo que se interrompe seu contacto com o

— — -, -

147 "jn".stimou-—se, a grosso modo, que a primeirs maguinag

d_e acordo com novo modélo sai cinco vézles ma!g caar;I que :oé‘os::;]:ﬁ?

cao da segunda” (Babbage, 1. ¢., pags. 211 e 219)... . A i i
148 “Ocorreram, ha alguns anos, aperfeicoamentos tdo impcrt'a,ntés' -
e humerosos no Instrumental de fabricagio de fule, que uma mé-
quina bem conservada que custara 1.200 libras esterlifas fol vendida
poucos: anos depols por 60... Os aperfelcoamentos se sucederam com

tal velocidade, que méquinas inacabadas foram abandonadas nas

——H*m&oa—dos—eembrubores:-noms-invantos‘tomamm-nas obsolefas, " Nesse —— — — —

periodo agitado e tempestuoso, os fabricantes de tule °lo - -
ram a duragio do dia de trabalho, de 8 horas para 2%10 :;;?zeggo : .
duas turmas de trabalhadores (1. c., p. 233). '

149 “g evidente que, com as flutuacbes do mercado, a subida e a

queda alternadas da procura, reaparecerio continuamente oportuni-

dades para o fabricante empregar capital de giro adicional, sem acres-

cer seu“dispéndio em capital fixo... sempre. gne possam Ser trans-
formadas quantidades adicionais de matérias-primas sem gastos adi-

clonais com construgdes e maquinaria” (R. "

Combinations”, Londres, 1834:1 p.- 64). - Torrens,‘ o eges ?.nd

150 Essa circunstincia é mencionada apenas para nio interromper

0 assun_to, Dois s6 no livro terceiro tratarei da taxa de lucro, isto é ’
a relagéo entre a mais valia e todo o capital desembolsado. ' '
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‘trabalho vivo. Mr. Ashworth, magnata da indidstria téxtil algo-
doeira inglésa, diz ao professor Nassau W. Senior:

“Quando um trabalhador agricola poe de lado sua pé, tor-
na inatil um capital de 18 pence, durante o periodo em que ela
estd parada. Quando um dos nossos” (éle se refere aos trabalha-
dores das fabricas) “abandona a fabrica, torna initil um capital
que custou 10Q.000 libras esterlinas”.161

Vejam s6! Tornar inttil, ainda que por um instante, um
capital que custou 100.000 libras esterlinas! E reaimente de cla-
mar aos céus que um dos no.sos pense em abandonar a fabrica.
O dominio crescente da maquinaria torna ‘“desejavel” o prolonga-

. mento crescente do dia de trabalho, conforme reconhece Senior,
doutrinado por Ashworth.152

A mdiquina produz mais valia relativa diretamente; ao de-
preciar a forga de trabalho, indiretamente, ao baratear as mercado-
rias que entram na reproducdo dessa forga, e, ainda, em suas
primeiras aplicagbes esporadicas, transformando em trabalho po-
tenciado, de maior eficicia, o trabalho empregado, ficando o va-
lor individual de seu produto inferior ao social e capacitando o
capitalista a cobrir o valor didrio da fér¢a de trabalho com me-
nor porgio de valor do produto didrio. Nesse periodo de transi-
¢io em que a produgdo mecanizada assume o aspecto de mono-

151 “When a labourer”, said Mr. Ashworth, “lays down his spade,
he renders useless, for that period, a capital worth 18 d. When one
of our people leaves the mill, he renders useless a capital that has
cost 100.000 pounds” (Senior, “Letters on the Factory Ac!", Londres,
1837, p. 14).

152 “A grande proporgio do capital fixo em relagdo ao circulante...
torna desejavel prolongar a jornada de trabalho.” Com o domfinio
crescente da maquina etc., “tornam-se mais poderosos os motivos
para prolongar o tempo de trabalho como tunico meio de tornar lu-
crativa grande propor¢cdo do capital fixo” (1. c., pags. 11 e 14).
“H& numa fabrica certos gastos que permanecem constantes, fun-
cione & fabrica com tempo total ou parcial; por exemplo, aluguel dos
edificios, tributos locais e gerais, seguro contra fogo, saldrio do pes-
soal- permanente, deterioragdo da maquinaria e outros encargos; a
propor¢io désses gastos com relagio ao lucro aumenta na medida
em que diminui a producfo” (“Reports of the Insp. of Fact. for 3lst

Oct. 1862", p. 19).
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- pdlio, os lucros sio extraordinariamente altos % o capitalista pro-
cura exp}orar ao.méximo essa lua-de-mel, ‘prolongando ao ml;xi*
ﬁ::r aS.osswel o dia de trabalho. Quanto mais lucra, mais quer

Ag gene_ralizar—se 0 uso da maquinaria no mesmo ramo de
produgio, cai o valor social do produto da. mdiquina ao nivel
'do_vetl?r inc!ividual, impondo-se a Iei,,' Ségundd a qual, a mais
valia ndo ‘dcr!va das forgas de trabalho que o capilalista’ substitui
com a Mmaquina maz das forcas de trabalhp nela ocupadas. A
mais valia origina-se apenas da parte varigvel do capital, e vimos
que a quantidade da mais valia é determinada por dois fatdres,
4 laxa da mais valia e 0 nimero dos trabalhadores emprcgadm?"
@0 mesmo tempo. Dada a jornada de trabalho, a taxa da mais

por mais que amplie, aumentando a produtividade do trabalho,*
0 trabalho excedente is custas do trabalho necessdrio, s6 obtém
ésse resullado, diminuindo o niumero dos :raba!hadOm; ocupados |
por dado montante de capital. Ela transforma uma parte do capital
que antes era varidvel, investido em forga viva de trabalho, em |
_fnaquu}an_a, em capital constante, !
impossivel, por exemplo, que dois trabalhadores. fornegam tdnta
mais valia quanto 24. Se cada um dos 24 trabathadores propor-
cionar em 12 horas apenas I hora de trabalho excedente, propor-
cionarao em conjunto 24 horas de trabalho excedente, enquanto
0 lrab_allho total de 2 serd apenas de 24 horas. Ha portantd, uma
con_tradagﬁa imanente na aplicagio da maquinarh; para pr(‘:duzir
mais valia, pois dos 2 fatéres da mais valia oObtida com um capital

de magnitude dada, um fator, a taxa da_mais valia, sé_pode-ser—— .

~aumentado por essa aplicagao, se cla diminuir o outro fator, o |
numero de trabalhadores, Essa contradi¢io imanente se 'patcm;ié"l'
guandq, com o emprégo generalizado da maquinaria num r’amc:
industrial, o valor da mercadoria produzida a méiquina regula o
'.f?h-)r de todas as mercadorias da mesma espécie, e é essa contra-
digdo que por sua vez impele o capitalista, sem tomar consciéncia
dela, 188 4 prolongar desmedidamente a_jornada _de trabalho, a fim—

183 Nas primeiras partes do livro terceiro se '

vefd por que o°capi-
_tallst.a € & economia polftica prisioneira de suas concepcges nao ?o-
mam consciéncia dessa contradicio imanente )
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T valia € deéterminada '_pela Propor¢io em que a jornada se reparte
em trabalho necessério e trabalho excedente. O ndmero dos traba-
lhaqPres ocupados depende da propor¢io existente entre_capital
T~ ~varidveh i stante. £ G €3 producio mecani b
T : aro que ‘a produgdo mgcanizada,

que nao-produz mais-valia" £ '~

‘e

—p

———— .

de compensar a redugio do niimero relativo dos trabalhadores
explorados com o aumento tanto do trabalho excedente relativo !
quanto do absoluto. i
A aplicagdo capitalista da maquinaria cria motivos novos e i
poderosos para efetivar a tendéncia de prolongar sem medida o -
dia de trabalho e revoluciona os métodos de trabalho e o cariter
do organismo de trabalho coletivo de tal forma que quebra a
oposi¢io contra aquela tendéncia. Demais, ao .recrutar para o !
capital camadas da classe trabalhadora que antes lhe eram ina-
cessiveis ¢ ao dispensar trabalhadores substituidos pelas méquinas, |
produz uma populagio trabalhadora excedente,154 compelida a sub-
meter-se a lei do capital. Dai &sse estranho fendmeno da histéria da :
industria moderna: a méquina pde abaixo todos os limites morais |
© naturais da jornada de trabalho. Daf o paradoxo econdmico que
torna o mais poderoso meio de encurtar o tempo de trabalho no
meio mais infalivel de transformar todo o tempo da vida do traba-
lhador e de sua familia em tempo de trabalho de que pode lancar

méio o capital para expandir seu valor. “Se as ferramentas”, sonhava
Aristételes, o maior pensador da antiguidade,

“atendendo s nossas ordens e aos nossos desejos pudessem
executar as tarefas para que foram feitas, como os engenhos de
Dédalo que se movimentavam por si mesmos, ou as tripodes de
Vulca~s que se punham a executar espontineamente seu traba-
Tho sagrado, se as langadeiras do teceldo tecessem sdzinhas, o
mestre de oficio ndo precisaria de auxiliares, nem os senhores, de es-

cravo’’ 155

E Antipatros, um poeta grego do tempo de Cicero, saida a in-

| “vengdo do moinho de dgua para moer o trigo, forma elementar de

t0da maquinaria produtiva, como a aurora libertadora das escravas
e restauradora da idade de ouro.15¢ Ah! ésses pagios! Nada enten-

154 Um dos grandes méritos de Ricardo fol ter compreendido que
28 maquinaria néo era apenas meio de produzir mercadorias, mas
também populacdo excedente.

155 F. Blese, “Die Philosophie des Aristoteles”, segundo volume,
Berlim, 1842, p. 408.

158 'O poema fol traduzido por Stolberg, e caracteriza bem a antite-
se que existe entre a concepgho antiga e a moderna, conforme se de-
preende das citacdes anteriores relativas & divisio do trabalho. Ei-lo:
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diam de economia politica nem de cristianismo, de ac6rdo. com a

descoberta do avisado Bistiat e, antes dele do  mais sagaz amda ]
________MacCulloch. _Entre_outras coisas, éles nao, entendiam que. a ma-_

quina fosse o meio mais eficiente de prolongur a jornada de traba-
lho. Desculpavam, talvez, a escravatura de uns para assegurar o
pleno desenvolvimento humano de outros. Mas, pregar a escrava-
tura das massas para transformar alguns parvenus grosseiros ou
semicultos em “eminentes industriais de fiagdo”, “grandes fabrican-
tes de salsichas” prcstlglosos comerciantes de graxa”, era ‘uma

tarefa para a qual ndo possuiam a necessiria bossa cristd.

C) INTENSIFICACAO DO TRABALHO

O prolongamento desmedido da jornada de trabalho, produzi-
do pela maquinaria nas mios do capital, ao fim de certo tempo

provoca;-conforme ja vimos, uma reagio da“sociédade que,“ameagas’

da em suas raizes vitais, estabelece uma jornada. normal de traba-.
Iho, legalmente limitado. Em conseqiiéncia dessa limitagio, assume

decisiva importdncia um fenémeno que ji examinamos, a intensi-§

ficagdo do trabalho. Na andlise da mais valia absoluta, preocupamo-
nos primacialmente com a duragdo do trabalho e supusemos dado
o grau de sua intensidade. Examinaremos agora® a conversio da

grandeza extensiva em grandeza intensiva, o grau da intensidade |
do_trabalho. e e~ e

E claro que, ao expandir-se a aplicagdo da. maquinaria e ao
acumular-se a experiéncia de uma classe especial de trabalhado-
res a ela ajustados, aumenta naturalmente a velocidade do traba-
lho e em conseqiiéncia sua intensidade. Assim, durante meio século
na Inglaterra, o prolongamento da jornada de trabalho marcha

Suavemente. Que o galo vos anuncie em vio a madrugada
Deo confiou o trabalho das jovens as ninfas®

Que correm agora saltitantes e lépidas sObre as rodas,

Os eixos estremecidos giram com seus raios

Fazendo rodar a pesada pedra.

Vivamos a vida dos antepassados e alegremo-nos,

Sem trabalho, com as dddivas que a deusa nos proporciona.”

(“Gedichte aus dem Griechischen ilbersetzt von Christian Graf zu
Stolberg”. Hamburgo, 1782).
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. férga produtiva e a

—“Poupal,. raparigas, vossas. maos_que._.] trityram 0 _prao,.e_ dormlhkg‘ﬂ_

passo a passo com a intensidade crescente do trabalho na fébrica.

 Compreende-se, entretanto, que, num trabalho que nio se caracte-

riza por auges espasmddicos mas pela uniformidade cada dia in-
varidvelmente repetida, hi de se chegar a um ponto em que se
excluem a extensio e a intensidade do trabalho, de modo que o
prolongamento da jornada sé se possa combinar com trabalho de
intensidade mais fraca, € um grau maior de intensidade apenas
com uma jornada de trabalho menor, Quando a rebeldia crescente

. da classe trabalhadora forcou o estado a diminuir coercitivamente |

o tempo de trabalho, comegando por impor as fabricas propria-

_mente ditas um dia normal de trabalho, quando, portanto, se tor-

nou impossivel aumentar a produgao da mais valia, prolongando
o dia de trabalho, langou-se o capital, com plena consciéncia e
com tbdas as suas forgas, & produgdo da mais valia relativa, ace-
lerando o desenvolvimento do sistema de mdéquinas. Ocorreu ao
mesmo tempo uma alteragio no cardter da mais valia relativa.

_ . Em térmos genéncos o método de produgdo da mais valia relati-

va consiste em capacitar o trabalhador, com o acréscimo da pro-
dutividade do trabalho, a produzir mais com o mesmo dispéndio
de trabalho no mesmo tempo. O mesmo tempo de trabalho con-

-tinua, entdo, a acrescentar o mesmo valor ao produto total, embo-

ra ésse valor-de-troca inalterado se represente agora em quanti-
dade maior de valdres-de-uso, de artigo, caindo désse modo o
valor de cada mercadoria em ‘particular., Mas, a coisa é diferente
depois que se reduz coercitivamente o dia de trabalho. Essa re-

" dugdpb, com o poderoso impulso que di ao desenvolvimento da

A

poupanga das condigdes de produgdo, impde
ao trabalhador maior dispéndio de trabalho no mesmo tempo,
mais elevada tensdao da foérca de trabalho, preenchimento mais
denso dos poros da jornada, em suma, um tal grau de condensa-
¢do do trabalho que s6 pode ser alcangado reduzindo-se o dia de
trabalho. Essa compressio de massa maior de trabalho num perio-

‘do-dado significa, entdo, o que realmente é: maior quantidade

-

de’ trabalho. O tempo de .trabalho é medido agora de duas ma-
neiras, segundo sua extensdo, sua duragdo e segundo seu grau de
condensagdo, sua intensidade.l¥” A hora maijs intensa do dia de

157 Hi sem divida diferencas na intensidade do trabalho em dife-
rentes ramos de producéoc. Elas se compensam até certo ponto con-
forme A. Smith j& demonstrou, pelas circunstancias peculiares a cada
espécie de trabalho. Mas, 0 tempo de trabalho, como medida de valor,

467

e ——




trabalho de 10 horas contém agora mais trabalho, isto ¢ forga "
de trabalho despendida do que a hora menos densa do dia d¢
trabalho de 12 horas. O produto dessa hora mais intensa tem, di-
gamos, tanto ou mais valor quanto o produte de 11/5 horas menns
densas, Pondo de lado o aumento da mais valia relativa por meio da
mais elevada forca produtiva de trabalho, 31/3 horas de trabalho,
excedente fornecem agora, ao capitalista, para 62/3 h de trabalho
necessario, o mesmo montante de valor proporcionado: antes por

4 horas de trabalho excedente para 8 horas de trabalho necessério.

Mas corho se intensifica o trabalho?

O primeiro efeito da jornada de trabalho diminuida decorre
dessa lei evidente: a capacidade de operar ‘da férga de trabalho \

‘—]—'“—esté—na—razéaw-iuversm“empc—em-qug opera, Por isso, dentro

cia. Através do método de retribuigdo,1%8 o capital induz o traba-}; ‘ [
lhador a empregar realmente maior forga de trabalho. Em ma-
nufaturas, por exemplo, na cerimica, em que a méquina ndo- in-
tervém ou desempenha papel secundirio, a introdugdo da lei fa-
bril demonstrou de maneira flagrante que a simples redugdo da |
jornada aumenta extraordinariamente a regularidade, a uniformi- |
dade, a ordem, a continuidade e a energia do trabalho.15 Esse
efeito parecia, entretanto, duvidoso nas fabricas propriamente di-
tas, porque a dependéncia do trabalhador do movimento continuo
T————B_uni.fomle da méquina tinha criado nelas, hi muito tempo, a \{
mais rigorosa disciplina. Por isso, quando em 1844 se debatia a .
- ~—questio de reduzir a jornada de trabalho a menos de 12 horas, = -
declararam os fabricantes quase unidnimes que .

“seus supervisores cuidavam nas diferentes segbes para que ,
ndo houvesse nenhuma perda de tempe”, que “o0 grau de vigi- -
lincia e de atengio dos trabalhadores dificilmente poderia ser \
aumentado”, e que supondo-se inalteradas a velocidade da ma-
quina e tédas as demais condigdes, “era um absurdo esperar nas

7 ——g86-6-influenciado quando as grandezas intensiva e extensiva repre-

sentam expressoes antitélicas e mutuamente excluslvas da mesma -~ T 1
quantidade de trabalho. 2 .

158 Por meio do salario por pega ou tarefa, formg qué serda exami- ]

nada na parte VI déste lvro.

l 169 Vide “Reports of Insp. of Fact. for 31st Oct. 1865”.
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de certos limites, o que se perde em duragdo, ganha-se em efica. : | 3

o -——— -~~~ - fhbricas bem-administradas qualquer resultado apreci4vel da maior {

atencio dos trabalhadores”.160

: A experiéncia refutou essa afirmagio. A 20 de abril de 1844,
em suas duas fibricas em Preston, R. Gardner reduziu a jornada
de 12 para 11 horas. Decorrido um ano aproximadamente, verifi-
cou-se que

“obteve-se, com 0 mesmo custo, a mesma quantidade de produto,
e os trabalhadores em conjunto ganharam em 11 horas o mesmo
saldrio que recebiam antes em 127,161

Deixo de lado a experiéncia feita nas segbes de fiagdo e car-
dagem, por ter ocorrido paralelamente acréscimo de cérca de
2% na velocidade das méquinas. No setor de tecelagem, entre-
tanto, onde, ademais, se produziam tipos bem diferentes de artigos
finos, com desenhos, ndo ocorreu nenhuma modificacdo nas condi-

* ¢cdes objetivas de produgdo. Resultado atingido:

“De 6 de janeiro a 20 de abril de 1844, com a jornada de 12 ho-
ras, salario semanal médio de cada trabalhador: 10 xelins ¢ 1%2 pence;
de 20 de abril a 29 de junho de 1844 com jornada de 11 horas, saldrio
médio semanal: 10 xelins e 3%2 pence; de 20 de abril a 29 de junho de

1844, com jornada de 11 horas, salario médio semanal: 10 xelins e 32

pence’.16?

Em 11 horas produziu-se mais do que antes em 12, em vir-
tude exclusivamente do maior afinco dos trabalhadores e da maior
economia de seu tempo. Enquanto recebiam a mesma retribuigdo
¢ ganhavam 1 hora de tempo livre, recebia o capitalista a mes-
ma quantidade de produto e poupava os gastos de carvdo, gés ¢

160 “Reports of Insp. of Fact. for 1844 and the quarter ending 30th
April 1845”, pags. 20 e 21.

161 L. e¢., p. 19. Nfo tendo mudado o salario por peca, o montante
do salario semanal dependia da quantidade do produto.

102 L. ¢, p. 20.
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outros itens durante 1 hora. Fizeram-se experiéncias semelhantes

com igual resultado nas fibricas de Horrocks e Jacson168

A redugdo da jornada cria de inicio a,condigio subjetiva
para intensificar o trabalho, capacitando o trabalhador a empre-
gar mais fér¢a num tempo dado. Quando essa redugio se torna
legalmente obrigatéria, transfoyma-se a maquina nas mdos do
capital em instrumento objetivo e sistematicamente empregado
para extrair mais trabatho no mesmo espago de tempo. E o que
se obtém. de_duas maneiras: aumentanda_a~velocidade. da.-mé-
quina e ampliando a maquinaria a ser vigiada por cada trabalha-
dor, ou seja seu campo de trabalho, E necessdrio aperfeigoar a
construgdo das mdquinas para exercer maior pressio sdbre o
trabalhador. Alids €sse aperfeicoamento corre paralelo com a in-
tensificagdo do trabalho, pois a redugdo da jornada forga o capita-
lista a administrar da maneira mais severa os custos de produgio.
O aperfeicoamento da méquina a vapor aumenta a velocidade
do émbolo e possibilita, com maior economia de forga, impulsio-
nar um mecanismo mais volumoso com O mesmo motor, nao se
alterando ou mesmo diminuindo o consumo de carvido. O aperfei-

~ - Socamento do mecanismo de transmissio diminui_o atrito_e, o

que tanto distingue a maquinaria moderna da antiga, reduz o dia-
metro e o péso dos eixos de lransmissdo 2 um minimo em constan-
te decréscimo. As mdaquinas-ferramenta, com os aperfeicoamentos,
diminuem de tamanho, aumeatando a velocidade e a eficacia, con-
forme sucede com o moderno tear a vapor; ou ampliam, com seu
corpo, o tamanho e o nimero das ferramentas com que operam,
como sucede com a maquina de fiar, ou elevam a velocidade .
dessas. ferramentas_por meio de interceptiveis.alteragges. de porme-
nores, como as que aumentaram a velocidade,dos fusos em cérca
de 1/5 nas miquinas de fiar autométicas, em meados da década
de 1850/59,

Na Inglaterra, data de 1832 a redugdo da jornada de traba-
lho para 12 horas. J4 em 1836, declarava um fabricante inglds:

163 L. c., p. 21. O elemento moral desempenhou importante papel

a0 inspetor de fabrica: “Trabalhamos mais animados, pensamos sem-
pre na recompensa de sair mais cedo & noite, sentimo-nos todos ale-"
gres e estimulados, do mais jovem ao mais-velho e ficamos em com-
dicdes de ajudar efetivamente uns aos ouiros” (l. c.).
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B —Os~trabathadores~ declararam-"—"

“Comparado com o de antigamente, aumentou muito o tra-

balho que hoje se executa nas fabricas, em virtude da maior aten-

~ "o e atividade exigidas do trabalhador pelo grande aumento da
velocidade das miquinas®, 104

Em 1844, Lord Ashley, atualmente Conde de Shaftesbury,
féz a seguinte comunicagdo apoiada em documentos:

i ———— e ———

[

“O trabalho dos que se acupam.com os processos executados
nas fabricas ¢ hoje trés vézes maior do que o empregado quan-
do se iniciou ésse género de operagdes. Sem duvida a miquina
tem realizado tarefas que exigiiam a fdrga de milhdes de ho-
mens, mas multiplicou monstruosamente o trabalho daqueles que
sdo govemados por seus terriveis movimentos... Em 1815, o
trabalho de acompanhar um par de méiquinas de fiar para pro-
duzir fio nfimero 40, acarretava a necessidade de percorrer uma
distincia de 8 milhas, Em 1832, a distincia percorrida para acom-
panhar ésse par, produzindo fio do mesmo nimero, era de 20
milhas ¢ fregiientemente mais, Em 1825, o fiandeiro tinha de
realizar em cada maquina de fiar, durante 12 horas, 820 opera-
goes, 0 que resultava num total de 1.640. Em 1832, tinha o fian-
deiro, durante seu dia de 12 horas, de realizar 2.200 operagdes
em cada miquina, so todo 4.400; em 1844, em cada maquina,
2.400, a0 todo 4.800; ¢ em alguns casos a quantidade de traba-
lho exigida & ainda maior... Tenho outro documento que recebi
em 1842, mostrando que o trabalho estd aumentando progressi-
vamente, ndo s6 porque é maior a distdncia percorrida, mas tam-
bém porque aun.:nta a quantidade das mercadorias produzidas,
enquanto decresce proporcionalmente o nimero de trabalhado-
res; e, além disso, porque se fia uma qualidade inferior de algo-
dio, que exige mais trabalho... Na segio de cardagem houve
também grande acréscimo de trabalho, Uma pessoa realiza hoje o
trabalho que antes se dividia por duas... Na se¢io de tecelagem
onde estd empregado grande nimero de pessoas, principalmente
mulheres, o trabalho, nos Gltimos ancs, aumentou de 10% pelo
menos, em virtude da maior velocidade das méquinas. Em 1838,

O humeErd ~de-movelos{iados por—semana era de 18.000; em 1843,

de 21.000. Em 1819, na tecelagem com o tear a vapor, o numero

164 John Fielden, 1. c., p. 32.
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de passadas de langadeira (picks) era de 60 por minuto; em,
1842, de 140, o que indica um grande acréscimo de trabalho”.165

Em face da extraordiniria intensidade atingida pelo traba-

-~Jho-jiem—1844-sob_o dominio—da-lei-das-12-horas,—parecia entdo— -~ .

justificar-se-a-afirmacdo_feita pelos. fabricantes ingléses_de_ser®im-
possivel qualquer progresso nessa dire¢io g de qualquer nova di-
minui¢ao do tempo de trabalho significar diminuigio da produgao.
A justeza aparente do raciocinio melhor se confirma com as se-
guintes palavras do inspetor de fabrica Leonard Horner, *seu, in-
cansavel censor: B

—TTTT—————
.

N, p— e e -~
“Sendo a quantidade produzida regulada principalmente .
pela velocidade da maquina, deve ser interésse do fabricante imi- .
pulsiond-la com a maior velocidade consistente com as seguintes
condigbes: preservar a maquina de deterioragdo excessivamente

rapida, manter a qualidade do artigo fabricade, e capacitar o tra-
balhador a acompanhar o movimento sem esférco maior que o que
pode_sustentar continuamente. Acontege frg‘qiigntenw_qle que o

fabricante acelera demais o movimento. As quebras e os deféitos
de producio ndo tardam a contrabalangar & velocidade estabele-
cida, e éle é forcado a moderar a marcha da maquinaria. Uma .
vez que um fabricante ativo e inteligente descobre o méximo exe-
qiiivel, cheguei & conclusio de que é impossivel produzir em 11
horas tanto quanto em 12. Admiti, além disso, que o trabalha-

dor pago por peca se esforca ao méximo que pode para continuar

até ao fim com a mesma intensidade do trabalho”.166

Horner concluiu por isso, apesar das experiéncias de Gardner
etc., que uma redugdo de dia de trabalho a menos de 12 horas

- tinha de diminuir a quantidade do produto.®7-Dez anos mais tar-

de, éle mesmo cita seu pensamento de 18.45,' para demonstrar

que subestimou a elasticidade que a maquina e a férca humana { y

revelam, quando sdo simultineamente distendidas ao maximo pela |
diminuigdo compulséria da jornada de trabalho.

163 Lord Ashley, 1. c¢., pigs. 6 a 9 passim.
166 “Reports of Insp. of Fact. to 30th April 1845", p. 20.
—107—L—e., p.—23.
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Chegamos ao perfodo que comega com a introdugdo da lei
e linho.

“A velocidade dos fusos nas maquinas de fiar throstle acres-
ceu de 500 rotagdes por minuto, nas de fiar autométicas, de
1.000: a velocidade dos primeiros, em 1839 era de 4.500 rota-
cbes por minuto e agora” (em 1862) “de 5.000, e a dos segun-
dos que era de 5.000 rotagdes por minuto elevou-se agora a 6.000.

1
No primeiro caso, a velocidade foi aumentada de — e no segun-
10
1
do de — 188 1
—— T T ———

James Nasmyth, o famoso engenheiro civil de Patricroft, per-
to de Manchester, em carta dirigida, em 1852, a Leonard Horner,
analisa os aperfeicoamentos feitos na méquina a vapor, de 1848

~a 1852. Observa que nas estatisticas oficiais relativas as fabricas,
_a férga em cavalo-vapor, ainda estimada segundo o rendimento

da méiquina a vapor de 1828,6® & apenas nominal, sé servindo
de indice na verdadeira poténcia. E prossegue:

“Nio ha divida que a miquina a vapor por unidade de
péso estd proporcionando em média 50% a mais de forca. Além
disso, muitas méaquinas a vapor que, nos tempos da velocidade

108 “Reports of Insp. of Fact. for 31st Oct. 1862", p. 62.

169 Isto muda no relatério parlamentar (Parliamentary Return)
de 1862. Al asparece a férca real das modernas méquinas o va-
por e das rodas hidraullcas, em lugar da fdr¢ga nominal (vide
nota 1098, p, 442). Os fusos duplos ndo sdo mais misturados com 03
fusos de fiar propriamente ditos, como nos relatérios de 1839, 1850
e 1856: além disso, da-se, para as fibricas de 1, o mimero de car-
das mecanicas, distingue-se entre fabricas de juta e fabricas de ci-
nhamo de wn lade e fabricas de linho do outro, e finalmente s fa-
bricacio de meias é incluida pela primeira vez no relatério.

I A velocidade no primeiro caso foi recalmente aumentada de —
]

1
e no segundo de —.
5
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das 10 horas, em 1847, nas fabricas inglésas de algoddo, 1&, séda .




[
limitada de 220 pés por minuto, tinham a férga de 50 cavalos,
+—— ——————=&stdo—proporcionando—hoje,—com—os—aperfeicoamentos - introduzi-

. dos, mais dé 100 cavalos-vapor... A moderna méquina a vapor

de mesma fér¢a nominal possui maior poténcia,eem virtude dos

aperfeicoamentos em sua construgdo, na estrutura das caldeiras

etc.... Embora continue 0 mesmo o ntimero de trabalhadores em

propor¢io ao cavalo-vapor nominal, &sseé niiméro diminuin em re- -

lagdo 4s maéquinas-ferramenta .”170 : :

Em 1850, as fdbricas do Reino Unido empregavam 134.217

cavalos-vapor nominais para movimentar 25.638.716 fusos e

301.445 teares. Em 1856, o niimero de fusos e de teares era res-
TT pectivamente de 33.503.580 e 369.205. Se s¢ éfimassem os cavas T
| los-vapor nominais exigidos em 56, na base de 1.850, serianr ne- '
I cessdrios 175.000 cavalos-vapor nominais, Estes entretanto, segun- .

do os dados oficiais, foram de 161.435, uma diferenga portanto

superior a 10.000 em relagio i estimativa feita na base dos da-

dos de 1850.17

.
’ “De actrdo com o dltimo relatério parlamentar de 1856”
| (estatistica oficial) “verifica-se que o sistema de fadbrica esti
crescendo rapidamente, que diminuiu o néimero de trabalhadores
em relagdo 4 maquinaria, que a miquina a vapor por meio de !
I economia—de~férga—edeoutros “métodos impulsiona maior péso
mecénico e se consegue maior quantidade de produgio em, vir- |
{ tude do aperfeigoamento das méquinas-ferranienta, de novos mé- |
todos de fabricagﬁp, do aumento da velocidade das maquinas e
| de muitas outras cousas”.172 “Qs grandes aperfeigoamentos feitos
em méquinas de todo tipo aumentou muito sua fora produtiva,
‘ A redugdo da jornada de trabalho deu, sem a menor sombra de .
i+ -davida,,.. o incentivo para levi-los a cabo, Bsses aperfeioamen-
‘ tos e o esféreo mais intenso do traballtidor fazem com que se
4’ i~ vonsiga produzir tanto na jornada  reduzida"™ (&m 2-horas ou em
|

L

— ) “quanto antes”.173

170 “Reports of Insp. of Fact. for 31st Oct. 1856", pags. 14 e 20.
- - 1M L, e., pAgs. 14 e 15, — - - - — peg
172 1, c., p. 20. . ’
173 “Reports etc. for 31st Oct. 1858"”, p.. 10. Vide “Reports ete
IoL 30th @Qg}l 1860", pggs__. 30 e seguintes. P )

. o~ ~ . e ————l_
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; Basta um fato para demonstrar como se enriqueceram os
fabricantes com a exploragdo mais intensa da férga de trabalho.
O crescimento médio anual das fabricas de algodao etc., de 1838 a
1850, foi de 32, de 1850 a 1856, foi de 86.
Foi grande o progresso da inddstria inglésa, nos 8 anos que

vao de 1848 a 1856, sob o dominio da jornada de trabalho de

. 10 horas. Mas foi de longe ultrapassado, no periodo seguinte de
6 anos, de 1856 a 1862. Nas fibricas de séda, por exemplo, em
1856: fusos, 1.093.799; em 1862, 1.388.544; em 1856: teares,
9.260 e em 1862, 10.709. O numero de trabalhadores em 1856
era, entretanto, de 56.137 e em 1862, de 52.429. Dai resulta que
o nimero de fusos cresceu de 26,99, e o de teares de 15,6%,
com decréscimo simultineo do nimero de trabalhadores em 7%.
Em fibricas de 13 (worsted), foram empregados, em 1850, 875.830
fusos; em 1856, 1.324.549 (acréscimo de 51,2%) e em 1862,
1.289.172 (decréscimo de 2,7% ). Descontando-se os fusos de
torcer incluidos na contagem de 1856 mas excluidos da de 1862,
verifica-se que o nimero de fusos, desde aquéle ano, permaneceu
quase estacionario. Além disso, depois de 1850 dobrou, em mui-
tos casos, a velocidade dos fusos e dos teares. Nimero de teares
nas referidas fibricas, em 1850; 32.617; em 1856, 38.956, e em
1862, 43.048. Nimero de pessoas nelas empregadas em 1850;
79.737; em 1856, 87.794, e em 1862, 86.063. Dessas pessoas
eram menores de 14 anos, em 1850: 9.956; em 1856, 11.228, e
em 1862, 13.178. Apesar do grande aumento do niimero de tea-
res de 1856 a 1862, diminuiu o total dos empregados e aumentou
o numero de criangas exploradas.17¢

A 27 de abril de 1863, declarou o parlamentar Ferrand na

Céimara dos Comuns:

“Delegados dos trabalhadores de 16 distritos de Lancashire
e Cheshire, em nome dos quais falo, comunicaram-me que au-
menta constantemente o trabalho nas fibricas em conseqiiéncia
dos aperfeicopamentos da maquinaria. Antes, uma pessoa com dois
auxiliares atendia a 2 teares; hoje, sem auxiliares, atende a 3 e
ndo é raro uma pessoa atender a 4. Conforme se evidencia dos
fatos apresentados, extraem-se hoje 12 horas de trabalho em me-
nos de 10 horas. Compreende-se perfeitamente a enorme propor-

174 “Reports of Insp. of Fact. for 31st Oct. 1862”, pags. 100, 103,
129 e 130.
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o periodo da jornada de 10 horas, de 1848 até 'hoje, superou, pela
- rapidez do progresso da industria inglésa, o perfodo da ]orna_da de
s : i 12 horas; de 1833 a 1847, muito mais do que &ste conseguiu su-
T ' perar o periodo da jornada sem limites, que durou meio século,
Por isso, os inspetores de fabricas, embora louvem incansa- comegando com a introdugio do sistema fabril.178
velmente e com razio os resultados favoriveis das leis fabris de

| ¢do em que aumentou o esfdrco dos trabalhadores das fabricas
' nos ultimos anos™ 175

—1844—¢ 1850, confessam—que—a—redugiio- da-jernada—de-—trabatho— —— ~—
‘. provocou uma intensificagdo do trabalho que destréi a satde do . .
trabalhador ¢, portanto, a prépria forga de trabalho. oo 4. A FABriCca

No comégo déste capitulo, estudamos o corpo da fabrica, a
-estrutura do sistema de mdaquinas. Vimos entio como a maqui-
naria aumenta o material humano exploravel pelo capital, ao apro- M
priar-se do trabalho das mulheres e das criangas, como c_onﬁsca
a vida inteira do trabalhador, ao estender sem medida a jornada
de trabalho, e como seu progresso, que possibilita enorme cresqi-
mento da producdo em tempo cada vez mais curto, serve de_ meio
para extrair sistematicamente mais trabglhc_) em cada fragaoA de
tempo, ou seja de explorar cada vez mais intensivamente a fOrga
' we davtithrMrusRrsosmagunra-wounoeridaw mauiféh-en eu “cuus-

“Na maioria das fibricas téxteis de algoddo, de I3 e de séda,

| o esgotamento provocado pela sobreexcitagio necesséria ao tra- :

balho_atento_com as_miquinas, cujo_movimento.- foi grandemente

! acelerado nos ultimos anos, parece ser uma dgs causas do exces-

' so de mortalidade por doencas do pulmdo, pésto em destaque por
dr. Greenhow em seu recente ¢ admirdvel relatério.”178

Nao existe a menor divida que a tendéncia do capital, com a
preibicio Jegal definitiva de prolongar a jornada de trabalho, é

de compensar-se com a elevagdo sistemdlica do grau de inten-
sidade do trabalho e de converter todo aperfeicoamento da ma-
Quinaria em meio para absorver maior quantidade de férga de
trabalho. Essa tendéncia logo atingird um ponto critico em que
serd inevitavel nova redugio das horas de trabalho, 177 Demais,

170 Hoje um teceldo, utllizando 2 teares a vapor modernos, fabrica,

numa semena de 60 horas, 26 pecas de certa qualldade, com deter-

minados comprimento e largura, quando, com os teares antiges, néo

podia fazey mais do que 4 dessas pegas. O custo de tecer uma pega

do mesmo tecido ji tinha caldo, por volta de 1850, de 2 xelins e 9
1

pence para 5 —— pence. *

Adendo da 2.2 edigio. “H4i 30 anos” (em 1841) Jum fiandeiro
com 3 auxiliares tinha de atender Gpenas a um par de maquinas
de fiar, com 300 a 324 fusos. Hoje" (fim de 1871) “tem de atender
a8 maquinas de fiar, ao todo com 2.200 fusos, € produz pelo menos
sete vézes mais fio do que em 1841” (Alexander Redgrave, inspetor
de fabrica, em “Journal of the Soc, of Arts”, 5 de janelro de 1872).

176 “Reports of Insp. of Fact. for 31st Oct. 1861", pags. 25.e 26.

177 A agitagdo em favor da jornada de trabalho de 8 hotras comegou
agora (1867) entre os trabalhadores de fibrica em Lancashire,
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junto e em sua forma acabada atual.
Dr. Ure, o Pindaro da fabrica automitica, descreve-a de duas

maneiras. Ela é

. “cooperacdo de classes diferentes de trabalhadores, adultos
e menores, que com destreza e assiduidade tomam conta de um
sistema de mdquinas produtivas impulsionadas continuamente

—por.uma-fdrga central (o primeiro motor)”:

e-ela é, também,

“um autdmato imenso composto de numerosos 6rgdos, uns
mecénicos e outros conscientes, que operam de mutuo acdrdo e
ininterruptamente para produzir um objeto comum, todos éles su-
bordinados a uma férga motriz que se regula a si mesma”.

178 Seguem alguns dados que indicam o progresso das fabricas pro-
priamente ditas do Reino Unido, a partir de 1848:
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A. QUANTIDADE EXPORTADA

L
(1 = lbras-péso; j — jardas)
)
1848 | 1851 _ 1860 1865
[ I
Algodado _ | | | 7
Fio () 135831 162 143966 106 5 ;
i 2 197 343 655 103 751 455
%EE de coser (1) 4392176 | 6 297 %& 4648611
ecidos (j) 1091373930 1543161789 | 21776 218 427 2 015 237 851
Linho e canhamo
- ] _,
Mwomne . 11722 182 18 841 326 31 21062 36 777334
ecidos () 88901519 | 129 106 753 143 996 d.w 247012329
| i
Séda ) _ , ¢ |
| |
) | {
%_8, €O ' 466 8251 462513 89740 812589 *
ecidos (j) : 1181 45611 _ 1307 29311 2 869 837
La - _w 3 1 W : w
Fios (1) [ * ! '
Rigm | . * 14670880 | 27 533968 31 669 267
ecidos (j) 151 231 153 W 190 371 537 278 837 418
& ;
i

4

' [
* I 1846
|

II libras-péso
) |

L]
R VR
»
.
e e ¥
= .

- l“ - > «% - i
. i
w ) B. vaLor ExPORTADO (libras esterlinas)
1848 1851 1860 — 1865

Algoddo k
Fios 5927 831 6 634 026 9 870 875 10351 049
Tecidos . 16 753 369 23 454 810 42 141 505 46 903 196
Linho e cdnhamo -
Fios 493 449 951 426 1801 272 2505 497
Tecldos 2 802 789 4 107 396 4 804 803 9 155 358
Séda
Fios 771789 196 380 826 107 768 064
Tecidos 1130398 1587 303 1409 221
La
Fios 176 9715 1484 544 3843 450 5424 047
Tecidos 5733 828 8377183 12156 998 20102 259
(Vide os livros azuis “Statistical...”, n% 8 e 13, Londres, 1861 e 1866.)

Em Lancashire, as fabricas aumentaram, de 1839 a 1850, de 4% apenas; entre 1850 e 1856, de 19%;
entre 1856 e 1862, de 33%, enquanto o numero das pessoas nelas empregadas aumentou absolutamente,
mas diminuiu relativamente. Vide “Reports of Insp.of Fact. for 31st Oct. 1862”, p. 63. Em Lancashire
predomina a indistria t&xtil de algoddo.. Pode-se formar uma idéia da sua posicao relativa na fabricagio
de fios e tecidos, considerando-se que estic em Lancashire 452% de tdédas as fabricas técteis de slgodio
da Inglaterra, Pais de Gales, EscGeia e Irlanda: 83,3% de todos os fusos, 81,4% de todos os teares z va-
por, 72,6% dos cavalos-vapor que movem essa industria, e 58,2% de t6das as pessoas nela ocupadas (1.
c., Pags. 62 ¢ 63).




inconscientes e juntamente com éles subordinidos i forga motriz
central. A primeira conceituagdo aplica-se a qualquer emprégo
du. maquinaria em grande escala; a segunda caracteriza scu em-
Prégo capitalista e conseqgiientemente o moderno sistema  fabril.
Por isso, Ure gosta de apresentar a méquina central donde se

| origina o movimento, ndo como um autdmate, mas como um
autocrata.

s o~

-
IIN . . » n
’ essas imensas oficinas, a benfazeja poténcia do motor retine

! em témo de si miriades de stditos.” 179

T Ttuosidade desenvolvida pelo trabalhador &¢m seu manejo. A efi-
cdcia”da ferramenta emancipa-se dos limites pessoais da forga
humana. Désse modo, desaparece a base (écnica em que se fun-

| - aamentava a divisa0 manufatureira -do_tral.alho.~ A_hierarquia. dos.

1 } - trabalhadores especializados que a caracteriza é substifuida, na

fabrica automética, pela tendéncia de igualar ou mivelar os traba-
lhos que o0s auxiliares das miquinas tém de exccutar;'® as dife-
rencas artificiais entre os trabalhadores parciais sdo predominan-
temente . substituidas pelasdiferencas naturais de idade e de sexo.
ca, ela €, antes de tudo, distribui¢io dos trabalhadores pelas di-

! ferentes mdquinas especializadas, e das massas de trabalhadores,

quoe ndo formam grupos especificos, pelas segoes da fibrica, em

.‘f- f:ada uma das quais trabalham em méquinas da mesma espécie,

f' juntas umas das outras, em regime portanto de cooperagdo sim-

i' ples_. O grupo organizado da manufatura é sustituido pelg co-

. nexao entre o trabalhador principal e seus poucos auxiliares. A

’- distingdo essencial ocorre entre os trabalhadores "que estio real-
mente ocupados com as maquinas-ferramenta (inclusive alguns

[ 179 Ure, 1. ¢., p. 18.
180 L. c., p. 20. Vide Karl Marx, “Misére etc.”, pags. 140 e 141.
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Essas duas conceituagdes nio sio de modo algum idénticas.
Numa, o trabalhador coletivo ou o organismo de trabalho coletiva
1. aparsce.como o sujeito— que.intervém—e . 0- autdmato mecinico
_ €omo objeto; na outra, o préprio autémato é o sujeito ¢ os trabia--
+—— ——thadores sio apenas - 6rgaos- conscientes, coordénados com érgios

I Com a ferramenta que se transfere 3 mi uina segue a vir-

L Quando a divisio do trabalho reaparece na fabrica automAti-
]

—~—————

P
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trabalhadores que tomam conta da méiquina motriz ¢ a alimen-
tam) e seus auxiliares (que sdo quase exclusivamente criangas).
Entre os auxiliares podem ser incluidos os que alimentam a méa-
quina com o material a ser trabalhado. Ao lado dessas duas clas-
ses principais, hd um pessoal pouco numeroso, que se ocupa com
o contrdle de téda a maquinaria e a repara continuamente, como
os engenheiros, mecéinicos, marceneiros etc. E uma classe de
trabalhadores de nivel superior, uns possuindo formagio cientifi-
ca, outros dominando um oficio; distinguem-se dos trabalhadores
de fabrica, estando apenas agregados a &les.!8! Sua divisio de
trabalho é puramente técnica.

Para trabalhar com méquinas, o trabalhador tem de come-
car sua aprendizagem muito cedo, a fim de adaptar seu préprio
movimento ao movimento uniforme e continuo de um autdémato.
Quando a maquinaria, como um todo, forma um sistema de ma-
quinas diferentes, operando simultineas e combinadas, exige a
cooperagdo nela baseada uma distribuigio das diferentes espécies
de grupos de trabalhadores pelas diferentes espécies de maqui-
nas. Mas a produgdo mecanizada elimina a necessidade que havia
na manufatura, de cristalizar essa distribuigdo anexando perma-
neniemenie 0 mesmo trabalhador & mesma fungdo.!82 Nio par-
tindo do trabathador o movimento global da fibrica, mas da mé4-
quina, pode-se mudar o pessoal a qualquer hora sem interromper
o processo de trabalho. A prova mais contundente disso é o siste-
ma de turnos miltiplos (relays system) pésto em pritica ma
Inglaterra, durante a revolta patronal de 1848 a 1850.I° Final-
mente, a velocidade com que os menores aprendem a trabalhar
4 méquina elimina a necessidade de se preparar uma classe espe-

181 Sente-se a ambigiildade estatistica intencional, que se poderia
comprovar em muitos casos de maneira pormenorizada, na circuns-
thncia de a legislagio fabril inglésa excluir de sua esfera de acéo
a ultima classe de trabalhadores mencionada no texto e de os rela-
térios estatisticos parlamentares publicados incluirem na categoria de

* trabalhadores de fabrica nio s6 engenheiros, mecanicos etc. mas

também gerentes, vendedores, mensageiros, enfardadores ete., en-
fim todas as pessoas exceto o dono da fabrica.

182 Assim o admite Ure. Ele diz que o trabalhador “em caso de
necessidade, a critério do dirigente, pode ser transferido de uma mé-
quina para outra” e exclama triunfante: “Essa transferéncia contraria
abertamente a velha rotina, que divide o trabalho e atribui a um
trebalhadot a tarefa de modelar a cabeca de um alfinéte e a outro
a de agugar a ponta.” Ele deveria ter perguntado por que na fabrica
automatica sd se abandona a velha rotina em caso de necessidade.
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T . T—Vide pags. 327 & 339,

Embora_a_maquinaria, técnicamente, lance. por-terra—o-velho —— —

cial de trabalhadores para operar exclusivamente com ' as méqui-
nas.’% Oy servigos dos simples auxiliares podem, até certo ponto,

ser substituidos por méquinas,® e, em virtude de sua extrema
simplicidade, permitem que se mude a qualquer momento o pes-
soal atribulado com sua execugdo.

sistema da divisao do trabalho, continua éle a,sobreviver na fabri-

€a como costume tradicional herdado da manufatura, até que o

capital o remodela e consolida de forma mais repugnante como

meio sistemdtico de explorar a forga de trabalho. A especializa-

¢a0 de manejar uma ferramenta parcial, uma vida inteira, se
transforma na especializacio de servir sempre a uma mAaquina !
parcial. Utiliza-se a maquinaria, para transformar o trabalhador, |

183 Quando necessirio, como ocorreu durante a Guerra Civil Ame-
ricana, a burguesia emprega excepcionalmente os trabalhadores de
fabrica nas tarefas mais rudes, tais como constru¢io de estradas etec.
-As—obres-publieas-inglésas dos anos de 1862 e-seguintes, destinadas a
absorver os trabalhadores desempregados da industria téxtil algodoej~
ra, distinguem-se das ‘“‘oficinas nacionais” destinadas aos desempre-
gados franceses de 1848, porque nestas o trabalhador tinha de exe-
cutar tarefas improdutivas as custas do estado, e naquelas tinha de
executar tarefas produtivas relacionadas com melhoramentos urba-
nos, benéficas para a burguesia e a salirio mais baixo que o pago
aos trabhalhadores regulares, com os quais era langado assim em
competicdo. ‘‘Melhorou sem divida a aparéncia fisica dos trabalha-
dores da industria téxtil algodoelra. Atribuo isto... com relagdo aos °
homens;—ao-trabalho-ao-ar-livre—nas-obras ‘plblicas.” ‘Trata-se—dos— -
trabalhadores das fabricas de Preston, postos & ,trabalhar nos pan-
tanos da cidade (“Rep. of Insp. of Fact. Oct. 1863”, p. 59).

18¢ Exemplo: Os diferentes aparelhos mecéanicos, introduzidos nas

fabricas de 14, a partir da lei de 1844, para substituir o trabalho das !
criancas. Quando os filhos dos préprios fabricantes forem obrigados
a cursar a ‘“‘escola” de auxiliar de fabrica, passaré a ter extraordini-
rlo impulso ésse dominio da mecéanica, ainda inexplorado quase. “As
miquinas de fiar autom4ticas sio talvez as mais perigosas. A maioria
dos acidentes atinge criancas que se arrastam embaixo das maquinas
PeYE-VarT &0; nLo-elas—estao-em ~movinefits, ~Os - fnspé-
tores de fabrica agiram judicialmente contra os encarregados das
méquinas, que foram condenados pagar multas, mas nfao consegui-
ram nenhum resultado aprecidvel. Se os construtores de maquinag
inventassem uma vassoura mecinica que eliminasse m necessidade da
8s criangas se agacharem embaixo da maquinaria, dariam uma con-
tribuicdo oportuna a nossas medidas protetoras” ("Reports of Insp.
of Factories for 3ist October 1868", p. 63).
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desde a infincia, em parte de uma méquina parcial.“f’ Assim,
ndo s6 se reduzem oOs custos necessirios para repruzn-lo, mas
também se torna completa sua desamparada dependéncia da fébn:
ca como um todo, e, portanto, do capitalista. Como sempre, é

‘mister distinguir entre a maior produtividade que se origina do
“desenvolvimento do processo social de produgdo e a que decorre

da exploragdo capitalista désse processo.

Na manufatura ¢ no artesanato, o trabalhador se serve fla
ferramenta; na fdbrica, serve a4 mdaquina, Naqueles, procede déle
o movimento do instrumental de trabalho; nesta, tem de acom-
panhar o movimento do instrumental. Na n_1anufatura: 0s traﬂt?a-
lhadores sio membros de um mecanismo vivo, Na féabrica, éles

se tornam complementos vivos de um mecanismo morto que existe
independente déles.

“A ligubre rotina de um trabalho atribu}ax.ltc e sem fim em
que se repete sempre o mesmo processo mecinico, lembra o tor-
mento de Sisifo; como o rochedo, o péso de trabalho volta sem-
pre a sobrecarregar o trabalhador esgotado”.1%6

O trabalho na fibrica exaure os nervos ao extremo, s_uprime
o jogo variado dos muisculos e confisca tdda a atividade livre do
trabalhador, fisica e espiritual.187 Até as medldas_ destma’das‘ a
facilitar o trabalho se tornam meio de tortura, pois ~a miquina
em vez de libertar o trabalhador do trabalho, despoja o traba-
lho de todo interésse. Sendo, aoc mesmo tempo, processo .de‘traba-
lho e processo de criar mais valia, tdda produgdo capitalista se
caracteriza por o instrumental de trabalho empregar o trabalha-

or af avaliar a idéia fabulosa de Proudhon que v& na
:;;.qlfi,ggell?gzg sintese. de instrumentos de trabalpo, mas a sintese
balhos parclals felta em beneficio .dos proprios trabalhadores.
186 F, Engels, “Lage etc.”, p. 217. Até um lvre-cambista vulgar
e otimista, Molinari, observa: “Um homem se gasta mals rapldamen;e
viglando didriamente, durante 15 horas, o movimento unltormfe6 e
um mecanismo, que utilizando, no mesmo espago de tempo, sua 11'99.
fisica. ¥isse trabalho de vigllincla que serviria talvez de glnastt:; ?1
util & Inteligéncia, se n&o se prolongasse demasiadamente, des ro"
com a continuagdo, por seu excesso, tanto o espirito quanto o corp
(G. de Molinari, “Etudes Economiques”, Paris, 1846, [p. 49]).

87 F, Engels, 1. c., p. 216.
483




T

S A A PN e
—

dor e ndo o trabalhador empregar —o -instrumental “de ~ trabalho,
Mas, essa inversio sé se torna uma realidade técnica e palpével
com a maquinaria. Ao se transformar em autémato, o instrumen-
tal se confronta com o trabalhador durante O_processo dg traba-

“Tho' como-capital, “trabalho” morto que domina a_forga de trabatho

viva, a suga e exaure. A separacao entre as forgas intelectuais do
processo de produgio e o trabalho manual e a transformagio
delas em-podéres—de dominic do capital 38bre o trabalho se tor-
ham uma realidade consumada, conforme ja vimos, na grande
indUstria fundamentada na maquinaria. A habilidade especializa-
da e restrita do trabalhador individual, despojado, que lida com
a mdquina, desaparece como uma quantidade infinitesimal diante
da ciéncia, das imensas forgas naturais e da massa de trabalho

social, incorporadas ao sistema de »_maguings e-formando~-com—éle—— ———

0 poder do patrio. No cérebro déste estio ingdissoliivelmente uni-.
dos a maquinaria e o monopdlio patronal sdbre ela e, por isso,

O patrao, nas divergéncias com os trabalhadores, a &stes se dirige
depreciativamente:

“Os trabalhadores das fibricas deveriam lembrar-se agrade-
cidos de que seu trabalho ¢ de baixa qualificagio, ndo havendo
nenhuma outra espécie mais ficil de ser adquirido ou melhor re-
munerado, considerada sua qualidade; nem mais ficil de ser
aprendido pelo menos experimentado e pelo maior nimero. A
maquinazia do patrio- desempenha de fato, na~atividade da produ-
¢do, papel' muito mais jmportante que o trabdlho e a habilidade
do trabalhador, que se podem aprender em 6 meses de instrugdo,
estando ao alcance de qualquer braceiro do campo”,188

188 “The factory operatives should keep in wholesome remembrance
the fact that theirs is really a low especies of skilled labour; and
that there is none which is more easily acquired or of its quality
more amply remunerated, or which, by a short training of the-least
‘expert can be more quickly as well as nbunda.ngly acquired... The
master’s machinery really plays a far more important part in the
business of production than the labour and the skill of the opera-
tive, which six months’ education can teach, and a common labourer
can learn.” (“The Master Spinners’ and Manufacturers’ Defence Fund.
Report of the Committee*, Manchester, 1834, p. 17). Ver-se-4 depois
que o patrao fala outra linguagem quando se sente. ameacado de
perder seus autématos vivos. 2 :
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~-——————A—subordinagdo técnica do trabalhador ao ritmo uniforme

do instrumentral e a composi¢cdo peculiar do organismo qe tr_aba-
lho, formado de individuos de ambos os sexos e da§ mais diver-
sas idades, criam uma disciplina de caserna, que vai a0 extremo
no regime integral de fibrica. Por. isso, desenvolye-se plen_arpgn—
te o trabalho de supervisio anteriormente meqcnonado, dlyldm-
do-se os trabalhadores em trabalhadores manuais e supervisores

- ——1———————de-trabalho, em soldados rasos e em suboficiais do exército da

inddstria.

“A dificuldade principal na fibrica automéh'cs% residia na
disciplina necessiria para fazer séres hum’ano.s.renunmarem a seus
hébitos irregulares de trabalho e a se identificarem com a inva-
ridvel regularidade do grande autémato. Invtantar um clbdlgo dis-
‘ciplinar adequado as necessidades e & velocidade d? sistema au-
tomatico, aplicando-o com sucesso, foi uma emprésa digna de
Hércules, a nobre tarefa de Arkwright. Mesmo hoje, quando o
sistema estd inteiramente organizado, é quase impossivel encontrar
entre os trabalhadores que passaram da puberdade auxiliares
uteis para o sistema automitico”.180

Através do cddigo da fabrica, o capi!al f?rmula, legislando
particulatr e arbitrariamente, sua autocrAacxa _sobre 0s traba.lhalt-
dores, pondo de lado a divisdo do§ podcres. tdo proclamad_a pe (:)l
burguesia e o mais proclamado al'nde} regime representatxyo.
codigo é apenas a deformagdo capitalista da regu,la'mentagao 80-
cial do processo de trabalho, que se torna necessaria com a c;o{
operagio em grande escala e com a ap}lcagao de'mstrumer; a
comum de trabalho, notadamente a maquinaria. O latego do fei-
tor de escravos se transforma no regulamento penal do super-
visor. Tddas as penalidades se reduzem naturalmente a multas e

. a descontos salariais, e a sagacidade legislativa désses Licurgos de

fabrica torna a transgressio de suas leis sempre que possivel mais
rendosa que a observincia delas.190

189 TUre, 1. ¢., p. 15. Quem conhece a biografia de Arkwright evita-

ri a pal'av'ra "‘nobre", a0 referir-se a &sse barbeiro genial. Entre os

grandes inventores do século XVIII era incontestavelmente o maior
a e invengdes alheia € o maior velhaco.

godrﬁg&descraviziqﬁo em que & burguesia mantém sujeito o proleta-

rlado revela-se. com maior clareza no sistema fabril. Neste, cessa
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Aludiremos de passagem is condigbes materiais em que se
realiza o trabalho na fabrica. Os érgios dos sentidos sio todos
éles igualmente prejudicados pela temperatura artificialmente ele-

i

I

-

vada, pela atmosfera poluida com os residuos das matérias-primas,

PR

de direito e de fato toda liberdade. O trabalhatior tem de -estar na
fdbrica 4s 6 ! da manhi; se se atrasa alguns minutos, é punido;
s¢ o atraso € de 10 minutos, sua entrada ¢ impedida até depois d(;
dejejum, perdendo a quarta parte de seu saldrio diario. Tem de
comer, beber e dormir, de adérdo com o comando que recebe... O
Sino despitico arranca-o da cama: tira-o do dejejum e do almégo,
E_que ¢ que acontece-nafibrica? Nela .o. fabricante-é—o- Jegislador
absoluto. Dita os regulamentos que lhe gprazem; altera e faz acrés-

clmos ao seu c6digo, conforme lhe apetece; e por mais gbsurda que. . ____,

seja & disposigio que introduza no seu cédigo, dizem os tribunais ao
trabalhador; Uma veéz giie vos obrigastes espontaneamente dentro do
contrato, tendes de cumpri-lo... E os trabalhadores estdo condena-
duls} a viver, dos 9 anos até & morte sob essa tirania espiritual e fisi-
ca” (F. Engels, 1. ¢., pags. 217 ¢ seguintes). Ilustrarei com dois
exemplos o que “dizem os tribunais”. Um ecaso ocorreu em Sheffield,

& 0s 1ins de 1866. Um trabalhador féz 14 um contrato de trabalho
l de 2 anos com uma fibrica metalirgica, Em virtude de divergéncia

com o fabricante abandonou a fabrica e declarou 5

circunsténcia trabalharia mals para éle. Foj mocegl;:dgo;o?egﬁ:g:
do contrato e condenado a 2 meses de cadeia (se fosse o fabricante
quem ndo cumprisse o contrato, seria apenas demandado ‘eivilmente
ficando excluslvamente sujeito ao risco de pagar uma multa) . cum-.
prida a pena de 2 meses, notificou-o o mesmo fabricante para que
voltasse & fdbrica sob o mesmo contrato antigo, O trabalhador re-
cusa-se.‘. Ja cumprira a pena correspondente & ruptura do contrato.
O fabricante processa-o de néve e a justiga condena-o novamente,

~dos—membros—do—tribunal—e-juiz Shee,tachasse-a-sene T ———,

tenca publicamente de monstruosidade uridica, qual seja

repetidamente, em perfodos sucessivos, fxm mesn?o homim ap:alll:t ;:‘:112;{
ma ofensa ou pelo mesmo crime. Fsse julgamento nao foi proferido
pelos “Great Unpaid”I os Dogherries provincianos, mas em Londres.
por uma das mais altas cortes de justica. (Nota da 4.8 ed. Isto fof
abolido. _Excetuados alguns poucos casos; -por--exemplo, as usinas
publicas de géas, o trabalhador, na Inglaterra, em Gaso de ruptura de
contrato, esta equiparado ao empregador e sg pode ser demandacdo
civilmente, — F.E.) — O segundo caso Sucedeu emi Wiltshire, em

~Ains de novembro_de 1863, Cérca de 30 tegeloas de tear a. vapor.

empregadas de certo Harrupp, fabricante de toalhas em Le 4
Mill, Westbury Leigh, fizeram uma greve, por ter o patrio. o agg-:gfsf
vel costume de reduzir-lhes o salirio por atraso na primeira hora
de trabalho: 6 pence por 2 minutos, 1 xelim por 3 minutos, 1 xelim
e 6 pence por 10 minutos. A 9 xelins por hors, o desconto'atlngiria

I Vide pag. 329,
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pelo barulho ensurdecedor etc., para nio falarmos do perigo de
vida que advém das maquinas muito proximas umas das outras,
as quais produzem sua lista de acidentes da batalha industrial

- —com a regularidade das estagOes do ano.1202 A diretriz de econo-

4 libras e 10 xelins por dia, quando o salario meédio semanal por
eno nunca ultrapassa de 10 a 12 xelins. Ao mesmo tempo, Haerrupp
encarregou um gardto de apitar, marcando o Iniclo da primeira hora.
O gardto, fregilentes vézes, apitava antes das 6 da manhi, e se todos
os trabalhadores néo estavam presentes, as portas eram imediata-
mente fechadas apds ésse aviso. Os que ficavam do lado de fora

. eram multados. Niao existindo relégio mo estabelecimento, ficavam-

os infelizes operarios & mercd do jovem guardifo do tempo, inspira-

do por Harrupp. ‘As maes de familia e mdgas que estavam em greve
declararam que queriam voltar ao frabalho, quando ésse guardido
fésse substituide por um reléglo e introduzido um sistema mais ra-
clonal de multas. Harrupp iniciou acdo juuieial contra 18 emprega-
das por ruptura de contrato. Elas foram condenadas a pagar cada
umsa 6 pence de multa e 2 xelins e 6 pence de custas, o que provocou
a indignacdo geral do auditério presente ao julgamento. Ao sair do
tribunal, Harrupp fol acompanhado por uma multidio que o vaiava.

"— Um método preferido dos fabricantes é punir os trabalbhadores

com descontos salariais por falhas do material que lhes é fornecido.
Esse méfodo mrovocou em 1866 greve geral nos distritos ingléses de
indistria cerémica. Os relatérios da “Ch. Employm. Commiss.”
(1863-1866) apresentam fatos em que o trabalhador em vez de re-
ceber salarlos, acaba por se fornar, com seu trabalho e em virtude
do regulamento de penallidades, devedor de seu augusto patrio. Edi-
ficantes faganhas que revelam a sagacidade dos autocratas de fa.
brica para reduzir salarios ocorreram durante a recente crise algo-
doeira, “H& pouco tempo", diz o inspetor R. Baker, “tive de agir
judicialmente contra um fabricante do ramo téxtil algodoeiro, por-
que, nestes tempos duros e dificeis, descontava 10 pence de alguns
de seus jovens empregados” (maiores de 13 anos) “por conta do
certificado médico que lhe custava apenas 6 pence; além disso, a
lei s6 lhe permite deduzir do salirio, por ésse certificado, 3 pence,
e o costume ndo admite nenhuma dedugdo... Outro fabricante para
atingir o0 mesmo objetivo sem contrariar-a lei, desconta de cada uma
das pobres criangas que trabalham para éle 1 xelim como pagamento
pelo ensino da arte e do mistério de fiar, no momento em que o
atestado médico as declara aptas para essa ocupacido. Existem cau-
sas subterraneas que é necessario conhecer para se poder compreen-
der ésses fendmenos extraordinarios que sdo as greves nos tempos
atuais.” Ele alude af & greve dos teceloes mecanicos em Darwin em
junho de 1863. (“Reports of Insp. of Fact. for 30th April 1863",
phags. 50 e 51) . Esses relatorios vio sempre além de sua data oficial.
1908 Tiveram efeito benéfico as leis de protegdo contra maquinas
perigosas. ‘“Mas... hd agora novas fontes de acidentes que nao exis-
tiam ha 20 anos, sendo a principal a maior velocidade das mégquinas.
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mizar 0s meiog sociais de produgdo, diretriz que. se concretiza de
manerra_ cabal e forgada no sistema de fabrica, leva o capital ao
roubo sistemético das condi¢ies de vida do trabalhador durante
0 (rahalhg. O capital usurpa-lhe o ©spaco, o ar, a luz e os meios
de protegZo contra condicdes perigosas ou insalubres do processo
de trabalho, para ndo falarmos nas_medidas _ necessdrias _para

1 & - assegurar a comodidade do trabalhador.1% Fstaya Fourrier
T

Rodas, cilindros, fusos e teares 580 im ul:;{o aidcs ;
maior e crescenté; os dedos tém de pegsr o f?? dqclfe afeo?ueig?u ﬁat?ii
;ﬁfrlg?ca?j rlrmemente_. pois'a qualquer hesifacdo ou imprudéncia sio
e 0s,., Grandg numero de acidentes decorre da Ansia do
abalhador de concluir rapidamente sua tarefa. Sabemos que & da
malor Importancia para o fabricante manter suas maquinas contl-
nuamente em movimento, produzindo fios e tecidos., Cada parada de
um minuto significa nio sé perda de f6rga motriz, mas também de
produ¢fio. Os trabalhadores sdio incltados por super’_visoms. interessa-

_—

e ——— -

—

Ir)x:;?t(;, 0 %ue .interessa a trabalhadores que sdo pagos por Péso ou
fébri?:aia'limgxz;. r1ssﬁc;, fnn:;zzxj'zasse_]:mestritgmenge proibido na maioria das
) nig movimento, esta é a pratica gene-*
;aclslzzﬂ?ﬁl oEslaé n;::nst‘tul a causa e)'cclu'swa de 906 acidentes ocorgridos
o\ iE ases..i Embora pa_]a. limpeza todos os dias, destinam-
s bara a limpeza minuciosa e geral das méquinas, o que
€ em grande parte enquanto as maquinas estio em movimento...

-um_Ltraballio. stin-remuneragio € -os- trabalh a or
: ; ! atlores  procu
— gi‘;g_ r?ﬂ?{;flt;l-lo 0 mas ripido possivel. Dai ser o nmne?o derfcnmg?'f -
Ullo0 maior as sextas-felras e pr!ncipahqente a0s sabados do

que nos outros dias de frabalho. As sext ¥
s as, 0 numero de acidente
le:;;efie a. média didria dc:s 4 primeiros dias da semana em cércz.n d:
oj aos sabados, ésse nimero éxcede a média dos 5 dias preceden-

_tes, em 25%. Se se levar em conta que o dia-de trabalho aos sibados

i 1 1
€ apenas de 7 —— hor _
: oras, e de 10 > horas nos demais dias da

LT

dos *_Na_quantidade da_produgis, a manter. -85--maquines—em: Movi= - e

semana, o numero.de_acidentes: a0s-sabados. ultrapassa emm mais de- - . ’

65% a média dos outros 5 dias” (R
i eports of Insp.
legi:. 31st O_ctoper 1866”, Londres, 1867, pags. 9, 151,) 160fe Fligztories for
recenlga prlmelra. parte c_io livro terceiro, falarei de uma cémpanha
destin:d :Sosafglr)rltcantes mgtléses contra as disposigées da lei fabril
stin oteger a integridade fisica dos trabalhad

maquinas perigosas. Por ora basta citar tr PRl
: ' echo de um relatéri i-
cial do inspetor Leonard Horner: “Tenho ouvido fabricantes fr:l,a:efrln

com imperdoavel leviandade de alguns acidentes considerando,por
N Aty X s . e —

g;ar:p?.—m—bagatéld" 4 perda de um dedo. A vida e as possibili-

dad, as o rodetrxr-labéalhadpréldependem tanto de seus dedo$ que uma pérda
© para éle aconlecimento extremamente sério

ouco dos fabricantes observacdes absurdas a ssse respeito be?g‘:xﬁg?
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errado quando chamava as fabricas de “penitenciirias abran-
dadas"7192

S. Luta ENTRE 0 TRABALHADOR E A MAQUINA

A

A Iuta entre o capitalista e o trabalhador remonta 2 prépria
origem do capital. Ressoa durante todo o periodo manufaturei-
ro.293 Mas, s6 a partir da introdugdo da mAiquina, passa o traba-
thador a combater o proprio instrumental de trabalho, a configura-
¢do material do capital. Revolta-se contra essa forma determina-
da dos meios de produgdo, vendo nela o fundamento material

do modo capitalista de produgao.

Durante o século XVII quase tdda a Europa presenciou re-
voltas dos trabalhadores contra a mdiquina de tecer fitas e ga-
16es, o chamado moinho de fitas, denominado em alemio de
Bandmiihle, Schnurmiihle ou Miihlenstuhl.1% Nos fins do primei-

Se o senhor precisar de um trabalhador e dols se apresentarem,
ambos igualmente aptos sob todos os aspectos, mas faltando a um
0 polegar ou o indicador, qual dos dois escolheria? Sem um instante
de hesitacio na resposta, é sempre escolhido o que tem todos os
dedos... Os fabricantes possuem erradamente preconceitos contra
0 que chamam legislacdo pseudofilantrépica” (“Reports of Insp. of
Fact. for 31st Oct. 1855”, [pags. 6 e T7]). Esses senhores sio gente
sagaz € nfo se entusiasmam em vao pela rebelido dos escravocratas
do sul dos Estados Unidos.
192 Nas fabricas que, h4 muito tempo, estdo submetidas & lel fabril,
& limitacdo coercitlva do tempo de trabalho e a outras disposicdes
. reguladoras, desapareceram muitos dos abusos que existiam. O aper-
felcoamento das maquinas, atingido certo ponto, exige “melhor cons-
trucdo dos edificlos de fAbrica,” o que beneficia os trabalhadores.
Vide “Reports etc. for 31st Oct. 1863,” p. 109.
193 Vide entre outros John Houghton “Husbandry and Trade Im-
proved”, Londres, 1727; “The Advantages of the East India Trade”,
1720; John Bellers, 1. ¢. “Infelizmente patroes e trabalhadores estfo
entre si em estado permanente de guerra. O objetivo invaridvel da-
queles é obter o trabalho déstes o mais barato possivel; e nféo hesi-
tam em empregar para ésse fim gqualquer artimanha, enquanto os
trabalhadores procuram aproveitar t0da oporturudade para forgar os
patrdées a atenderem suas pretensées de melhoria.” “An Inquiry into
the causes of the Present High Prices of Provisions”, 1767, péegs.
61 e 62. O aulor desta obra é o reverendo Nathaniel Forster, parti-
dério dos trabalhadores.
104 A mAquina de tecer fitas e galdes, o chamado moinho de fitas,
fol inventada ne ‘Alemanha. Em cobra publicada em 1636, em Veneza,
conta o abade italiano Lancellottl: “Anton Miiller de Danzig, viu
nessa cldade, hd cérca de 50 anos"” (L. escrevia em 1629) “uma
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