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O Processo DRP

* Logica semelhante ao MRP

CENTRO DE CENTRODE
. DISTRIBUICAO l OSTRIBUCAD
CENTRO DE J ‘ CENTRC OE

DISTRIBUICAO CENTRODE ; DSTRIBUICAC
\ \ DSTRBUICAC

ARMAZEM ARMAZEM

8 REGIONAL REGIONAL
\“\ \7_/




O Processo DRP

* Baseada na demanda do cliente e alimenta os Centros de Distribuicao
CD

* Programacao de cada produto para cada local
* Necessidade de sistema de informacao



Logica de Funcionamento

Centro de Distribuicio de Boston

Saldo existente: 352
Estoque de seguranca: SS

Ciclo de suprimento: 2 semanas

Quantidade de pedido: 500

gbbo Semana
S 1| 23| 4] sTe6]| 7] s
Necessidades brutas 50t 50| 60 70
Recebimentos projetados
Existéncia projetada 352 ;302 | 252 | 192 122
Pedidos planejedos 500

Centro de Distribuicio de San Diego

Saldo existente: 140

Ciclo de suprimento: 2 semanas

Centro de Distribuigio de Chicago

Saldo existente: 220

Estoque de seguranca: 115

Ciclo de suprimento: 2 semanas
Quantidade de pedido: 800
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O
Prazo de seguranga: 2 semanas Quantidade de pedido: 150 : %,;c?’ Semana
< - & 1 2] 3| 4 5] 6 7 | 8
& Semanz i| Necessidades brutas 1157 1157 120 120 { 125§ 125] 125 | 120
& 1 2 4 5 & 7 8 _!/ Recebimentos projetados 800
Necessidades biutas 20 ) 25| 15| 20| 30 25| 15 | 3o [ Existéncia projetada 220 | 905 | 790} 670 | 550 | 425 | 300 | 175 Ggees
Recebimentos projetados 150 i} Pedidos planejades
Existéncia projetada 140 | 120 | 95 | BO | &0 j
Pedidas planejados 150
r -
Instalacéo Central de Suprimento £ 1 2 [ 3 i i
Saldo existente: 1.250 :(fm]:?]dad:s brut:as - 0 0 0 B650) 0 0 LB800R ©
Estoque de seguranca: 287 f::e_llm.en 2% projetades
. A Existéncia projetada 12501 12501 1250 600 | 600 | 660 | 2000] 20001 2000
Cicle de suprimento: 3 semanas rETE P — . 2200
. : 1005 planejadas congsoll L
Quantidade de pedido: 2.200 — £ J‘ -
Inicio dos pedidos consclidados 2200
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Vantagens do DRP

* Niveis mais alto de servicos ao cliente

* Melhor planejamento e maior eficiéncia nas atividades promocionais
e no planejamento de produtos

* Maior capacidade de prever faltas em estoques
* Maior coordenacao de marketing
* Necessidade de revisao constante



Vantagens do DRP

* Reducao de viagens, consolidacao de cargas

* Menores niveis de estoques

* Menos espaco de armazenamento

* Reducao dos custos de frete

* Maior visibilidade na composicao dos estoques
* Facilidade de projecdes orcamentarias






