Amostragem: nocoes basicas

v' A questao basica da amostra
Saber QUANTAS e QUAIS pessoas entrevistar.

v Conceitos Preliminares

- Universo ou Populacao: todos os individuos do
campo de interesse da pesquisa, ou Sseja, O
fenOmeno observado. Sobre ela se pretende tirar
conclusbes. Fala-se de populagcao como referéncia
ao total de habitantes de determinado lugar.
Todavia, em termos estatisticos, uma populacao
pode ser definida como o conjunto de alunos
matriculados no curso de Administracdo da
Faculdade dos Guararapes.

- Amostra: a parte da populacdo que € tomada
como objeto de investigacdo da pesquisa. E o
subconjunto da populacéo. Ex.: alunos matriculados
no curso de Administracdo com especializacdo em

Sistemas de Informacdes da FG.



Amostragem: nocoOes basicas

v O objetivo e critério maior da amostragem

Maximizar a REPRESENTATIVIDADE, ou seja,
tornar a amostra o mais significativa possivel.

v'Dois critérios para maximizar a
representatividade

- Intencionalidade: o pesquisador intervém na
escolha dos individuos por razdes ligadas aos
objetivos da pesquisa.

- Aleatoriedade: quando n&o ha razdes ligadas
aos objetivos da pesquisa.

O célculo do tamanho da amostra

v'Fatores gque determinam o tamanho da amostra

- Amplitude do universo

Os universos de pesquisa podem ser finitos ou
infinitos. Convencionou-se que os finitos sao aqueles
cujo nimero de elementos nao excede a 100.000.
Universos infinitos, por sua vez, sao aqueles que
apresentam elementos em numero superior a esse.

Influéncia na formula da amostral!!



O célculo do tamanho da amostra

- Nivel de confianca estabelecido

O nivel de confiangca de uma amostra refere-se
a area da curva normal definida a partir dos
desvios-padrao em relacéo a sua média.

1 desvio padréao = 68% de
representatividade

2 desvios = 95,5% de seu total

3 desvios =99,7% da amostra
ou populacao
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ATENCAO: quanto maior o nivel

R AU de confianca, maior o tamanho
Curva normal da populacao.
ou Sino

Fatores que determinam o tamanho da amostra

- Erro maximo permitido
Os resultados obtidos numa pesquisa elaborada a

partir de amostras nao sao rigorosamente exatos em
relacdo ao universo. Esses resultados apresentam
sempre um erro de medicao. Nas pesquisas sociais
trabalha se usualmente com uma estimativa de erro
entre 3 e 5%.



O célculo do tamanho da amostra

ATENCAO: guanto maior a amostra, menor o erro.

- Percentagem com que o fendbmeno se verifica

A estimacdo prévia da percentagem com que se
verifica um fenbmeno € muito importante para a
determinacao do tamanho da amostra.

Formula para calculo de amostras para
populacdes finitas

Quando a populacao pesquisada nédo supera 100.000
elementos, a formula para o calculo do tamanho da
amostra é a seguinte:

c%.p.g.N
n=

e? (N-1) + 62 p.q

onde:
n =Tamanho da amostra.

o? = Nivel de confianca escolhido, expresso em numero de
desvios-padréo.

p = Percentagem com a qual o fenémeno se verifica.
g = Percentagem complementar (100-p).
N = Tamanho da populacao.

e? = Erro maximo permitido.



Formula para calculo de amostras para
populacdes infinitas

A formula basica para o calculo do tamanho de
amostras para populacoes infinitas passa a ser a
seguinte:

c%. p. g
n=
e2
onde:

n = Tamanho da amostra

o2 = Nivel de confianca escolhido, expresso em
namero de desvios- padréao

p = Percentagem com a qual o fendmeno se verifica
g = Percentagem complementar (100 - p)

e? = Erro maximo permitido



Exemplo

v Populacéo Finita

Uma pesquisa que tenha por objetivo verificar
guantos dos 10.000 empregados de uma fabrica séo
sindicalizados. Presume-se que esse numero nao
seja superior a 30% do total, deseja-se um nivel de
confianca de 95% (dois desvios) e tolera-se um erro
de até 3%.

Entao:
c%.p.q.N

n= un:> o ART0I0  BAN00D

e’ (N-1) + o2 p.q 0(0999)  +43070  98.301

v Populacao Infinita

Verificar o numero de protestantes residentes em
determinada cidade com uma populacdo superior a
100.000 habitantes. A percentagem com que O
fendmeno se verifica é de 10%. O nivel de confianca
bastante alto (superior a 99,9%), aplica-se a formula 3

desvios e 0 erro maximo tolerado de 2%.

Assim, tem-se a equacao:
6. p. Q
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