Como construir

Revestimento de gesso
projetado

Flavia Tanii Farinho
Pesquisadora do Departamento de Engenharia de Construcdo Civil da Escola Politécnica da USP, e-mail: flavia.farinho@poli.usp.br

Mércia Maria Semensato Bottura de Barros
Professora do Departamento de Engenharia de Construgao Civil da Escola Politécnica da USP, e-mail: mercia.barros@poli.usp.br

0 revestimento com ﬂ_l‘ga.massa dE geESO pl‘Ojetada Vem sen-
do introduzido como mais uma alternativa de revestimento in-
terno para paredes e tetos, em substitui¢do ao sistema tradicio-
nal de revestimento de argamassa, e, ainda, como opcao a apli-
cagdo do gesso liso tradicional (pasta de gesso aplicada manual-
mente). Apesar de utilizado em larga escala em paises como
Alemanha, Franga, Italia, Estados Unidos e Argentina e de ser
considerado mais eficiente do que outras tecnologias de produ-
cao de revestimentos para areas internas secas de edificios, nao
h4, no Brasil, o dominio da tecnologia de produgéo do sistema,
além de haver poucos fornecedores do servico. Entretanto, tra-
ta-se de uma tecnologia com grande possibilidade de expansao
de mercado, considerando que o Brasil possui grandes jazidas
de gipsita, matéria-prima do gesso de construgao.

O sistema consiste na aplicacao de uma argamassa a base de
gesso por meio de um equipamento de projecdo em paredes e
tetos de ambientes internos. Essa argamassa é especialmente
formulada e, quando aliada a um procedimento de execugao
adequado, proporciona a reducao do desperdicio de material,
maior produtividade da mao-de-obra, com conseqiiente
otimizacao do tempo de execucao e, portanto. a racionalizacio
do processo de producdo como um todo. Ao ser comparado com
o revestimento de gesso liso, o gesso projetado apresenta maior
desempenho potencial — resisténcia mecanica mais elevada.

Em geral, esse sistema de revestimento é oferecido ao mer-
cado como um sistema de produgéo, ou seja, o material e a
aplicagao sao oferecidos de forma integrada, como um servico
disponivel. Com isso, é possivel comprar o revestimento pron-
10 — como servigo executado — com garantia quanto ao mate-
rial e a aplicacao.

A argamassa a base de gesso é um produto industrializado,
fornecido em sacos [ﬁgura 7). Trata-se de uma pré-mistura cujo
aglomerante basico é o gesso, especificamente, o hemidrato de

calcio [CaSO,."/,H,0], agregados constituidos por cal hidratada
Ca(OH),], ﬁt'ler calcdrio [810 CaCO,], perlita e outros. Além
disso, diversos aditivos sdo mwrporatios a essa mistura, cada
um com caracteristicas individuais que influenciam a
rabalhabilidade e o tempo de pega, entre outras propriedades.

A preparacao da argamassa na obra ¢ realizada com o auxilio
de um equipamento que dosa a agua de forma automatica e
homogeneiza a argamassa. O equipamento contém, ainda, o
dispositivo para a proje¢éo (figura 2).

Recebimento do substrato
O revestimento nio tem a fungéo de corrigir as imperfeiges
lo substrato, tais como irregularidades superficiais, desvios de
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A estocagem dos sacos
deve ser feita em locais
protegidos de
intempéries, sobre
estrados de madeira, com
empilhamento méximo
de dez sacos, devendo
ficar afastados do piso no
minimo 5 cm, para evitar
contato com agua

O equipamento de
projecao é composto por
um sistema de alimentacdo
e pelo mangote principal.
O sistema de alimentaciao
efetua a dosagem uniforme
e continua da argamassa
em pé e o transporta para
a torre de mistura que,
alimentada por um motor
elétrico, faz a mistura do
pé com a dgua por meio de
hastes rotativas. O
mangote, por meio de
bombeamento, conduz a
argamassa até o bico de
projecao

planicidade, de alinhamento e de prumo da alvenaria e estrutura.
Dessa forma, o revestimento deve ser executado com controle
durante a produgido e obedecendo as tolerancias recomendadas
para que nao implique aumento da espessura do revestimento.
Apesar de o gesso projetado possibilitar maiores espessuras
no revestimento — o que, segundo o fabricante da argamassa de
gesso, pode chegar a cerca de 10 cm, ao contrario da aplicagao
da pasta de gesso aplicada tradicionalmente — esse fator nao
deve ser considerado na ocasido do controle de producao dos
servigos de alvenaria e estrutura. O superdimensionamento das
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espessuras do revestimento leva ao consumo desnecessario de
material e aumento do tempo gasto na execugdo, devido as va-
rias camadas de projegdo.

As alvenarias devem ter sido executadas hd mais de 30 dias e
fixadas a estrutura ha mais de 14 dias, e devem conter as instala-
coes elétricas e hidraulicas posicionadas e devidamente recobertas,
nos casos em que nao sao utilizados shafts. Os orificios das caixas
de elétrica e tubulagGes de hidraulica embutidas na parede de-
vem estar protegidos com papel, evitando que sejam recobertos
ou entupidos pela argamassa de gesso por ocasido da projegéo.
No caso de se utilizarem caixas elétricas de material metalico ou
mesmo contramarcos metalicos, esses devemn estar protegidos com
pintura anticorrosiva que impeca o aparecimento de dxidos me-
talicos na superficie do revestimento. A pintura deve ser executa-
da com antecedéncia minima de 15 dias.

Nos casos em que o contrapiso ja estiver executado, deve ser
providenciada uma protegdo com lonas plasticas ou outro mate-
rial de protecao. O ambiente deve estar seco, desobstruido de
outros materiais, equipamentos e servicos, e protegido contra a
entrada de agua de chuva.

Suprimento de agua e energia elétrica

Inicialmente é preciso que sejam verificadas as condigdes de
fornecimento de dgua e energia elétrica para o adequado funcio-
namento do equipamento de projecdo, bem como o melhor
posicionamento no pavimento, de modo que as interferéncias no
processo de produgao sejam minimizadas.

A 4agua utilizada pelo equipamento de projecdo deve ser pota-
vel, limpa e isenta de agentes que possam modificar a composi-
¢do quimica da argamassa de gesso. Nos casos em que néo se tem
o abastecimento de 4gua nos pavimentos por meio de tubulacao,
é comum a agua ficar estocada em tambores plasticos com capa-
cidade de 200 1, posicionados ao lado do equipamento de proje-
¢ao e providos de torneiras de saida ligadas ao equipamento de
projegdo por meio de mangueiras plasticas (ﬁgura 3). Deve-se
evitar a utilizacao de tambores ou outros recipientes metalicos
que, em contato com umidade, podem levar ao aparecimento de
oxidos metalicos na superficie do revestimento.

Como o consumo de dgua na execugao do gesso projetado é
relativamente alto (em torno de 20 a 25 1 para cada saco de 40 kg
de argamassa), é importante que o suprimento de dgua seja pla-
nejado com antecedeéncia, de modo que néo haja interrupgao na
projecéo. Um ponto de energia trifasico deve estar posicionado
proximo ao equipamento de projecdo e a drea deve estar bem

iluminada para facilitar o controle de qualidade.

Figura 4
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Flgura 3

Abastecimento de égua para o equipamento de projecdo de
argamassa de gesso

Transporte e estocagem dos materiais

Os sacos de argamassa de gesso devem estar estocados proxi-
mos ao local onde se encontra o equipamento de projecao, de
modo que se evite grandes deslocamentos e se minimize a movi-
mentacao do operador da méaquina. Caso haja necessidade de
deslocamento horizontal ou descarga em longa distancia, pode-
se utilizar os carrinhos para transporte.

Andaimes

Para a execugao do revestimento das partes altas do ambiente
séo utilizados andaimes, montados com cavaletes metalicos ou de
madeira, e chapas de compensado ou mesmo metalicas que ser-
vem como assoalho, a uma altura de 90 em.

Seguranca

Os equipamentos de prote¢éo individual utilizados para exe-
cucao do revestimento de gesso projetado s@o o capacete, as botas
de borracha, as luvas de borracha, os 6culos de protecéo e a mas-
cara para po. E importante que todos os operarios utilizem luvas
de borracha, pois a argamassa contém produtos quimicos que
causam queimaduras a pele.

Disponibilidade de ferramentas
A tecnologia de produgéo do gesso projetado, além do equipa-
mento de projecio apresentado na figura 2, exige outras ferra-

Figura 5
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Figu ral 6

mentas também importantes para a qualidade do revestimento
final. Essas ferramentas, com fungdes especificas, deverdo estar
disponiveis para o inicio dos servigos (figura 4).

Método de execucao
Preparagdo da base

A base para aplica¢do de gesso projetado pode ser constituida
por diversos materiais, como blocos cerdmicos, de concreto, de
concreto celular, silico-calcarios, estrutura de concreto e blocos
de gesso. A superficie a ser revestida deve estar seca, limpa, isenta
de fuligem, impurezas, pulveruléncia, falhas superficiais,
eflorescéncias ou residuos de desmoldante, de modo a nao com-
prometer a aderéncia da argamassa a base.

As rebarbas ou pontos sobressalentes da base devem ser com-
pletamente removidos. A superficie constituida de concreto es-
trutural — fundos de lajes e faces de vigas e pilares — deve receber
tratamento especifico, pois pode conter residuos de desmoldante
orgéanico, em geral aplicado nas férmas para a concretagem da
estrutura.

Os residuos organicos devem ser eliminados com jato de agua
quente, sob pressao, com detergente ou solugao de limpeza simi-
lar, lembrando-se que antes da utilizacdo desses produtos deve-se
fazer a saturagdo completa da base, com dgua limpa, a fim de
evitar a penetragdo do produto na estrutura de concreto. Deve-se
aguardar a secagem por completo antes de iniciar a aplicacao do
revestimento de gesso.

No caso de alvenarias, é importante que a superficie esteja
livre de poeiras ou outras sujeiras, que podem ser eliminadas por
escovagdo mecdnica com escova metilica de cerdas duras e, se
necessério, jato de agua sob pressao.

Assim como recomendado para aplicacao de gesso tradicional,
deve ser feita uma avaliagdo prévia quanto a resisténcia de ade-
réncia a tracdo direta do revestimento de gesso ao substrato, de-
vendo-se obter uma resisténcia minima de 0,5 MPa. Nos casos
em que o resultado for inferior, a base deve ser tratada com apli-
cacgao de chapisco, constituido por uma mistura de cimento
Portland e areia, na propor¢ao 1:4 a 1:5 em volume (depende das
caracteristicas da areia) e uma nova avaliacio devera ser feita.

No caso de irregularidades generalizadas em toda ou grande
parte da superficie, tais como falta de planicidade ou prumo, a
normalizacao francesa recomenda que se faca a aplicacéo de
uma primeira camada de desengrosso com argamassa de ci-
mento e areia. No Brasil, entretanto, no caso especifico do re-
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Preparo da régua para execucao da mestra

vestimento com argamassa de gesso projetada, tem sido comum
executar-se a camada de desengrosso com a prépria argamassa
de gesso, também projetada. Nesse caso, a aplicacdo da segun-
da camada de argamassa deve ser precedida da passagem de
uma desempenadeira dentada, a fim de melhorar a aderéncia a
primeira camada.

Execucdo das taliscas e mestras

A atividade de execugéo das taliscas é a etapa na qual se define
a espessura do revestimento, sendo, portanto, muito importante
para evitar a sobreespessura do revestimento e possibilitar a racio-
naliza¢do no consumo de material.

Para a execugdo das taliscas, pode-se utilizar a prépria arga-
massa de revestimento de gesso projetada, misturada manual-
mente ou com o auxilio do misturador em hélice, para o assenta-
mento de cacos de azulejo, previamente cortados em quadrados
de 3 a 4 cm, que constituirdo as taliscas (figura 5).

De inicio, deve-se identificar os pontos criticos do ambiente,
ou seja, o ponto de maior e o de menor espessura, utilizando
como ferramentas o esquadro e o prumo, e tendo o cuidado de
tomar como referéncia os marcos ou contramarcos das esquadrias
de portas e janelas. Primeiro, deve-se limpar os pontos onde serdo
i assentadas as taliscas, as
. quais devem ser afastadas
aproximadamente 20 a 30
em dos cantos, distanciadas
entre si no maximo 1,80 m,
ou o equivalente ao compri-
mento da régua que se utili-
zara para o sarrafeamento,
como ilustra a figura 6.

As mestras sdo executadas
com a propria argamassa de
gesso com consisténcia de
pasta firme, para que possa
haver aderéncia e firmeza.
Conforme ilustrado na figu-
ra 7, para a execucgdo das
mestras utiliza-se uma régua
de aluminio de 2,5 x 0,07 m,
apoiada sobre dois cavaletes
e umedecida com broxa,
onde é colocada, com uma

Figura 8
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espatula, a pasta de gesso sobre o lado mais
estreito, em toda a extensio.

A seguir, a régua ¢ colocada verticalmente
sobre duas taliscas e prensada com o auxi-
lio de um martelo de borracha, até alcancar
a face da talisca. O material excedente na
lateral da régua deve ser removido com uma
espitula, de modo que a mestra fique com
a largura da régua de aluminio. Na seqiién-
cia, a régua deve ser retirada. Esta opera-
¢ao deve ser repetida até que todas as mes-
tras do ambiente fiquem prontas, como ilus-
tra a figura 8.

As rebarbas formadas nas laterais das
mestras, logo apds o endurecimento. devem
ser retiradas com a utilizacéo do carril para
permitir que a régua de aluminio corra li-
vremente sobre as mestras. As mestras de-
vem ser executadas com antecedéncia mi-
nima de 24 horas.

Figura 9

Projecdo da argamassa de gesso

A operacédo de projecao da argamassa
envolve dois profissionais. O primeiro opera
o equipamento de projecdo e abastece-o
com os sacos de argamassa e o segundo
manipula o mangote e projeta a argamas-
sa. A projecdo deve ser executada de cima
para baixo, preenchendo a largura do vao
entre duas mestras na direcao horizontal,
continuamente, tomando-se o cuidado de
nao ultrapassar a altura das mestras
predefinidas. Quando a espessura das mes-
tras for maior que 2 cm, deve-se executar a projecio em duas
etapas (figuras 9, 10, 11 e 12).

A interrupcao da projecao da argamassa é controlada pelo fe-
chamento da valvula da mangueira de ar comprimido. Essa in-
terrupcao nao deve exceder a 10 minutos, para que a argamassa
no interior do mangote nao endureca, causando entupimento.

Figura 11

Sarrafeamento

A etapa de sarrafeamento é executada apés a projecao da ar-
gamassa, observando-se o tempo minimo para que a argamassa
esteja aderida a base, o que varia de 10 a 15 minutos. Para o
sarrafeamento utiliza-se a régua metalica H. que é passada de
baixo para cima, na posi¢ao horizontal, apoiada entre duas mes-

Figura 13
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Projecdo da argamassa na parte inferior e
superior da parede

Figura 10

Abastecimento do equipamento de
projecao (a esquerda) e projecao no
teto (acima)

tras, sendo passada quantas vezes se fizerem necessarias até que a
superficie esteja homogénea e nivelada com a superficie das mes-
tras de apoio (figuras 13 e 14).

No caso de haver falhas ou depressdes na superficie apos o
sarrafeamento, é executada nova projecao de argamassa nos lo-
cais necessarios, e a seguir. novo sarrafeamento.

Pré-acabamento

O pré-acabamento corrige as irregularidades grosseiras da su-
perficie e facilita o acabamento final. E executado utilizando-se
duas ferramentas béasicas: o carril, que retira as rebarbas e o ex-
cesso de argamassa, e o facdo, que preenche as depressoes e fa-
lhas deixadas na etapa de sarrafeamento (figura 15).

Figura 14
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Figura 15

O intervalo entre as etapas de sarrafeamento e inicio do pré-
acabamento pode variar em fungéo do tipo de base e da absor¢ao
do substrato, da quantidade de aditivos na argamassa e da tem-
peratura ambiente. A partir de observagoes feitas em obras, na
cidade de Sao Paulo, constatou-se que esse tempo pode variar de
15 a 45 minutos.

Na seqiiéncia, utiliza-se o facdo. Essa etapa consiste no
espalhamento de argamassa de gesso preenchendo as falhas e
depressoes, e deve ser produzida com a mesma argamassa utili-
zada na projecdo. A argamassa ¢ misturada em um recipiente
plastico com o misturador hélice acoplado a uma furadeira e
deve ter a consisténcia de uma pasta firme, para que possa ser
aplicada com uma certa pressdo, preenchendo todas as
reentrancias quando espalhada sobre a superficie. Nessa etapa,
o0 operario, sempre utilizando uma luva, coloca em uma mao
uma porc¢do da pasta, e com a outra manipula o facdo. Em
movimentos horizontais de vai-e-vem, a argamassa ¢ levada em
uma direcdo pressionada contra a superficie (figura 16). e trazida
na direcdo contraria pelo facio, espalhando e aplainando a su-
perficie. Esta seqiiéncia € repetida vérias vezes, sobre toda a
superficie sarrafeada. A planicidade da superficie é acertada
novamente com o carril e, se necessario, repetida novamente a
operacao com o facao.

Acabamento final

O acabamento final consiste no espalhamento de argamassa
fluida sobre a superficie, utilizando desempenadeiras de ago. com
a formacao de uma camada fina de acabamento. Apés a etapa do
pré-acabamento, aguarda-se até que a superficie esteja firme para
proceder a etapa de 1¢ queima. Esse tempo pode variar de acordo
com a temperatura ambiente, algo em torno de uma hora.

A 1° queima é realizada com a desempenadeira de aco grande,
de dimensdes de 14 x 40 cm. A argamassa utilizada deve ser a
mesma projetada e ter a consisténcia mais liquida que a utilizada
na etapa do facdo. A 2% queima é realizada apds 30 minutos,
utilizando uma argamassa ainda mais fluida que a da 12 queima
e uma desempenadeira menor, de 14 x 30 ecm. Apds a execugéo
da 12 e 28 queimas, a superficie deve estar totalmente lisa e
espelhada.

Observou-se nas visitas as obras que as etapas desde a proje-
¢do até a 2* queima ocorrem preferencialmente no mesmo dia,
proporcionando um acabamento de melhor qualidade e uma maior
produtividade da mao-de-obra. Caso haja necessidade, a 2¢ quei-
ma pode ser deixada para o dia seguinte.
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