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Méquina multitarefa, também denominada Centro de Torneamento, é uma mdquina-ferramenta
desenvolvida para executar operacdes de torneamento e fresamento, que conta com um elevado grau
de automatizac@o, possibilitando controlar simultaneamente diversos eixos lineares e circulares, além de
utilizar tanto ferramentas fixas como acionadas, com o objetivo de produzir pecas complexas com
elevada preciséo por completo.

Com a evolucdo da informdética, da eletrénica, dos componentes mecénicos e das ferramentas de corte,
os tornos CNC tiveram um enorme avanco tecnolégico, proporcionando aos seus usudrios a
possibilidade de produzir pecas de alta complexidade de forma completa, eliminando operacées
secunddrias, como fresamentos, furacdes, trabalhos de retifica e usinagens no lado posterior da peca.

Os projetistas de méquinas-ferramenta, em sintonia com os desejos e as necessidades do mercado,
vém, cada vez mais, desenvolvendo equipamentos que oferecem melhores resultados e desempenho
dos tornos CNC. O obijetivo é o de se produzir pegas seriadas com qualidade ao menor custo. Para
isto, é fundamental que os ciclos de trabalho sejam os mais rapidos possiveis.

Ao se projetar um equipamento que atinja estas caracteristicas, os seguintes pontos devem ser levados
em consideracdo:

e A construcdo deve ser rigida para que possa tornear os mais diversos tipos de materiais,
inclusive aqueles de dificil usinabilidade, que exigem elevados esforcos de corte. A mdquina
deve ser desenvolvida para trabalhar com as ferramentas de corte de Gltima geracéo.

* A mdquina deve proporcionar elevada precisdo ao longo de sua vida Util, mesmo trabalhando
em regimes severos de trés turnos.

¢ A mdquina deve ser versdtil, sendo que diversas ferramentas devem trabalhar simultaneamente,
dependendo da estratégia do processo de usinagem.

* Pacote eletrénico de alta confiabilidade, ou seja, com baixo indice de manutencéo.

* Comando numérico de fdacil programacéo e operacdo, que permita controlar diversos eixos
lineares e circulares simultaneamente e com a capacidade de interpold-los.

* Poténcia suficiente para garantir a usinagem de materiais de dificil usinabilidade, assim como a
aplicag@o de altas rotagdes da arvore principal.

*  Alubrificac@o das guias dos carros porta-ferramentas deve ser feita de forma automdtica.

* O projefo deve ser voltado & ergonomia, oferecendo conforto, tanto para os trabalhos de
preparacdo da mdquina, como os de manutencdo.

e O conjunto deve ser compacto, oferecendo uma ampla drea para facilitar a evacuacéo dos
cavacos.

» Astorres porta-ferramenta devem possibilitar a aplicacéo de sistemas de troca répida.

* O projeto deve, também, prever a protecdo ecolédgica, evitando os respingos do fluido
refrigerante, os vazamentos de éleos, assim como a emissGo de névoas de éleo e fumacas
geradas pelo processo de corte.

* A mdquina deve estar preparada para receber os mais modernos tipos de sistemas de
alimentacdo automdtica de barras ou de pecas pré-formadas. Neste caso, como robds
articulados ou manipuladores de pértico.

* A méquina deve emitir baixos indices de ruido.

A figura 1 apresenta um Centro de Torneamento, marca Ergomat, modelo TBS, dotado de dois
revélveres com eixos lineares X, Y e Z, ferramentas acionadas, fuso e estacdo para trabalhos a partir de
barras ou de pecas pré-formadas.
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Figura 1 - Centro de Torneamento, marca Ergomat, modelo TBS!

As mdaquinas multitarefa estdo sendo, amplamente, utilizadas nos pafses industrializados, como nos da
Europa, nos EUA e no Japdo. No Brasil, estas maquinas j@ comecam a ser utilizadas. Apesar do
investimento inicial ser maior do que em relacdo a um conjunto de méquinas convencionais ou mesmo
CNC cléssicas, os resultados, no curto prazo, sdo incontestaveis. Os principais motivos, pelos quais as
méquinas multitarefa sdo utilizadas, sdo a eliminacdo de operagdes posteriores, a realizacdo de
usinagens completas de pecas complexas em uma Unica mdquina, a obtencdo de melhor preciséo e
maior produtividade, a reducdo da méo de obra, a diminuicdo significativa da ocupacéo de espaco, a
reducdo dos gastos com a energia elétrica e, finalmente, a producéo de pecas a custos menores. A
figura 2 apresenta um detalhe de usinagem no na drea de trabalho do centro de torneamento Ergomat
TBS' com duas torres, estacdo de trabalhos posteriores e terceiro eixo linear Y.

Figura 2 - Detalhe de usinagem num Centro de Torneamento Ergomat TBSY



Em geral, méquinas multitarefa sdo utilizadas por empresas que manufaturam pecas técnicas complexas
e de alta precisdo, podendo citar-se indUstrias de componentes automotivos, de telecomunicagdes,
aeroespacial, de hidrdulica e pneumdtica, petrogimica, ferramentarias e, cada vez mais, na drea
médico-hospitalar, onde sdo utilizadas para a producéo de pecas como préteses, parafusos ortopédicos
e implantes dentdrios. Neste Gltimo caso, destacam-se os Centros de Torneamento de Cabecote Mével.
A figura 3 mostra a drea de trabalho de um Centro de Torneamento de Cabecote Mével de Cabecote
Mével, marca Star, modelo SW-20:

Figura 3 - Area de trabalho de um Centro de Torneamento de Cabecote Mével, marca Star, modelo SW-20

Quanto mais complexa for a peca, maior serd o ganho de produtividade e de qualidade, com a
eliminacdo de operacdes de usinagem posteriores e, muitas vezes, até com a eliminacdo de operacdes
de retifica. Como exemplo, é muito comum a usinagem de eixos, que devem ser torneados em todo seu
comprimento e, em seguida, fazer-se operacdes de fresamentos, usinagem de chavetas, além de
furacdes e rosqueamentos transversais e fora de centro. Nestes casos, obtém-se excelentes resultados de
usinagem de pecas por completo em uma Unica fixacdo, eliminando-se diversas mdquinas previstas
para operacdes posteriores, com ganhos significativos no ciclo de usinagem.

A seguir, apresenta-se na figura 4 pecas de geometrias complexas usinadas por completo em um
Centro de Torneamento de Carros Mltiplos, marca Ergomat, modelo TBS' , dotado de duas torres
revolver, ferramentas acionadas e eixo ”Y” na torre superior:



Figura 4 — Pecas usinadas por completo em um Centro de Torneamento de Carros Mdltiplos, marca Ergomat,
modelo TBSY

Conclusdo

O Brasil estd vivenciando um rdpido processo de desenvolvimento tecnolégico na drea de manufatura.
Além dos motivos & citados para a utilizagdo de maquinas multitarefa, para se acreditar no crescimento
do uso dessas maquinas no Brasil, deve-se considerar o aumento da demanda por produtos
manufaturados, a racionalizacéo de processos de usinagem, o desenvolvimento de novos produtos, a
modernizacdo do parque de mdquinas, a nacionalizacdo de pecas e o crescimento da competitividade
nos mercados, doméstico e de exportacao.

As indUstrias brasileiras estdo ansiosas para investir em mdaquinas-ferramenta de moderna tecnologia.
Para que este processo se intensifique nos préximos anos, é importante que haja disponibilidade de
financiamentos atrativos e ao longo prazo, nos moldes dos paises industrializados, além de reducdo da
carga tributdria. A formacdo de méo de obra especializada é outro ponto decisivo para a aplicacéo
destas méquinas multitarefa, sendo que as escolas técnicas e de engenharia estGo preparadas para fal.
Devem ser considerados, também, outros aspectos como o crescimento sustentado do pais, o aumento
das exportacdes e a consolidagé@o da cultura tecnolégica do empresério brasileiro.
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