
Sustentabilidade
no

Setor
Produtivo

Atividade 3
A

line C
anhoto

B
ianca O

rtega
R

enan
R

uffo



REDUÇÃO
 DO

 
CO

N
SUM

O
 DE ÁGUA N

A 
IN

DÚSTRIA DE BEBIDAS
24. Com

panhia Brasileira de Bebidas –
Filial Jaguariúna

Produtos principais: Cerveja, Chope, Isotônicos e Água m
ineral

Produção m
édia anual: 5.000.000 hl de bebidas



❖
IDEN

TIFICAÇÃO
 DE O

PO
RTU

N
IDADE

C
o
n
su
m
o
eleva

d
o
d
e
á
g
u
a

M
édia

de
7,20

L
de

água
por

L
de

bebida,superioràsoutrasunidades
Etapas:

•
Lim

peza
dosequipam

entos;

•
Geração

de
vapor;

•
Pasteurização;

•
Incorporação

aosprodutos

Captação
do

Rio
Jaquari,

cuja
bacia

apresenta
níveis

críticos
de

abastecim
ento.

❖
M

EDIDAS ADO
TADAS

•
Redução

do
volum

e
de

água
de

lim
peza

dosequipam
entos;

•
Reuso

das
águas

de
descarte

do
pasteurizadorque

passara
serutilizada

na
lim

peza
dospisos;

•
Elim

inação
dos

vazam
entos

–
inspeçõesprogram

adas;

•
Recuperação

das
águas

de
lavagens

dos
filtros

da
ETA

porm
eio

de
bom

bas
e

dutospara
entrada

da
ETA;

•
Treinam

ento
para

conscientização
dosfuncionários

•
Otim

ização
do

consum
o

de
água

dos
banhosnosvestiários.



❖
AVALIAÇÃO

 ECO
N

Ô
M

ICA

Investim
ento

de
R$

97.500,00
–

instalação
do

sistem
a

de
recuperação

da
água

de
lavagem

dos
filtros

da
ETA,

aquisição
de

torneiras,
registros,

válvulase
outrosm

ateriais.

Resultado:
consum

o
de

água
passou

de
7,20hlágua/hlbebida

para
5,89

hl
água/hl

bebida;
equivalente

a
um

a
econom

ia
anual

de
650.000

m
³

de
água

não
captada

do
Rio

Jaguari.

Econom
ia

anualde
R$

249.503,00

-
R$

46.348,00/ano
no

tratam
ento

de
água

-
R$

203.155,00/ano
tratam

ento
de

efluentesindustriais

❖
IN

DICADO
R

Consum
o

de
água

hl/hl
de

bebida
produzida

❖
AVALIAÇÃO

 FIN
AL

•
Adoção

de
m
edidas

pertinentes
com

o:
m

anutenção
preventiva,

reuso,
substituidor

de
equipam

entos,
treinam

ento,
entretanto

nenhum
a

delas
está

associada
ao

processo
prim

ário
•
Apenas1

indicadorcitado.



REDUÇÃO
 DA EM

ISSÃO
 

DE HFCS N
A 

ATM
O

SFERA
37. BSH Continental Eletrodom

ésticos Ltda.

Produtos principais: Refrigeradores e Freezers 
Produção m

édia anual: 522.455 unidades



❖
IDEN

TIFICAÇÃO
 DE O

PO
RTU

N
IDADE

M
inim

izaro
aquecim

ento
globale

a
preservação

da
cam

ada
de

ozônio.
Em

issão
de

HFC-134a
para

o
ano

2010
está

estim
ada

em
148t.

Busca
de

nova
opção

de
gásinerte.

❖
M

EDIDAS ADO
TADAS

•
Utilização

do
Isobutano;

•
Cuidados

dobrados
dada

a
inflam

abilidade
do

gás;

•
Sistem

as
de

segurança
no

descarregam
ento;

•Equipam
entosde

injeção
de

gases;

•Sensores
para

detecção
de

vazam
entos;

•Dispositivos
de

identificação
para

os
produtos;

•Treinam
ento

de
pessoal.



❖
AVALIAÇÃO

 ECO
N

Ô
M

ICA
Investim

ento
de

R$
1.550.000

–

•
M

áquinas,
Equipam

entos,
bom

bas
dosadorase

acessórios:R$
701.000

•
Sistem

as
de

segurança
e

sensores,
edificações

e
tanques,

painéis
de

controle,
sistem

as
de

vácuo
e

ventilação.

Resultado:
A

em
presa

reduziu
a

em
issão

do
gás

HFC
em

cerca
de

60%
porano;previsão

de
chegara

100%
até

o
finalde

2006.

Econom
ia

energética
de

3%
ao

ano.

Redução
de

volum
e

de
gás

utilizado
em

45%
.

❖
IN

DICADO
R

Em
issõesde

gásHFC.

❖
AVALIAÇÃO

 FIN
AL

•
Reestruturação

com
pleta

no
ciclo

sem
retorno

financeiro.

•
Volum

es
não

ficam
claros,

não
são

citadososvaloreseconom
izados.

•Alto
índice

de
reciclabilidade.



CIRCUITO
 FECHADO

 
PARA LIM

PEZA DE 
PEÇAS

76. M
ahle M

etal Leve S / A

Produtos principais: Filtros e Sistem
as de Filtração para Veículos 

Autom
otivos 

Produção m
édia anual: 10.800.000 peças 



❖
IDEN

TIFICAÇÃO
 DE O

PO
RTU

N
IDADE

❖
M

EDIDAS ADO
TADAS

•
Sistem

a
em

circuito
fechado

•
M

áquina
lavadora

•
Lavagem

com
jatos

de
alta

pressão
e

água
em

30°C

•
Troca

quinzenal

Reduzira
quantidade

de
água

gasta
no

processo
de

lavagem
das

peças
de

usinagem

•
Processo

realizado
de

form
a

m
anual

•
Peças

im
pregnadas

com
óleo

solúvel,
produtos

quím
icos

e
cavacos

de
alum

ínio

•
Geração

de
três

ou
m

ais
baldes

de
efluentespordia



❖
AVALIAÇÃO

 ECO
N

Ô
M

ICA
Investim

ento
de

R$
500,00

para
aquisição

da
m

áquina

Resultados:
•

Redução
do

consum
o

de
água

em
3.840

L/ano

•
Redução

na
quantidade

de
efluente

industrial,m
enorgeração

de
lodo

•
Redução

no
uso

de
desengraxante

Ganho
econôm

ico
de

R$
900,00/ano

❖
IN

DICADO
R

L
efluente

gerado/ano
L

água
consum

ida/ano

❖
AVALIAÇÃO

 FIN
AL

•
Aquisição

de
m

elhor
tecnologia,

resultando
em

ganho
econôm

ico
baixo

•Funcionam
ento

da
m

áquina
não

é
claro

•
Escopo

para
açõesfuturas


