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(@) Torneamento cilindrico externo (b)Torneamento cilindrico interno
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(c) Sangramento axial (d) Torneamento conico externo
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(e) Torneamento conico interno (f) Torneamento de faceamento
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(g) Sangramento radial (h) Perfilamento radial
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(i) Perfilamento axial

(j) Torneamento curvilineo
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(@) Aplair_lajl_m‘énto de guias (b) Aplainamento de superficies
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(c) Aplainamento de perfis (d) Aplainamento de rasgos
de chaveta
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(e) Aplainamento de rasgos (f) Aplainamento de

ranhuras em “T”
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(g) Aplainamento de superficies  (h) Aplainamento de superficies
de revolucao curvilineas
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{a) Furagao em cheio {b) Furagao com preé-furo
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(c) Furagao escalonada (d) Furagao de centros
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(e) Furagéao profunda em {f) Trepanagao
cheio
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(a) Alargamento cilindrico (b) Alargamento cilindrico
de pré-acabamento de acabamento
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(c) Alargamento conico de (d) Alargamento conico de
pré-acabamento acabamento
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{a) Rebaixamento guiado {b) Rebaixamento
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{c) Rebaixamento guiado
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{e) Rebaixamento guiado (f) Rebaixamento
(escareado) {escareado)
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{a) Mandrilamento (b) Mandrilamento radial
cilindrico
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(¢} Mandrilamento cénico (d) Mandrilamento esférico
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concordante discordante
(a) Fresamento cilindrico (b) Fresamento cilindrico
tangencial tangencial

(c) Fresaemnto Frontal (d) Fresamento cilindrico
tangencial
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(e) Fresamento de superficies (f) Fresamento tangencial de

ortogonais rasgo “rabo de andorinha”
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(9) Fresamento frontal com (h) Fresamento frontal
fresa de topo (especial)
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(i) Fresamento tangencial de perfil (j) Fresamento compdsto
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Serra de fita
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(a) Serramento alternativo (b) Serramento continuo
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(c) Serramento continuo (Recorte) (d) Serramento Circular

Serra de fita

Serra circular
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(e) Serramento circular (f) Serramento circular abrasivo
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(a) Brochamento interno
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(b) Brochamento externo




TEORIA DE USINAGEM DOS MATERIAS

(a)Roscamento interno
ferramenta de perfil Unico

(c) Roscamento interno com
macho
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(e) Roscamento externo-
ferramenta de perfil tnico

el B
s
———

A

(b) Roscamento interno
ferramenta de perfil maltiplo

(d) Roscamento interno
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(f) Roscamento externo =
ferramenta de perfil mdltiplo
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(h) Roscamento externo
com jogo de pentes

(i) Roscamento externo com (j)) Rosacamento externo com
fresa de perfil multiplo fresa de perfil Unico
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Lima de
segmentos

() Limagem continua (b) Limagem continua

Rasquete
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Tambor
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{a) Retificagao cilindrica (b) Retificagao cilindrica
externa com avango radial interna com avanco circular
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(c) Retificagao conica extema

v {d) Retificagao de perfil com
com avango longitudinal

avango radial
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(e) Retificagao de perfil com (f) Retificagao plana com

avango longitudinal movimento retilineo da pega
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(a) Retificacao sem (b) Retificacao sem
centros (centerless) com centros (centerless) com
avanco radial avanco axial
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rebBlo de
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(d) Retificacao sem
centros (centerless) de
perfil com avanco radial

(c) Retificacao sem
centros (centerless) com
avanco axial
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(e) Retificacao de face com (f) Retificacao de face com

rebolo copo (blanchard) rebolo copo (blanchard)
movimento linear movimento circular
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Brunimento
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(a) Superacabamento (b) Superacabamento
cilindrico plano
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lapidador

Lapidagao



TEORIA DE USINAGEM DOS MATERIAS

disco com disco com
abrasivo abrasivo

(a) Lixamento com folhas (b) Lixamento com fita
de abrasivos abrasiva
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(a) Ferramentas de ago rapido (b) Ferramentas de carbeto soldada
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(¢) Ferramentas de carbeto com inserto intercambiavel
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(a) Broca helicoidal haste cilindrica  (b) Broca com insertos intercambiaveis

{c) Broca de centro
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(a) Fresa corpo macico de aco rapido (b) Fresas corpo macigo de ago-liga com
insertos iniercambiaveis
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(a) Fresa de topo de aco rapido () Fﬁesas de topo com insertos
iniercambhiaveis
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(c) Fresas de topo corpo macigo de carbeto



