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(a) Serramento alternativo (b) Serramento contínuo

(c) Serramento contínuo (Recorte)
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(b) Retificação cilíndrica 

interna com avanço circular
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(a) Retificação sem 

centros (centerless) com 

avanço radial

(b) Retificação sem 

centros (centerless) com 

avanço axial

(c) Retificação sem 

centros (centerless) com 

avanço axial

(d) Retificação sem 

centros (centerless) de 

perfil com avanço radial
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(e) Retificação de face com 

rebolo copo (blanchard) 

movimento linear

(f) Retificação de face com 

rebolo copo (blanchard) 

movimento circular
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