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EXTRACAO DO CALDO

INTRODUCAO

Dados relevantes do processo

Extracao:

Extrair o maximo de sacarose contida na cana (94-98 %);
Bagaco com umidade adequada para queima na
caldeira (48 a 50 %);
Operacdo continua sem embuchamentos e falhas
mecanicas;
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i PREPARO DA CANA E
EXTRACAO DO CALDO

INTRODUCAO

Dados relevantes do processo

Preparo da cana:

- Romper a estrutura dura da cana.

- Obter o maior numero de células abertas possiveis (IP>86%)
- Obter fibras longas

- Aumentar a densidade da cana

- Operacao continua sem embuchamentos e falha mecanicas




PREPARO DA CANA
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EQUIPAMENTOS USADOS PARA O PREPARO DA

CANA PARA MOAGEM E DIFUSAO

* Objetivos:
v' Aumentar a densidade da cana/capacidade de moagem e realizar
0 maximo rompimento das células.

v' Joqgo de Facas Niveladoras - fundamental para altas moagens.

- Jogo de Facas Alimentadoras - essencial quando o Desfibrador é
de alimentacéo vertical.

« Desfibrador de Cana - montado sobre a esteira e alimentado por um
tambor montado apos a esteira ou pelo Jogo de Facas. Existem varios

modelos que conferem a cana indices de células abertas que variam de
86 % a 94 %.




aaH EXTRAGAO POR DIFUSAO

PREPARO DA CANA

CANA PREPARADA COM JOGO DE
FACAS E DESFIBRADOR PESADO:

IMPORTANTE:
+ ALTO iNDICE DE CELULAS ABERTAS
* MANTER FIBRAS LONGAS
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LA\ F EXTRAGAO POR DIFUSAO

EXTRAGAO DO CALDO POR LIXIVIAGAO E POR DIFUSAO
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— EQUIPAMENTO USADOS NO
s PREPARO DA CANA

Finalidades — instalado na esteira de cana desfibrada, visando
retencao de pedacos de ferro, arames e parafusos,
trazidos com a mateéria-prima colhida no campo, os
quais podem causar danos graves has moendas.




EXTRACAO DO CALDO

EXTRACAO POR MOAGEM

A MOENDA (OU TANDEM):

CALDO SECUNDARIO PENEIRADO
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1.2 de uma moenda
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3 PARAMETROS DE JULGAMENTO DA
EFICIENCIA

¢ Capacidade - ¢ a quantidade de cana moida por unidade

de tempo
- Formas de expressar: TCH, TCD, TFH e TFD

Eficiéncia de extracao - € a percentagem de agucar
extraida em relacao a quantidade existente na cana.

Pol extraida % pol na cana
Outra forma: agucar perdido no bagaco porcento da fibra
da cana

Extracao reduzida: é a porcentagem de agucar recuperada se a
cana tivesse 12,5% de fibra ==> Referéncia




FIBRA % CANA
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Extragao Maior %ap (*+) | 1% fibra reduz 1,5% a extracao

Aumento peso bagago - mesma Pol. > Perda

Efeito da palha (cana crua) —— > peso do bagago

|
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4 EMBEBICAO

N E a adicdo de agua ou caldo diluido ao bagaco
Embebicao entre um termo e outro, visando o aumento da

extracdo de sacarose.

—> (1) diluente » Dilui o caldo mais concentrado preso as
(dgua ou caldo diluido) celulas do parénquima da cana ("troca’)

o » Remover Jcares retidos no bagaco
(2) compress&o emover os agucares gac

i quantidade agua

- localizacao
- modo de aplicacao
- temperatura

Uso correto envolve
<

\
- simples
- composta

Classificacao embebicéo{




Forma de expressar:
— embebicao % cana - quantidade de cana (32,5 - 40 %)
— embebicao % fibra (250 - 350 %)
Exemplo:
32,5% embebicao em relacao a quantidade de cana
fibra da cana = 13,0




TAMANHOS CAPACIDADES

26" X 487
30" X 54”

32" X 60"
34" X 66"

37" X 78"
42" X 84"
45" X 90"
50" X 1007

DEDINI MCD-01

EXTRAGCAO (até +/- 97%)

4

* Qualidade do preparo
* Quantidade de ternos
* Velocidade

* Pressao Hidraulica
 Embebicao

* Fibra da Cana

1.500 tcd

\4
25.000 tcd

TANDEM DE MOENDAS - 6 TERNOS
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2.1 PRINCIPIOS DE DIFUSAO

CXO0SMOSC
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endosmose
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Semelhanca
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}

Processo muito lento

Agua

massa da cana (agua quente)

extracao de 3%



EXTRACAO DO CALDO POR
DIFUSAOQ

Difusor de Cana:

= difusor de cana - ndao tem extracao prévia

2.2 Pontos importantes na difusao
= preparo inicial da matéria-prima
— separacao do caldo pelo sistema de recirculacao em contra-
corrente
— secagem do bagaco




EXTRACAO DO CALDO POR
DIFUSAOQ

Objetivo camada uniforme

= maximo de células abertas \: compacta

(massa fibrosa) permeavel

Equipamentos

= mesmos da extracao por moendas (facas niveladoras e picadora;
desfibradores)

¢ open cells >= 94 %
— distribuicdo de camada uniforme e homogénea

- nao deve formar compactacao do leito, isso dificulta a penetracao
de agua e caldo.




2.3 CARACTERISTICAS DE UM DIFUSOR

EXTRACAO : até 98,5 %

CAPACIDADE : até 15.000 TCD ( 1200 TCD / m largura
COMPRIMENTO : ~ 64 m

POTENCIA: 175 HP/10M largura

VELOCIDADE DE DESLOCAMENTO: 1m min-*

PH DA AGUA DE EMBEBICAO: 6 — 6,5
TEMPERATURA DA AGUA DE EMBEBICAOQ: 75 a 90 °C




2.4 Difusor Sem Correntes
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MOENDA OU DIFUSOR ?
e

- PODE SER MAIS SENSIVEL AS PARADAS

* 98,5 % DE EXTRAGAO

« PREPARO DE CANA MAIS PESADO

= MENOR INTERVENGAO DE ASSITENCIA TECNICA

« TRATAMENTO DE CALDO MAIS LEVE

« ALTURA COLCHAO E RETENGAO DEFINEM CAPACIDADE

« PODE LEVAR A MAIOR DIFICULDADE NO COZIMENTO (AGUCAR)

OS DOIS SAO BONS
E PODEM TER
CUSTOS
COMPETITIVOS

MENOS SENSIVEL AS PARADAS

* 97% DE EXTRAGAO

« PREPARO DE CANA MAIS LEVE

« MAIOR NECESSIDADE DE MANUTENGAO

« MAIOR INTERVENCAO DE ASSITENCIA TECNICA
TRATAMENTO DE CALDO MAIS PESADO

« QUANTIDADE DE TERNOS E ROTAGAO DEFINEM CAPACIDADE |}

« MENOR DIFICULDADE NO COZIMENTO (AGUCAR)




SISTEMA DE TRANSPORTE DE BAGACO A CALDEIRA E AO DEPOSITO

Finalidade :

Caracteristicas principais:




Esteira de transporte de bagaco da moenda até a esteira de alimentagao

caldeira (1);

Esteira de alimentacao das caldeiras (2);

Esteira de bagaco da caldeira ao depdsito de bagaco (3);

Esteira de bagacgo do depdsito a esteira de retorno (4);

Esteira de retorno de bagaco a caldeira (5).



—
BNV Consideracoes finais

A extracao do caldo de cana pode ser feita por
moendas ou por difusor;

A maioria das usinas em operacao no Brasil utilizam
moendas para a extracao do caldo;

A extracao do caldo por difusao € uma tecnologia
mais recente do que por moenda;

O difusor apresenta eficiéncia de extracao maior do
gue as moendas e ainda consome menos energia;




PR Consideragoes finais

A escolha de um ou outro processo de extracao do caldo
depende de caracteristicas peculiares de cada usina.
Contudo, atualmente, para montar uma usina nova, o
difusor tem se apresentado como uma o0pgcao mais
vantajosa do que as moendas;




Consideracoes finais

Nas usinas ha resisténcia de se mudar o processo de
extracao do caldo por moenda para a extracao por difusor,
devido a razdoes economicas e pela formacao da maioria dos
técnicos que prestam consultoria as usinas;

Nas novas usinas instaladas no pais o difusor tem tido uma
grande aceitacao, principalmente, no ciclo 2003 a 2010, e
nos ultimos anos.
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