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METMAT

01 FeO 02 Is6baros O2 03 Iso Oz (30%Si02) | 04 Iso Oz (20%SiOz)
SISTEMA escorias complexas CaO SiO; FeO Fe,03; | CaO SiO; FeO Fe;0O3 | CaO SiO; FeO Fe 03
TEMPERATURA 1550°C a 1650°C 1450°C 1550°C 1450°C
COMPOSICAO fragdo molar porcentagem porcentagem porcentagem

ESTADO PADRAO

liquido puro

gasideal 1 atm

gas ideal 1 atm

gas ideal 1 atm

05 Iso O2 (20%Si02)

06 Iso O2 (10%Si02)

07 Iso O2 (10%Si02)

08 Iso Oz (5%Si02)

SISTEMA CaO SiO; FeO Fe;03 | CaO SiO; FeO Fe;03 | CaO SiO; FeO Fe,03 | CaO SiO; FeO Fe,03
TEMPERATURA 1550°C 1450°C 1550°C 1450°C
COMPOSICAO porcentagem porcentagem porcentagem porcentagem
ESTADO PADRAO gasideal 1 atm gasideal 1 atm gas ideal 1 atm gas ideal 1 atm

09 Iso 02 (5%sSi0y) |10 FeO 11 FeO 12 FeO Fe:0s

(baixo MnO,MgO,P205)

SISTEMA CaO SiO; FeO Fe;03 | CaO SiO; FeO CaO SiO; FeO CaO FeO Fe;0s
TEMPERATURA 1550°C 1600°C 1550°C 1550°C
COMPOSICAO porcentagem fracdo molar frac&o molar fracdo molar
ESTADO PADRAO gas ideal 1 atm liquido puro liquido puro liquido puro

13 SiO2 FeO Fex0s |14 SiO2 FeO 15 MnO SiO2 FeO 16 MnO (Xre0=0,05)
SISTEMA SiO; FeO Fe;03 SiO; FeO Fe;03 MnO SiO, FeO escorias complexas
TEMPERATURA 1550°C 1350°C 1550°C 1550°C a 1750°C
COMPOSICAO fracdo molar fracdo molar fracdo molar fracéo molar
ESTADO PADRAO SiO; Fe20s (Sp) FeO(Lp) | SiO2 (Sp) FeO (Lp) MnO FeO (Lp) SiO: (Sp) | liquido puro

17 MnO (Xre0=0,15) |18 MnO (Xre0=0,20) |19 Coef Ativ MnO 20 MnO
SISTEMA escorias complexas escorias complexas escorias complexas MnO SiO, CaO
TEMPERATURA 1550°C a 1750°C 1550°C a 1750°C 1600°C 1500°C
COMPOSICAO fragdo molar fracdo molar fracdo molar fracéo molar
ESTADO PADRAO liquido puro liquido puro solido puro sélido puro

21 MnO 22 Coef Ativ MnO 23 MnO 24 SiO2 (11% Al20s)
SISTEMA MnO SiO; CaO CaO SiO2 MnO Al;0s | MnO SiO; FeO CaO SiO; MgO Al,O3
TEMPERATURA 1650°C 1650°C fabricacéo do aco 1550°C
COMPOSICAO fragcdo molar fracdo molar fracdo molar porcentagem
ESTADO PADRAO sdlido puro solido puro liquido puro sélido puro

25 SiO2 26 SiO2 27 Coef Ativ SiO2 28 SiO:
SISTEMA MgO SiO, CaO CaO SiO; Al,O3 CaO SiO;, FeO CaO SiO, Al,O3
TEMPERATURA 1600°C 1550°C 1600°C 1500°C
COMPOSICAO fracdo molar fracdo molar fracdo molar fracdo molar
ESTADO PADRAO sélido puro s6lido puro s6lido puro sélido puro

29 CaO SiO2 Al203 |30 CaO SiO2 Al203 |31 Coef Ativ Cao 32 CaO
SISTEMA CaO SiO; Al,O3 CaO SiO; Al,O3 CaO SiO;, FeO CaO SiO, Al,O3
TEMPERATURA 1600°C 1700°C 1600°C 1500°C
COMPOSICAO fracdo molar fracdo molar fracdo molar fracdo molar
ESTADO PADRAO sdlido puro s6lido puro s6lido puro sélido puro
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