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1. OBJETIVO

Transmitir, de modo completo e
preciso, ideias e informacodes relativas
a pecas, subconjuntos equipamentos
projetados.



2. COMO?

LINGUAGEM GRAFICA

DESENHO TECNICO

NORMAS TECNICAS



2.1 O QUE MAIS?

CRIATIVIDADE
VISAO ESPACIAL

HABILIDADES COGNITIVAS

The Relationship Between Drawing Skill and Artistic Creativity:
Do Age and Artistic Involvement Make a Difference?
David W. Chan_ &Yongjun Zhao Published online: 26 Feb 2010
https://doi.org/10.1080/10400410903579528




3. QUAL DOCUMENTACAO?

DESENHOS AUXILIARES

"ESBOCOS
_PERSPECTIVAS
"FOTOGRAFIAS
-AUXILIAM NO ENTENDIMENTO

-Né\O CONTEM INFOBMAQAO QUANTITATIVA RELEVAMTE
-NAO SAO OBRIGATORIOS

DESENHQOS PRINCIPAIS —
Obrigatorios!



3.1 DESENHOS AUXILIARES

Perspectiva Isométrica em corte de um equipamento
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Perspectiva Isométrica explodida de um equipamento

PECAS DO DIFERENCIAL
DA CAIXA DE MUDANCAS
PARCIALMENTE SINCRONIZADA

PECAS DO DIFERENCIAL

DA CAIXA DE MUDANCAS
TOTALMENTE SINCRONIZADA
20
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O diferencial (2 tipos), desmontado.

_ 1 e 12 — caixa do diferencial: 2 .
e pinhio; 4 ¢ 14 — parafuso sextavado:

e tampa da caixa; 3 e 13 — coroa
5 e 15 — jogo ‘de satélites e planetinas;
I9 — pino de retencido do eixo dos sateél

ites; 8 e 20 —
da semi-arvore; 10 e 22 —

{ a; 9 e 21 — calgo de
anéis de regulagem da coroa; 11 23
17 — anel de retencio da planetaria,

anéis suplementares; 16 —

6 e 18 — eixo dos satélites; 7 e
relanrentos de apoio da caix

articulagiio
calco da planetiria:



3.2 DESENHOS PRINCIPAIS

-DESENHO DE CONJUNTO

-DESENHOS DE FABRICACAO

-AUXILIAM NO ENTENDIMENTO

-CONTEM INFORMACAQO QUANTITATIVA RELEVAMTE
-SAO OBRIGATORIOS

-DEVEM SER FEITOS SEMPRE QUE NA MAIOR ESCALA
POSSIVEL, BUSCANDO A MELHOR SUA VISUALIZACAO.



4. DESENHO DE CONJUNTO

DEVE MOSTRAR TODAS AS PECAS ENVOLVIDAS E A FORMA COMO ELAS INTERAGEM.
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O que um Desenho de Conjunto deve conter:

1- Tantas vistas e/ou cortes que caracterizem claramente o
equipamento

2- Todas as pecas numeradas. Pecas iguas sao numeradas uma
unica vez

3- Lista de Pecas indicando, pelo menos, o numero da peca,
denominacao, quantidade e especificacao (material, codigo etc)

4- Margens e Legenda (como todos os Desenhos Técnicos devem
ter)

5- PosicOes extremas de pecas de tenham movimento relevante e/ou
alterem as dimensoOes externas do conjunto significatvamente.

6- Algumas cotas que definam dimensodes externas do conjunto
podem ser incluidas, apenas se isto auxiliar o entedimento do
conjunto.

7- Informacgoes adicionais que possas melhorar o entendimento do
conjunto.



5. DESENHO DE FABRICACAO

- Deve conter todas as informacgdes necessarias e suficientes para a
fabricacao da peca.
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O que um Desenho de Fabricacao deve conter:

1- Tantas vistas e cortes necessarios para caracterizar a peca
2- Todas as cotas

3- Tolerancias

4- Acabamento Superficial

5- Material

6- Tratamento Téermico

7- Tratamento Superficial

8- Processo de fabricagao, caso isto influencie no projeto e
desempenho da peca.



OBRIGADO!



