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Critério de Avaliação: 

A média final (MF) será constituída conforme equação abaixo. Será considerado aprovado o aluno que obtiver 

MF igual ou superior a cinco (5,0). 

 

Fórmula: 

Para alunos com média de provas (MP) maior ou igual a cinco (5,0): 

MF = 0,7*MP + 0,3*MT 

Para alunos com média de provas (MP) menor que cinco (5,0): 

MF = MP 

Obs: Os alunos com média das provas inferior a cinco (5,0) não poderão usar as notas de relatório para 

composição da média final. 

 

MF: Média final 

MP: Média das provas 

MT: Média dos trabalhos (relatórios, seminários, projetos, monografias etc) 
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