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[ 80% peso caldo cana]
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CALDO

: caldo - bagaco
difusao
nica dos rolos da moenda s

o de lixiviacao, lavagem e d
do pelo efeito de embebicao

m de cana inteira — baixa
almente - moagem da cana
tracdo da cana em dua

— preparo da cana
— extragdo do aglcar

Estrutura da Cana-de-agucar

CORTE CORTE TRIDIMENSIONAL
TRANSVERSAL .

© Osistema de extragio atua para retirara
solugdo de aglcares que se encontra na CELULAS DE ESTOCAGEM DA
cana, produzindo caldo e bagaco SACAROSE £ OUTROS |

hnp:l/www.codistil.com.brlindex.php?option:com_docman&task:doc_view&gid:%&ltemid:40&|ang:pt‘k
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CANA PREPARADA COM JOGO DE

(I)Wmum.mmuomom aa

2.1 Extra

= Visdo de um conj
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Aguade
embebicao

Bagacilho para lodo

dos decantadores
I Lagoade. Regenerador I
simenao
. Caldo clarificado N
a A o do decantador |
| Caldo clarificado » *® N
4 para destilaria .
. ool |
e T e e+ e e e v e e o+ e = o oI - e e e e e 1 i P S Y S
A . . . 3 Legenda
Usina Ipiranga Mococa - Fluxograma de Processo - Actcar e Alcool.
= Caldo de cana — Vapor s Produtos quimicos
Setor de Moendas m— Aguas industriais e condensados e Bagaco

cilindros ou rolos principais,
de seus centros formaum triangulo
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um terno de

sustentam os cilindros esmagadores

estinadas a suportarem os eixos das moen
tadas nas fendas dos castelos

manter os frisos limpos
— facilitar a conducéo da cana

Pentes
— manter os frisos limpos
* Rolos
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Moenda Farrel / Zanini |__medidor de flutuagio
cabegote hidraulico

[controla a pressio castelo

(esirutura de SUSTeNtagao
dos rolos-dermro ou
30 fundido)

' radetes
(o rolo superior
aciona os cdebalxo
R i i‘.polu engrenagens)

Y.

Pentes
(limpeza coa friscs h
das camisas
doe cllindroe) |

iprendem c= cllindros
as tendas dos casielos)

Top roller (rolo de compresséo) e Press roller (rolo de
pressao)

Sistemas auxiliares de alimentac¢éo: ganhos em capacidade e extracéo

Rolo de presséo
» Ganho cap. ~15%

» Consumo poténcia— 5 a 10%
Moenda

* Regulagem — 5 a 6 x abe
Trabalho

Top-Roller

Rolo de compre

Roller
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» Tamanhos x Capacidades

37" X 66"
42" x 78"

400 TCH
600 TCH

46" x 84"

750 TCH

46" x 90"

850 TCH

50" x 96"

1000 TCH
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Ranhuras o

Tipos de sol rolo parado

os frisos aplicados a 1/2 a
da altura do friso)

S OPERACOES

Controles: . .
= Definidos:
* open cells » 80-85%

 curva de Brix
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EMB

GO entre um terno e outr:

ilui o caldo mais concel
células do parénqui

- quantidade agua
- localizagéo

rénquimada cana,
i-se mais sélidos sollvei

agua ao bagaco ap6s
: agua em um ponto
pla: &gua em 2 pontos

osta: acrescenta-se &

¢do com recirculacéo: D
a embeber o bagagoa s
do caldo embebe o bag
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bebicdo é funcado de

0 da dgua de embebicéa

em sacarose;
e acUcar extraido pelo

eratura da agua de e

cana moida na

, TCD, TFH e TFD

Istente na cana

% pol na cana
ma: aglcar perdido n

Ef (%) =
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Fatores que afetam a Capacidade de
moagem

* Preparo da cana

» Uniformidade de alimentacé&o

+ Fibra da cana

» \elocidade das moendas

» Automatismo do sistema de alimentacao
» Regulagem da bagaceira

» Direcdo e elemento humano

26

Férmulas para calculo de capacidade de moagem

Segundo Hugaot:

c.n {1-0,06.n.D) L.D*.AN

f

Onde, C=TCH, 0,8 = fator regional, c = coef. preparo (1,10 a 1,25),
n=rotacdo(rpm), L= comprimento do rolo, D = diametro do rolo (m),
N = ndmero de rolos totais e f = fibra % cana

Segundo Brunnely:

4712.D° L .n
Cmaxs ——MM
(0,97 /dc)—47,50. 10 = .1

Onde, C =TCH, D = didmetro do rolo (m), L = comprimento rolo (m),
dc = densidade da cana moenda(t/m®) ef fibra% cana.

12
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apacidade e

te na poténcia das maqui

eto para as maquinas

ariacéo do processo;

a de automacéo eficient

Operadores qualificado

Esteirade Alimentacéo fo
Impulso fraco

od= 90-(45°0 60°) = 45°~30°

E=16ab.S.Trab s/ press roller

\1/ u E=14ab.S.Trab. c/pressroller

13
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Sistemade alimentacgao

Donnely - Calha de
alimentacao por gravidade

> Angulo de pega de 80°

i a) capacidade!
50kg/m’ (densidade) a cada ganho
Donnelly — favorecea | de 15a 17%

b) extracdo: >70% (bem opegado)

https:/iwww.google.com.br/search?g=terno+moe
28&biw=1440&bih=731&tbm=isch&tbo=u&sourt
UKEWIN7PWinufOAhXKjpAKHf77CWEQSA(
NQQM%3A%3BhpaHOC78nNQQMY%3A!
&imgrc=hpaHOc78nhNQgM%3A

Rolo superior

Camisa
Exo Pente ou raspador

Abertura de entrada ( Abertura de saida

/r/kntgournptdor

— 4 — Rolo posterior ou
Relo anterior rola-bagaco

Bagaceira

14



safra — nivelamento/ alinhamento /
ento - turbinas)

a 0,04 centésimos de mm/m linear.

abalho de entrada (E) 18a20
2,3 a3,

E=18a20xS

maior consumo poténcia
maior desgaste
dificulta o “pega’/

baixa_ < caminhamento
reduz a capacidade

.google.com.br/search?g=terno+moenda+de+cana&espv=2&b
&sa=X&ved=0ahUKEwin7PWinufOAhXKjpAKHf77CwWEQsAQIGW#l
1DMDsm6N-v_1uil_laGvXdkZngwsf7anw_1p2cgrWA-
fTxcMpjR81sB085ViZ8SfsFjAkvsCoSChIQduprUMWOEVQ10QP!
61jBRPBUGtFCn0aAqEgloa9d2RmeDCxF8t8b7m9miwioSCR
NnZyCEYHeHY4mWnzdKhlJtY D59PFwymMRagjPIYRPMwc
WEfopJTDjPD1F&g=terno%20moenda%20de%20cana&in
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ar contido na cana
rio/misto, o restant

C — cana processa
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xtracao do caldo po

Introducgéo

sido da reconstrucao da i
eito de difusdo continua
ar a industria da cana-de-

utoridades em tecnologi

extrair o caldo da cana...
0... Qualquer que seja a
r¢éo do caldo ou do liqui
do. Apesar de que a pre
bebicdo, este € um defei

izontais lineares
vo, Cruz Alta, etc.

* Mauricio, etc.
* Brasil

17



Dif

Solvente

endosmose

brana semipermeavel

Semelhanca

ao

18/09/2017

18



18/09/2017

-

al da necessidad
litar & agua entrar

https://www.youtube.com/watch?v=NUsLJhAYF6c

https://www.youtube.com/watch?v=cLkagPeYFG8

http://www.sermasa.com.br/pt/solucoes/difusor-de-
cana

19


https://www.youtube.com/watch?v=NUsLJhAYF6c
https://www.youtube.com/watch?v=NUsLJhAYF6c
https://www.youtube.com/watch?v=cLkagPeYFG8
https://www.youtube.com/watch?v=cLkagPeYFG8

mentada na parte final do di
ontato direto com vapor col

enviada a uma canaleta tr
e distribuida sobre o colcha
chapas perfuradas e é recol

culacdo dos caldos é feita
utencé@o de um diferencial

18/09/2017
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Dinamarca)

r retencao no difusor
correrd uma inversao

Vista longitudinal
e transversal do
Difusor DDS

0 com 35 a 40% de caldo,

fim para a retirada do bagaco,
para a lavagem (55 a 60°C),

uido extraido das moendas
adoras (4gua doce),

ida de caldo para a fabricacao,

Camaras de aquecimento a va|
retornado (60-70 °C).

18/09/2017
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Decantador
secunddrio

Decantador

Sistema de
trabalho

Cana-de-acglcar

moagem com o de
séao

Pol % de | Extracdo | Acucar | Kg por

Toneladas

Pol

bagaco % emt T.C.

18/09/2017
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etangular - comprime

a com 2 correntes p/ trag

jacdo ou lavagem sucessi

a em contra-corrente.

ecedor de caldo diluido = 6!

etalica perfurada
partimentos individuais
aspador rotativa (retirada
- Bomba centrifuga
6 - Calha de caldo

7 - Entrada de agua

18/09/2017
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Py

ni-Systems

fibra por hora (TFH)
61,5 metros

mpativel com a capacidade
..aproximadamente 50 minutos

Umidade final do bagaco........
(incluida a moenda de secagem)

indice de células abert

18/09/2017
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a0 de Araras I Brasil
unid

estre de 2006 a agost
tras oito estdo sendo n

DIFUSAO DE CANA E DIFUSAO DE BAGAGO

- desenvolvimento tecnologi
de tecnologia avancada

b) regides menos adian

18/09/2017
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VANTAGENS DA DIFUSAO EM CANA-DE-ACUCAR

ose de cana — 96,5a 9

ocessado por hora

adequado

de massa fibrosa

agua de embebicao
e e qualidade do cal
ratura e pH da difus

ero de retornos

18/09/2017
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1. O DIFUSOR EXT
Na teoria nao,
Para os critéri

almente vigentes no Brasil, podemos dizer
oenda (97,5 a 98,5% do difusor contra 96,5 a

MENOS ENERGIA DO QUE A MOENDA ?
ois tipos de energia, energia mecanica e energia te

uito menos energia mecanica, mas sempre vao exi
ara 0 ambiente, as quais sé&o menores na moenda.

OR TEM MENOR CUSTO DE MANUTENCAO ?
or tem um custo de manuteng&o muito menor do que
das equivalente, principalmente se estivermos falar
smo nivel de extracéo.

Temos um terno de secagem contra seis ternos, o
manutencao em eixos, camisas, mancais, etc.

Sistema para

Extracdo de Caldo - Moendas

http://www.empral.com.br/jaboticabal/down
oads/apresentacao_br.pdf

18/09/2017
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MEDIDAS MOENDA 63
e SIMISA/EMPRAL -
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