Classificacao dos materiais de moldagem

I > nelas propriedades elisticas do material ands a resa
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Materiais Viscoelasticos

E intermediario entre:
um sdlido eldstico e um liquido viscoso

Mola

*Deformagdo instantanea quando a

forca ¢ aplicada.
*Deformagdes elaticas (desaparecem
logo apds remogao da carga).
E
Peso

Mola

solicitagao do
tipo tensdo
(onda quadrada)

Tensdo

t td

Tempo
t - tempo no carregamento
td - tempo apds o descarregamento

E =
Resposta do
tipo deformacéo
Peso

Tempo

a

Deformag:

Amortecedor a oleo

*Nao responde de pronto a forga aplicada;

*Deformagdes permanente quando a forga €
aplicada por longos tempos

Tenséo

Amortecedor

solicitagao do
tipo tensao
(onda quadrada)

Tensdo

t td
Tempo
t - tempo no carregamento
- tempo apés o descarregamento

2

Resposta do

Tensdo tipo deformagao

Deformagao

Tempo




Série = Mola + Amortecedor Mola + amortecedor = Série + Paralelo

solicitagdo do
tipo tensao
(onda quadrada)

E Tempo
t - tempo no carregamento
1d - tempo apés 0 descarregamento
Resposta do
" tipo deformagdo
viscosidade Y :

«Sistema visco-elastico

Tenséo

Deformacgio

Tensédo
A
Modelo Viscoelastico de Maxwell-Voigt
Carga aplicada por curto periodo de tempo Carga aplicada por curto periodo de tempo

*A primeira mola se deforma prontamente e se recupera
totalmente apds remocdo da carga

D2

*Amortecedores ndo se deformam devido a sua inércia

s2
Bi *Mola em paralelo ndo se deforma devido a inércia do
amortecedor.
A B A
Modelo Viscoelastico de Maxwell-Voigt

Carga aplicada por longo periodo de tempo Carga aplicada por longo periodo de tempo

*A primeira mola retorna ao seu tamanho original

s1
*Com tempo, a segunda mola tem recuperagdo total e leva
D2 > 02 junto o amortecedor em série.
s2
o *O segundo amortecedor se deforma permanentemente.
e




Modelo Viscoeldstico de
Maxwell-Voigt
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Hidrocoloides

Materiais elasticos para moldagem

Coloides

» Sistemas coloidais/dispersoes coloidais

» sdo dispersdes intermediarias entre as solugoes
verdadeiras e os sistemas heterogéneos

» Fase dispersa ou particulas dispersivas
» Fase dispersiva ou meio dispersivo

» Hidrocoldide

Alglnato - Hidrocolbide irreversivel

Generalidades

Alginato

» Baseado no acido alginico, que é derivado de uma alga
marinha

| Acido alginico
COOH COOH
H o H H
c ¢ ¢ G ¢ c
COOH
coONa oot COONa
H o H H
© ¢ ¢ c ¢ c

COONa

__. Figura 2.7.4 Estrutura do alginato de sédio com os fons de hidrogénio do icido alginico sendo substituido pelos fons sédio.
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Alginato - composicao

Componente Quantidade (%) Propésito

Alginato de sédio 18 Formador de
hidrogel

Sulfato de calcio 14 Fornece ions de

di-hidratado célcio

Fosfato de sédio 2 Controla o tempo
de trabalho

Sulfato de 10 Presa do modelo

potassio

Cargas (terra 56 Controla a

diatomdcea) consisténcia

Silicofluoreto de 4 Controla o pH

sodio




Alginato — reacao

» Sulfato de calcio parcialmente soluvel

(Cas0,))-2H,0 - 2Ca," + 2507 + H,O

» Cilcio combina-se com alginato

Na Alg + n/2 CaSO, - n/2Na,SO, + Ca,Alg
alginato + sulfato - sulfato + gel de

de de de alginato
sodio calcio sodio de calcio

di-hidratado

> Materiais Dentirios USP

Alginato — estrutura do gel

» Fibrilas do gel de alginato mantém-se unidas por ligages
primarias

COONa COONa COONa COONa
B -

COONa COONa - coo coo

~Ca®’ i D

Ca® Ca®

(IZOONil ?DQN; ?OO co0

| = s — T
COONa COONa COONa COONa

Figura 2.7.5 Formag3o de ligagdes cruzadas no alginato de sédio na presenca de fons cicio.

> Materiais Dentirios USP

Alginato — quanto a velocidade de presa

Presa regular Presa rapida

Tempo de mistura (minutos) 1 0,75
Tempo de trabalho 3-4,5 1,25-2
(minutos)

Tempo de presa (minutos) 14,5 1-2

Alginato — quanto a velocidade de presa

Alginatos de Presa rapida: |,5 a 2 min

0 Jeltrate-Plus®-Dentsply
0 Orthoprint®-Zhermack
0 Hydrogum®-Zhermack
0 Deguprint®-Degussa

0 Xantalgin®-Kulzer

0 Phase®-Zhermack

Alginato — marcas comerciais

Alginatos Tipo IT (Presa normal - 3 a 4 min)

0 Jeltrate®-Dentsply

0 Avagel®-Herpo

O Ezact®-Vigodent

0 Greengel®-Herpo

0 Ezact Kromm®-Vigodent
0 Neocolloid®-Zhermack

Alginatos - indicacdes

» Modelos antagonistas
» Modelo de estudo
» Modelo de transferéncia

» Alguns modelos de trabalho
» Ortodontia
» PPR

» Modelos para clareamento
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Sologin da mobdeira?

v Mobdeivas Lecolha da moldeira
® forma e tananho

° /‘{,'a//riéz

® relongoes

Alginato — cuidados na manipulacao

» Armazenamento (seco e temperatura amena)
» Lata ou pote — agitar (homogeneizar po) - cuidado!
» Gral de borracha e espatula limpos

Alginato - manipulacdo

» Obtencdo de massa cremosa e lisa

Alginato - moldagem

» Manter pressao passiva sobre a moldeira — evitar a
indugao de tensoes

» Presa final: 3 minutos na boca ap6s material perder
pegajosidade (presa inicial)

» Remogdo do molde em golpe unico, em diregao paralela
ao longo eixo dos dentes (aumento da resisténcia ao
rasgamento com aumento da velocidade)

4 4
Sinérese e embebigéo ——— Imeversible Hydrocolloid Polymer-chains
@ water Biisters
't « Osmotic Active Ingredients
» Gel - 4gua Forassa > F For [I‘F
» Sinérese - processo de saida de exsudatos fluidos — Shemal g oot e s Vit el - |
contragao do material ( ) : @:"
» Embebicdo — sorgio de agua pelo gel @
oo | @
» Vazamento do molde o mais rapido possivel _'.
» Umidificadores (100% umidade relativa — 2 horas)
—— Shrinkage +—— A +—— Expansion —» B

Figure options w




Original Article

Effect of Storage Time of Extended-Pour and Conventional =~ -

Alginate Impressions on Dimensional Accuracy of Casts

Alunad Robanisa®, Ghacem Ommati Shabestard', Somayeh Zeighami', Mobamemad Javad Samadi’, Abmad Rera Shasnchiri'

sy, Teboan Univer

e In general. when alginates are used. im-
mediate pouring of the impressions is
still the best method for precise repro-
duction of the teeth and adjacent tissues.

Desinfeccao do molde

Agua sanitéria diluida 1/10 - borrifar sobre o molde
EVITAR A IMERSAO

Embrulhar em papel toalha umedecida com o agente desinfetante e
manter em saco plastico por 10min — apés, lavar e secar

4L

VAZAR O GESSO —— MODELO

Recent advances in alginates

Dust free alginates-
De-dusting agent (glycerin or glycol)

Siliconized alginates-
silicon polymers are added to strengthen the material

___Alginates containing disinfectants-
eg quaternary ammonium salts or chlorohexamine are added to
alginate powder.

Hard and soft set alginates-

‘///ﬂ/rm/w(&/za/‘ o pd
'/Pﬁa/ﬂm/wmf segundy instrugies
Y Loitare ioorporar bolhas ra massa
Y Mollleieas adeguadas

Y Contralizar a moltoiva

v Kegpertar tempo do trababhs
‘//”Mtw‘ om posigao Sem pressinar
v Apaardar o tompo d presa firal ‘
V' Bomogii ripila e sem biseate ‘ F
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v pe.f/ﬁ(ﬁcfaf ] : J I

B . ’ /
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Definicao
Materiais que se apresentam inicialmente
fluidos e formam polimeros
»facilmente deformaveis e
»com excelente recuperagdo elastica.

A reacdo de endurecimento é baseada na
quimica das borrachas.

(Fernanda e Rafael, 2003)




Utilizacao

Copiar o formato das estruturas bucais com
detalhes suficientes para permitir a confecgao
de réplicas fiéis dessas estruturas, que
permitam confeccionar préteses funcionais e

bem adaptadas.

Classificacdo

1- Polissulfetos (mercaptanas)
2 — Silicone de polimerizacao por condensac¢ao
3 - Silicone de polimerizacao por adicao

4 - Poliéter

Consisténcias

Leve
Regular bisnagas
Pesada

Massa densa (putty) potes

PASS0S
nara
outer modelos
0e precisad

* Escolha
Moldeira | * P reparag:ﬁo

o :
% * Manejo
Tecido | ° Secagem

—_— —

« Manipulagao
* Técnica de moldagem
* Retirada do molde

Moldagem | | Desinfecgdo

* Vazamento

Modelo

Perfuragées
Retengdo para o material

Dobras
de moldagem

Adesivos especificos




|:| I:l Menor alteragédo

Menor quantidade de | dimensional
material de moldagem
Menor compressibilidade

Volume em toda a
moldeira

Menor alteragéao
dimensional

Preparo no nivel gengival ou subgengival

QUADRO 1 - C ENTRE o€ GENGIVAL MAIS.

Nio controla sangramento; nio
Manon traumiico; menor (NIaGA0 | controla exsudato; efetiidade | O1mm | 5a7dias

Reagdes sistémicas
[tipo de solugdo]

B0a hemostasia; bom controle de ‘

de teabatho

Revista Protese News — Volume 2 - Nimero 4 2015 -

Preparo no nivel gengival ou subgengival

/ Afastamento gengival para expor o
término

Controle da umidade

Controle do sangramento

Preparo no nivel gengival ou subgengival

Fios retratores

Casquete
Bisturi elétrico

Lasers

Preparo no nivel gengival ou subgengival

Fios retratores

s i .0m/2015/04/02/a-i ia-d bom-fio-retrats

Preparo no nivel gengival ou subgengival

Fios retratores

D/ VO ENRE AS DIFY

Revista Protese News — Volume 2~ Nimero 4 2015 -




Preparo no nivel gengival ou subgengival

Casquete

[]

] O

Preparo no nivel gengival ou subgengival

Casquete

Revista Prétese News — Volume 2~ Ndmero 4 - O 2015 -

Manipulagao

—_—
R T

Manual

/ Estatica (automistura)

Misturador mecanico .’

|

Manipulagao
manual

Automistura




Automistura

Menor possibilidade de erro no proporcionamento

N / Menor tempo de mistura

Menos incorporagdo de ar

L[]

AUTO-MISTURA

MANUAL

Técnicas de moldagem

Dupla espatulagao simultanea

I / Monofasica

1]

Dupla moldagem

Técnicas de moldagem
Dupla espatulagdo simultanea

Técnicas de moldagem
Dupla espatulagdo simultanea
Heavy/Light Dual-Phase Impression Technique (Full Arch)

¥

oy d Sived crvidge ety Sytnge wach matweal

|:| L prns,
\ / jiviviey Lok o4 aspare ey

Wl XD oy materal

Q' manates for Fast Set
4 i o
Regelr 50

“The Vil Mtuer o1 2 hand deprenser Can be sed for e vy matedal

L[]

Técnicas de moldagem
Monofasica

Técnica Monofdésica

SCANMONOPHASE
Sticone de Adkao de At Desempento.

10



Técnicas de moldagem
Dupla moldagem

Técnicas de moldagem
Dupla moldagem

Técnicas de moldagem

Variagao: Dupla moldagem com moldeira
individual

Técnicas de moldagem

Variagdo: Casquete

Retida do molde

Fast removal

Slow removal

Desinfec¢ao do molde

http://www.laboratorioalianca.com.br/coluna_dentista.php?page=artigos/artigo01.php
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Classificacdo

Polissulfetos (mercaptanas)
Silicone de polimerizacdo por condensagao
Silicone de polimerizagdo por adicao

Poliéter

Reacdo de Polimerizagdo

Por condensacdo

Por adicao

Reacado de Polimerizagdo

Por condensa¢do Ha a formagio de subprodutos

HO-R-C-Q-C-OH

HO-R-0-C-Q-C-OH + H,0

Polissulfetos (mercaptanas)

Silicone de polimerizagdo por condensagdo

Reacdo de Polimerizacdo

Por condensagdo Ha a formagio de subprodutos

As siliconas de condensagao apresentam uma
contragao considerdvel com o passar do tempo. Isso
é atribuido a perda do subproduto alcool. Portanto,
assim como os polissulfetos, os modelos devem ser
preparados o mais breve possivel, apés se permitir a
recuperacao eldstica, isto é, entre 30 minutos e uma
hora apés a realizacao da moldagem.

Reacdo de Polimerizacdo

Por adi¢do Nao forma subprodutos
Tem (quase) sempre um grupo
insaturado
Maior peso molecular
Reagdo exotérmica

Silicone de polimerizagdo por adi¢do

Poliéter

12



Polissulfetos (mercaptanas)
Silicone de polimerizacdo por condensacao
Silicone de polimerizagao por adi¢do

Poliéter

Composicao
“Polimero de polissulfeto”

T

Acelerador
PbO,
Enxofre,Carga
plastificador
Oleo n3o reativo

Base
Polimero de polissulfeto
Tio,
plastificador

~__

Quimica da polimerizagao

Reacdo de polimerizagdo por condensagdo

Polissulfetos
GC Coe-Flex (Kerr)
Neo-Plex (Miles)
Omiflex (GC America)

Permlastic (Kerr)

Caracteristicas positivas

» Tempo de trabalho longo

» Boa reproducdo de detalhes

> Alta resisténcia ao rasgamento”
» Vida util longa

» Menos hidrofébico

> Baixo custo

POLISSULFETOS

Inconvenientes

» Baixa recuperacao elastica
» Odor desagradavel

» Tempo de presa longo

» Vazamento “imediato”

» Mancha a roupa

POLISSULFETOS

13



Polissulfetos (mercaptanas)

Silicone de polimerizacao por
condensacao
Silicone de polimerizagao por adi¢do

Poliéter

Silicone de condensacgao

“Polimero de poli DIMETIL siloxano”

“Massa” Material leve

Composicao

/Acelerador

Silicato de etila
+

Octoato de Sn

s
/ Base

[ Polidimetil siloxano
+

Silicato alquilico

*Cuidado: mancha a roupa

Quimica da polimerizagao
Tetraetilortosilicato

Ho—s|—o s.— oc Hs

Polldlmetllsﬂoxano

|-|o—s| —0— s-— \oc Hs

Na presenca de OCTOATO DE ESTANHO...

Quimica da polimerizacao

o o
HO-Si—0—Si—O0 OC,H;

| \
CH, CH, \/

+ 2C,HOH
/ \ (ETANOL)

HO—Sl —o0— s:— OC,H;

CH3 H,

Reacdo de polimerizagdo por condensagdo

Caracteristicas positivas

» Tempos de trabalho e presa suficientes
» Rasga... Mas ndo deforma plasticamente
» Boa recuperacdo elastica

> Boa reproducdo de detalhes

» Facil remocgéo

SILICONE DE CONDENSAGCAO

14



Inconvenientes

» Baixa estabilidade dimensional: vazamento
“imediato”

»Mistura manual (poros)

»Octoato de estanho (reacdo eczematosa)
»Mancha roupa

»Mais hidrofébico

SILICONE DE CONDENSACAO

Polissulfetos (mercaptanas)

Silicone de polimerizagdao por condensagao
Silicone de polimerizagao por
adicao

Poliéter

Silicone de adicao
“Polimero de poli VINIL siloxano (PVS)”

Composicao

i 5‘:? - Acelerador
po '"“:“'ox;n?ge“” divinilpolidimetil siloxano
grupamentos vinilicos sais de platina

o retardadores
terminais

Quimica da polimerizacao
divinilpolidimetil siloxano

(‘:H3 I|? polimetil siloxano
R—O0—Si—CH =CH, H—Sli—CH3

|

ch, ~— o

|
CH, —Sli— H
CH, o
| [
R—0—Si—CH =CH, H—Si — CH,

| I
CH, ~ R

Na presenca de SAL DE PLATINA...

Quimica da polimerizacao

CH, R
|
R—0Si—CH—CH,—Si— CH,

|
CH,

|
?
CH, —Si—H %%
CH, C|>

|

R—O0—Si—CH—CH, _Sli — CH;
|
CH, R

Reacgdo de polimerizagdo por adi¢ao

15



Caracteristicas positivas

» Tempo de presa curto

» Facilidade de manipulagdo

» Boa resisténcia ao rasgamento
> Alta precisdo de detalhes

» Alta estabilidade dimensional

» Permite varios modelos e vazamento adiado

SILICONE DE ADICAO

Inconvenientes

> Alto custo
» Vida atil curta

SILICONE DE ADICAO

Polissulfetos (mercaptanas)
Silicone de polimerizagdo por condensagdo

Silicone de polimerizagao por adi¢do

Poliéter

Poliéter

“ Polimero a base de poliéter”

Impregur’3 |

Polyother Abformmasse
Poiyethar Improssion Materio!

ELASTOMEROS - POLIETER

APRESENTACAO

Pastas

* Leve

Consisténcias * Regular

* Pesada m\i Y Eh( i

16



ELASTOMEROS - POLIETER

COMPOSICAO

Impregurr S

Pasta base P

|
* Pré-polimero de poliéter - ¢ -

|
* Ca rga - Sioz N Terminagdes com anéis

de aziridina

¢ Plastificante - glicoéter ou ftalato /N

CH, — CH,

ELASTOMEROS - POLIETER

COMPOSICAO

Impregur S

Pasta
catalisadora

Materis!

* Ester sulfonado aromatico

¢ Carga

Cétions
alquila

q@ + R+
|

 Plastificante

AR .
SO;R SO,

ELASTOMEROS - POLIETER
MANIPULACAO

Comprimentos iguais

Impregumt’ S i

Cor homogénea

ELASTOMEROS - POLIETER

MANIPULACAO

OuU:
Dispensador automatico
de mistura

* Facilidade de uso

* Mistura homogénea
* Sem bolhas

* Minimo desperdicio
¢ Menor tempo

* Reduz risco de contaminagdo

ELASTOMEROS - POLIETER
MANIPULACAO

Tpo. de trabalho: ~ 2,3 min Tpo. de presa: ~ 8,3 min

* Vazar em até 7 dias;

* Possibilidade de duplicar o modelo

ELASTOMEROS - POLIETER

REACAO DE POLIMERIZACAO

Pasta-base Abertura do anel
Pasta-
H
catalisadora |'|| |
+ —C — - C—
Cations Alquila N R—N
VRN I .
CH, — CH, CH, — CH,

Anéis de aziridina
(pré-polimero de poliéter)

17



ELASTOMEROS - POLIETER

REACAO DE POLIMERIZAGAO

Abertura dos anéis: baixa contragdo de polimerizacdao

Polimerizagdo por adigdo: estabilidade dimensional

R—N — ¢ — LigacGes
| _f/) N | cruzadas

ELASTOMEROS - POLIETER
PROPRIEDADE IMPORTANTE

Alta rigidez apos a .
presa — D|f|culdac3e de
(a maior dos elastomeros) remog¢ao

* Alivio com cera

* Espessura min. do material na moldeira: 4 mm

(aumenta a compressibilidade — baixa contragado)

Novas versoes: mais plastificantes — mais flexiveis e
maior risco de distor¢ao

ELASTOMEROS - POLIETER

DESINFECGAO E ARMAZENAMENTO

Sor¢do de agua e fluidos * Alteragdo dimensional

(natureza mais hidrofilica)

* Liberagdo de plastificante

Desinfec¢ao

’
= Armazenar em

oo - -
Hipoclorito de sédio local seco e fresco

)
s
‘7 6 Max. 10 min.

ELASTOMEROS - POLIETER

INDICACOES CONTRA-INDICACOES

Moldagens de alta precisdo Dificuldade de remogao:

Modelos de trabalho
(PPR, PPF, coroas unitarias, onlays,
inlays)

* Comprometimento
periodontal

Moldagem de transferéncia * Muitos nichos retentivos ng

de implantes boca

(rigidez mantém a relagdo espacial das
estruturas)

ELASTOMEROS - POLIETER

VANTAGENS é@@

1/e
Alta estabilidade dimensional
(vazamento adiado, multiplos vazamentos,

menor distorgao) 4/,
2/ Recuperagdo elastica
Tempo de presa curto
5/¢
3/ Menos hidrofébico

(compatibilidade com o gesso e ambiente oral)
Resisténcia ao rasgamento

ELASTOMEROS - POLIETER

DESVANTAGENS (/5

J

ia
1/, Alto custo

2/ Dificil remogao (molde da
2 boca e modelo do molde)
(alta rigidez)
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FUTURO ou PRESENTE???

Moving Up With Digital
Impression Technology

" DENTAL & =
ADVISOR = =

Digital dentistry: an overview i
of recent developments for e e et
CAD/CAM generated restorations R

F. Beuer,' J. Schweiger® and D. Edelhoff®

]
=
>
o
=
o
m

VERIFIABLE CPD PAPER

Digital Imaging and Fabrication

Roya Zandparsa, pos, Msc, DMD

KEYWORDS
» Digital ® Imaging ® Fabrication * Bioceramics

Fig. 2 - Intra-oral scanners from 3M, 3Shape and iTero.

Available online at www.sciencedirect.com
Dty

ScienceDirect K.

ELSEVIER journal www.intl

Clinical evaluation comparing the fit of all-ceramic @c:m.«um
crowns obtained from silicone and digital intraoral
impressions based on wavefront sampling

technology

Guillermo Pradies, Cristina Zarauz, Arelhys Valverde,

Alberto Ferreiroa, Francisco Martinez-Rus

Department of Buccofacial Prostheses, Faculty of Dentistry, Complutense University of Madrid,

xMAL OF " 08
3 Digital impression
| Silicone impression
3004
200 I I
100 *
o [image of Fig 4
Margin Axial Crest Fossa

Fig. 4 - Box plot i ison of tems by site in microns.




Obrigado!!
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