21/08/2017

( Moldagem
M a.t e r]. a.]. S d e Definigdo Geral:

Uma cépia em negativo ou reversa de

M O ld a. ge m uma superficie ou objeto.

A impressdo de um dente e/ ou tecidos
de interesse

Departamento de Biomateriais e Biologia Oral - FOUSP
Igor

Molde — o material de moldagem deve
estar contido em uma moldeira rigida

l:rlblas moldeiras sio necessdrias para
apoiar o material de moldagem (especialmente quando
ele ainda esti fluido), de forma que ele possa ser levado
ao paciente, inserido na boca e removido depois de ter

reagido. As moldeiras também fornecem suporte quando
o modelo é vazado da moldagem.

= Van Noort, p.175

Molde Modelo

Requisitos1/3 Requisitos 2/3

6- Caracteristicas de presa favordveis (tempo de
7- Cor, sabor e odor agradiveis trabalho longo: tempo de presa curto)

2:Auséncia de agentes téxicos ou irritantes 7- Consisténcia compativel com o uso

&:Bom molhamento dos tecidos

9-Propriedades eldsticas: facilidade de remogdo e

3-Validade longa

4-Custo:beneficio favordvel

5-Ficil de manipular complete recuperacio elastic

70-Elevada resisténcia ao rasgamento
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BB““ISII“S 3/ 3 / Classificacao dos materiais de moldagem

77- Estabilidade dimensional .
12 Compatibiidade com material para models L, pelo mecanismo de presa

13- Cépia de detalhes

74+ Permitir desinfec¢do

15-Néo liberar gases ou subprodutos que causem ||][> pelas propriedades elasticas
danos aos modelos do material apds a presa

/~ -
/ Classificacio dos materiais de moldagem { Classificacao dos materiais de moldagem

ﬂﬂ[> pelo mecanismo de presa |Hi> pelas propriedades elasticas do material apos a presa

Godiva
Pasta de Oxido de Zinco e Eugenol

0 anelésticns-l

Reversiveis Polissufetos

o termoplasticos
P - Hidrocoldides 'Ilrreversiveis sl por
O q“l’micos © elasllcns-l Elastd 0s Silicone por adigdo

| Polieter

/ /

Classificacao dos materiais de moldagem

Moldagem em Protese total

I elas propriedades eldsticas do material ads a presa

- - Godi - L] R ]
anelasticesd °"° _
Pasta de Oxido de Zinco e Eugenol

Torinoiear - Prolosetolal| | 2 Funcional
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G ODNA (compound wax)

© Conceito: material de moldagem
termoplastico e anelastico.

©Apresentacgdo:
- Placa

- Bastdo

Godiva - Composigao

® Resinas e ceras (pegajoso e quebradico): goma-
laca, dammar, breu ou sandaraca e cera de
abelha e a colof6nia

® Plastificadores (manuseio): Goma-laca, acido
estedrico, guta-percha

® Cargas (consisténcia e rigidez): carbonato de
célcio e a pedra-pomes

® Corantes

=
FIGURE 8-23 Typical type | cake-and-stick configurations of
commercial impression compound. The melting temperatures are soft
green, 50.0 °C to 51.1 °C; gray, 53.3 °C to 54.4 °C; and red, 54.4 °C to
55.6 °C.

Godiva - propriedades (1/2)

® Alta viscosidade — pouca reprodugdo de
detalhe, mucocompressiva

® Termoplastico + CETL elevado =
contracdo elevada (~1,5%)

® Anelastico — regiées néo retentivas

Godiva - propriedades sz

® Baixa condutividade térmica — mais
tempo para homogeneizar, indugdo de tensées

®Baixa estabilidade dimensional —

deforma-se com o tempo e temperatura, vazamento
imediato

GODIVA - Indicagdes

® Moldagem anatémica (placa)

©® Moldagem funcional (bastio)

© Moldagem unitaria de preparos expulsivos
(bastio)

® Material auxiliar:
+ Fixagdo de matriz individual (baixa fusao)
« Fixagdo de grampos em isolamento absoluto (baixa

fusdo)

+ Registro interoclusal para articuladores (alta fusao)
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/ Godiva de alta fusao / Godiva de alta fusao

©Proétese total - moldagem anatéomica . __

(preliminar)

/
4

- L —

/ " Godiva de alta fusio - manipulagao / Godiva de baixa fusio

Moldagem funcional em PT

Moldagem do selado
periférico

Moldagem de preparo para
coroa total

/
o o . ~ - . ~ . ~
/ Godiva de baixa fusao / Godiva em bastio- manipulagdo
® Sobre a Chama (acima de 40°C)
®Moldagem de preparo p/ coroa total o cuidado com a volatilizacdo de
(anel de cobre) componentes
© Plastificar homogeneamente- alternar

a 4rea do bastdo que esta voltada par:

o calor
® Aquecer por periodo de tempo- Baix:
condutividade térmica

©® Apés moldagem - resfriar e remover
quando totalmente rigida
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/ Cuidados especiais

Minimizar indugao de tensdes:
v'Plastificagdo uniforme

v'Resfriamento prévio a retirada do
molde da boca

v'Espessura uniforme de material

Evitar a Liberagao de tensdes:

v'Distorgdes do molde

v'Imprecisdo da moldagem /

Tempo Demorar para vazar

LIBERTAGAO DE TENSOES ] Tirar da boca quando ainda tem partes

quentes (plastificada)

Temperatura

Deixar o molde préximo a lugares quentes

/ 'PASTA DE OXIDO DE ZINCO E
EUGENOL

©Conceito: material de moldagem
anelastico que toma presa através de
reagdo quimica.

©Indicacobes:
+ Moldagem funcional de areas edentadas
* Registro interoclusal

/"~ PASTA DE OXIDO DE ZINCO E
| EUGENOL - Composicio

®Base: 6xido de zinco e éleos vegetais

®Reatora: eugenol, resina balsamica,
lanolina ecargas

/ Pasta de Oxido de Zinco e
Eugenol - reagdo de presa

Zn0O —k"' Zn (OH)z

HO
2 + Zn (OH), =—==

CH;0 CHp—=CH = CH;
Eugenol

CH3

Zn +
o o CHa=CH = CH;

1
CHa

-

/~  Pasta de Oxido de Zinco e
Eugenol - Caracteristicas

® Anelastico — regides ndo retentivas

®Baixa viscosidade — maior reproducéo de
detalhes, mucoestatica

®Alta estabilidade dimensional - pouca
contragdo de presa (<0,1%)

©Pode causar sensagdo de queimagao — passar
vaselina nos ldbios e proximidade
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/ Pasta de Oxido de Zinco e / ~ Pasta de Oxido de Zinco e
| Eugenol

Eugenol - Manipulagédo

- Bloco de papel impermeével ou placa de
vidro

- Contetido das pastas em comprimentos
iguais

- Espatulagdo por ~1 minuto

Moldagem funcional em Prétese Total

///15asta de OZE/godiva de baixa fusdo /

! f
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