Problemas - Compdsitos - Manufatura

1. O grafico abaixo mostra a variacdo de temperatura, vacuo e pressao em
um ciclo de cura tipico de pecas de materiais compdsitos. Explique
fisicamente o porqué do perfil de temperatura, vacuo e pressao.
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2. Considere a construcéo tipica de uma fuselagem de material compasito
com revestimento, cavernas e reforcadores longitudinais como mostra a
figura abaixo. Assuma as seguintes configuracdes de fabricac&o:

Configuracao Caverna Reforcador
1 Rebitada Rebitado
2 Co-curada Co-curado
3 Rebitada Co-curado

Compare as trés configuractes da tabela acima em termos de:
a. custo



b. peso

c. manufaturabilidade
d. reparabilidade

e. inspecionabilidade

reforcador

caverna

3. Considere a construcao tipica de uma fuselagem de material compésito
com revestimento, cavernas e reforcadores longitudinais como mostra a
figura. Assuma as seguintes configuracdes de fabricac&o:

Configuracao Caverna Reforcador
1 Rebitada Rebitado
2 Co-curada Co-curado
3 Rebitada Co-curado

Compare as trés configuractes da tabela acima em termos de:
a. custo

b. peso

c. manufaturabilidade

d. reparabilidade



e. inspecionabilidade

Considere o caixdo central de uma estrutura tipo asa. Dois tipos de
configuracdo devem ser considerados:

a. estrutura com dois revestimentos, duas longarinas e varias nervuras

b. estrutura com dois revestimentos, varias longarinas e sem nervuras

|. Descreva o processo de fabricacdo dessas duas configuracdes e material
composto e aluminio (inclua a necessidade de fixac&o olhais e cablagens
para fixacdo e operacao de superficies de controle).

ll. Descreva a vantagens relativas entre o material composto e aluminio para
cada uma dessas configuracoes.

lll. Descreva os ensaios a serem realizados para caracterizacdo do material
e validacédo do componente.

V. Descreva a inspecao necessaria para cada configuracdo e material.

Compare as técnicas de laminacdo manual usando materiais pré-
impregnados com técnicas de laminacdo automatica (ambas seguidas de
cura em autoclave) em termos de: (1) custo de fabricacao; (2) repetibilidade;
(c) propriedades de resisténcia.



