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1. Introducdo: alcance das ligas metéalicas na Odontologia

e Diversos tipos de ligas séo utilizados na Odontologia para a
confeccao de trabalhos indiretos com diferentes extensdes e
complexidades. Dos mais simples para os mais complexos, 0s
trabalhos indiretos metélicos mais comumente realizados na
clinica séo:

e} Inlays (incrustacdes, que ndo recobrem as cuspides) e
onlays (recobrem uma ou mais cuUspides, mas nao
chegam a recobrir uma coroa totalmente).

e} Coroas totais  unitdrias: metalicas  (totalmente
metalicas), metaloplasticas (vestibular recoberta por
resina acrilica da cor do dente) e metaloceramicas
(coping ou infraestrutura metélica totalmente recoberta
por porcelana).

e} Nicleos metélicos fundidos (NMF): com a perda da
coroa, 0 nucleo metdlico fundido busca retencdo para
a coroa protética dentro do remanescente radicular.
Sobre o nlcleo j4 cimentado no interior do conduto
radicular, é feita nova moldagem para confec¢do da
coroa protética.

e} Préteses adesivas: quando h&d um dente ausente, os
dentes adjacentes (pilares) sédo levemente desgastados
para que a peca metdlica seja cimentada sobre eles
(atualmente, casos como este sdo melhor solucionados
com o uso de implantes).

O  Protese parcial fixa (PPF) pouco extensa: trés ou
mais elementos (metalica, metaloplastica e
metaloceramica).

o) Protese parcial removivel (PPR): protese acrilica

suportada por uma infraestrutura metalica.
2 Caracteristicas importantes para o clinico

2.1.Biocompatibilidade:

e Potencial alergénico: o niquel é um metal que apresenta
alto potencial alergénico (prevaléncia de alergia ao Ni de
10% nas mulheres e 3% nos homens, com ressalvas, pois



a frequéncia de uso de bijuterias com niquel é maior nas
mulheres).

e Resisténcia a corrosdo: a liberacdo de produtos de corroséo
pode provocar alergias locais ou acimulo de metais pesados
no organismo. Se a liga tem alta fracdo de metais nobres (Au,
Pt, Pd) ou forma camada passivadora (Cr, Ti), sua resisténcia
a corrosao é alta.

2.2.Propriedades mecanicas:

e Aexigéncia de ligas com certas propriedades mecanicas
depende:

O

Da extensdo da peca: pecas mais extensas exigem ligas
com propriedades mecanicas superiores as das usadas
para inlays e onlays, por exemplo. Pecas com
propriedades mecanicas muito superiores até podem ser
utilizadas para trabalhos pequenos; porém, apresentam
dificuldades de processamento (como acabamento e
polimento) que néo justificam seu uso nestas situagdes.

Do planejamento da estrutura a ser confeccionada:

- espessura da peca: a rigidez de um objeto depende
do mddulo de elasticidade do material e da espessura
da estrutura. Quanto mais fina a estrutura (exemplos:
1- reduzir a espessura do desgaste dentario, 2- para
proporcionar mais espaco para a porcelana, os copings
metdlicos devem ser finos, 3- infraestruturas da PPR
mais finas sdo mais confortaveis para o paciente), maior
deve ser o0 médulo de elasticidade da liga para evitar
deformacdes elésticas que comprometam a sua funcéo e
durabilidade.

- dimensdes dos conectores: quanto mais finos (para
estética e melhor higienizacdo), maior deve ser o0 médulo
de elasticidade da liga.

- posicdo do bragco de retencdo dos grampos da PPR:
Ligas muito rigidas requerem que o braco de retengdo
dos grampos figuem em uma regido menos retentiva do
dente para que 0 paciente consiga inserir a protese e
retird-la da boca com facilidade.

e Propriedades mecéanicas especificas:

o

Limite de elasticidade (LE): tensdo maxima em que o0
material pode suportar sem apresentar
deformacdo permanente. A estrutura metalica deve
trabalhar no regime elastico para ndo perder
forma/funcdo durante os esforcos. Quanto maior o



esforco mecanico que a peca estara exposta (por
exemplo, trabalhos extensos), maior deve ser o limite de
elasticidade da liga.

o} Mdédulo de elasticidade (E): descreve a rigidez do

material. Se a estrutura é extensa ou se for desejavel
que a peca seja fina, o0 mdédulo de elasticidade da liga
deve ser alto para que as deformacdes (mesmo
elasticas) sejam minimizadas (ver item 2.2).

o Dureza: quanto maior a dureza da liga, maior a
dificuldade em fazer ajuste oclusal, dar acabamento e
polimento apds ajustes na boca. O corte para remocao
de proteses fixas (quando o trabalho precisa ser refeito)
também se torna dificil quanto o mesmo ¢é feito de ligas
com dureza elevada.

2.3.Custo (R$/9)

e Depende da nobreza (quantidade de metais nobres, como
Au, Pt e Pd): quanto maior a nobreza, maior o custo.

e Depende da densidade da liga (massa/vol): quanto maior a
densidade, maior serd a massa necessaria para um certo
volume de peca e, portanto, maior o custo. Ligas
nobres séo mais densas que ligas de metais bésicos.

Caracteristicas importantes para o técnico

3.1.Temperatura de fusdo: relacionada ao tempo e custo
(quanto maior a temperatura de fusédo da liga, maior seré
o0 tempo despendido e a complexidade do aparato para
fundicéo).

e Determina a temperatura de pré-aguecimento do anel
(temperatura na qual o anel sai do forno para a
centrifuga).

e Determina a fonte de calor usada para fundicdo: GLP+ar
@até¢ 1500°C), GLP+02 (até 2600°C) ou acetileno+ O2
(3200-3500°C).

e Determina o tipo de revestimento a ser usado: aglutinado por
gesso (até 7000C) ou aglutinado por fosfato (até 10300C).

e Determina a contracao de revestimento da liga sélida: quanto
maior a temperatura, maior serd a contracdo da liga
sélida até a temperatura ambiente e, portanto, maior
deve ser a expansao do revestimento.



3.2.

Densidade: relacionada a reproducao de detalhes e regifes

mais finas no molde de

revestimento (como bisel de coroas ou coppings).

Ligas menos densas necessitam de maior aceleragdo na
centrifuga para atingirem uma forca de injecéo elevada (22 lei
de Newton: forca=massa x aceleracéo).

Ligas menos densas necessitam de canais de ventilagcdo
adicionais para facilitar a saida do ar do interior do molde no
momento da entrada da liga.

. Dureza:

Ligas mais duras dificultam os procedimentos de corte do
canal de alimentacéo, acabamento e polimento.

3.4. Toxicidade: mais critica para o técnico que para o clinico.

Presenca de berilio gera vapores perigosos durante a
fundicéo da peca.

Presenca de niquel e berilio tornam téxica a poeira emitida
durante procedimentos de acabamento da pega.



