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Processo de Fundicédo e Materiais para Padrao

1 Introdugao
e O metal pode ser conformado por diferentes processos:
o encruamento
forjamento
usinagem
eletroeroséo
galvanoplastia
Fundicdo- o metal no estado liquido é colocado em um molde e toma a forma de
solidifica no formato dado pelo molde

o O O O O

2 Processo de fundig¢ao (cera perdida)

2.1 Sequéncia geral dos passos

e Conformacao da cera ou resina volatil - padrdo de fundicdo: ndo ha peca de metal melhor
do que o padréao

e Fixacdo na base — padrao junto com o pino conformador do canal de alimentacéo (e a
esfera que conforma a camara de alimentacéao)

e Inclusdo em revestimento (material refratario - suporta altas temperaturas)

e Eliminacdo do padrdo, chamada também processo de queima (500°C) -> formacao do
molde de revestimento, com caminho de acesso para o metal fundido

e Fusdo e injecdo da liga no interior do molde

e Desinclusado, acabamento e polimento

2.2 Alteragdes dimensionais no processo (Fundi¢ao de precisao)

Contracao da liga soélida + contracdo do padrdo de fundicdo = expansédo do revestimento +
outras expansodes

2.2.1 Contragao

e Liga metalica (sdlida) - A contracdo da liga sélida é que deve ser comprensada pelas
outras expansfes na técnica de fundicdo, pois a contracdo da liga liquida deve ser
compensada pelo suprimento de liga liquida garantido pela camara de compensacao.

e Padréo de fundicéo

o Técnica direta — padréo de cera feito na boca (pouco usada atualmente)
o Técnica indireta — padrao esculpido diretamente sobre um troquel (mais usada)

2.2.2 Expansodes

e Modelo de gesso V — inconveniente - a peca fundida ndo pode ser testada no modelo
e Cera aguecida durante a incluséo
e Revestimento - € a principal fonte de expansdo que compensara a contracdo da liga soélida
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2. Materiais para padréo de fundicao
e Requisitos
o Reproducéo exata do tecido dentario a ser substituido, ja que ndo ha como obter
uma peca fundida que seja melhor que o seu padréo.
o Nao deve apresentar distorcao
o Possibilidade de remogao completa do interior do molde de revestimento
o Facilidade de trabalho: escultura facil, sem descamar e cor contrastante
o Capaz de ser eliminada completamente (por exemplo, através da queima)
e Ceras
o Para técnica direta: cera padréo de baixa fuséo tipo |
o Para técnica indireta: tipo 1l dura, média e macia
o Composigéo:
= Hidrocarbonetos variados (parafina; goma dammar; cera de carnauba; cera
de candelila): cada um com sua temperatura de fuséo, o que faz com que as
ceras nao tenham uma Unica temperatura de fuséo.
= Corantes

o Problema da cera: distorgéo

o Inducao de tensoes:
» Plastificacdo ndo homogénea
» Deformacado quando ja rigida (acréscimos, escultura, compressao)
= Restricdo a contracao sélida

o Liberacdes de tensoes:

= tempo até a inclusdo em revestimento
* temperatura
e Outros materiais
o pecas pré formadas (em plastico)
o resina acrilica especial (com menor contragdo de polimerizacéo)

6. Onde saber mais:
e Texto de apoio "Fundicao Odontolégica", ja disponivel no Stoa.
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