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e Estabilidade dimensional em variagdes de
temperatura e umidade encontradas normal-
mente nos procedimentos clinicos e labora-
toriais por um periodo suficientemente lon-
go para permitir a reprodugdo de um mode-
lo de trabalho ou troquel.

e Compatibilidade com os materiais para con-
feccionar o modelo de trabalho e o troquel.

e Precisdo no uso clinico.

e Facilmente desinfetados, sem perder preci-
$ao.

e Sem liberacdo de gis durante a presa do
material de moldagem ou dos materiais para

confeccionar o modelo de trabalho e o tro-
quel.

TIPOS DE MATERIAIS DE MOLDAGEM

Os alginatos hidrocoléide, agares hidrocoléide
e elastdmeros sintéticos de moldagem sdo os
mais amplamente utilizados atualmente, e as pro-
priedades deles sao examinadas primeiro. Os
materiais de moldagem a base de 6xido de zin-

\

co e eugenol, gesso e godiva sig discutiq
teriormente neste capitulo para ysq com 05 pos.
riais para registro de mordida. 0 Mate.

ALGINATOS HIDROCOLOIDEg ——

Os materiais de alginato para moldagem dents;
mudam da fase sol para a fase gel devido 3 Feaarja
quimica. Apds terminar a geleificacio, o m;;flo
rial ndo pode voltar ao estado liquido o ao s
estado sol. Esses hidrocoldides sio Chamadoi
irreversiveis para distingui-los dos hidrocolgides
de dgar reversiveis descritos posteriormente, A
moldagens com alginato sdo amplamente ;.
zadas para confeccionar modelos de estudo y;.
lizados para planejar o tratamento, monitora
mudangas e confeccionar coroas, pontes e prs-
teses removiveis.

Os produtos de alginato para moldagem pos-
suem propriedades elasticas aceitaveis e sio com-
pardveis com os materiais de dgar. A manipulacio
deste material para uso requer apenas a mistura
de certas quantidades de p6 e agua. A pasta resul-
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Fig. 12-3 Produtos de alginato para moldagem: em

medir o p6, um cilindro de medida
produtos ndo produzem poeira e
(De Craig RG, Powers JM, Wataha JC:

, - 5es
pré-pesado em embalagem de aluminio- Es

contém agentes desinfetantes.
Dental materials: properties and manipulation, ed. 7 St. Louis, 2000, Vosol
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 bern e registra detalhes anatdmicos acei-

fante flui O odelo de trabalho em gesso é confec-
V10 a0 se vazar gesso comum, gesso-pedra
ciona iimento no molde; ndo € necessario um
u revesr; separé-los. O po € fornecido em reci-
meio pavolumosos junto com o proporcionador
Ienti:ensufar as quantidades corretas do p6 e
dgrggua. O p6 também ¢ fornecido em pequenos
Acotes selados contendo uma quantidade ad_e-
Jada para uma moldagem e prontos para a mis-
(ura cOM UMA quantidade proporC|opada de 4dgua.
Esses métodos de empacotamento, junto com os
p;oporcionadores fornecidos pelo fabricante, es-

t30 apresentados na figura 12-3.

COMPOSICAO E QUIMICA

0s sais de potdssio e de sédio do 4cido alginico
possuem propriedades que os tornam adequados
para formar um material de moldagem. O &cido
alginico, o qual é preparado de uma planta mari-
nha, é um copolimero com alto peso molecular,
em bloco, de dcido anidro-B-D-manurdnico e de
jcido anidro-B-D-gulurdnico, como mostra a por-
cio superior da férmula para o alginato na pagi-
na 334. As propriedades do material de alginato
bruto dependem amplamente do grau de poli-
merizacdo e da proporg¢do de guluronan e manu-
ronan, dentro dos blocos das moléculas poli-
méricas. As regides de manuronan sao esticadas
e aplainadas, enquanto as regides de guluronan
diminuem a flexibilidade. Além disso, principal-
mente os blocos poliméricos de guluronan se
unem com o Ca?*. Portanto, os alginatos ricos em
guluronan formam géis fortes e fridveis, enquan-
0 aqueles ricos em manuronan formam géis fra-
€0s e mais elasticos.

As solugdes desses sais soldveis, quando
:;i'i(i‘;s (l:10m sal de F:élcio, pr(?dgzem um gel
s estéoc amado alginato de 'calc:o; as estrut.ua
ra cory 2Presentadas a seguir. 'Durante a mis-
dagen forrf;ua/ 0 m.aterlal de alg:ngto para m(zl-
Quimica desa p_rlmelro,um sol. Segxfmdo areagao
um gl para(f:ma na pagma'334 ha formagao de

Ureciq ormar o material de moldagem en-
trad 0. A capacidade de formagao de gel mos-

d pelos alginatos est4 relacionad cinal-

Ne Com 5 o estd relacionada principa
C€ito dog Séispeol?(_)rgao de L-guluronan. O con-
%40 S0hyre 0s ¢ |gf€-”5 estd apresentado na discus-

olSides no capitulo 2.

Natyre : ~ :
2a dessa reagao quimica estd apre-

sentada na pagina 334 para os sais de sédio. O
sal de potassio, também comum, reage semelhan-
temente. Num composto de alginato para molda-
gem, o sulfato de calcio diidratado, o alginato so-
ldvel e o fosfato de sédio sdo incluidos no po.
Quando 4gua é adicionada ao pg, 0s compostos
se dissociam como apresentado. Os fons de cdl-
cio do sulfato de célcio diidratado reagem prefe-
rencialmente com os fons de fosfato, fosfato e
pirofosfato de sédio para formar um fosfato de
célcio insoldvel. O fosfato de célcio é formado
preferencialmente com o alginato de cdlcio, por-
que ele possui solubilidade mais baixa; assim, 0
fosfato de célcio é chamado retardador e fornece
tempo de trabalho para o alginato misturado.

Ap6s os fons de fosfato esgotarem, os de cél-
cio reagem com o alginato soltvel para firmar
um alginato de célcio insoltvel, que junto com
a 4gua forma um gel de alginato de cdlcio
irreversivel. O alginato de calcio é insolivel em
dgua e a sua formacdo transforma o material mis-
turado em um gel. Essa reagdo é irreversivel; ndo
é possivel converter o alginato de célcio para o
sol apds a sua presa.

Para ir ao encontro dos requisitos bdsicos
dos materiais dentdrios de moldagem, essa rea-
cdo deve ser controlada para se obterem as pro-
priedades desejdveis de consisténcia, tempo de
trabalho, tempo de presa, resisténcia, caracte-
ristica elastica e superficies lisas e duras dos mo-
delos de trabalho de gesso. Esses requisitos sdo
atingidos ao se adicionar agentes para controlar
a velocidade da reacdo, desenvolver resisténcia
e elasticidade no gel e contrapor ao efeito
retardador do alginato na presa dos produtos a
base de gesso. O uso de particulas de carga em
quantidades corretas produz uma consisténcia
adequada para vdrias indicagdes clinicas.

A composi¢ao de um material de alginato
tipico para moldagem e a fungao dos seus in-
gredientes estao apresentadas natabela 12-1. Os
fabricantes ajustam as concentragoes de fosfato
de sédio para produzir alginatos regulares e de
presa rapida. Eles também ajustam as con-
centracoes das particulas de carga para contro-
lar a flexibilidade do material de moldagem en-
durecido para aqueles mais macios ou duros
apds a presa. Embora as moldagens com alginato
geralmente sejam realizadas com moldeiras, as
que necessitam de seringas sdo muito mais flui-
das apds a mistura e mais flexiveis ap6s a presa.
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CasSO, — 2H,0 (s)———> Ca?¥(aq) + SO,* (aq)
Na — Alginato (s) —————— Na‘(aq) Alginato- (aq)
Na,P,0,(s) (retardo) ————» 4Na* (aq) +P,0.* (aq)
2Ca* (aq) + P,0.*- (aq) ——> Ca2p ,0.(

% %
NaOOC

Manuronato Guluronato

sol

L

Ca **(aq) + Alginato - (aq) » Ca — Alginato”

rede de
gel

Tabela 12-1 Ingredientes presentes no p6 de alginato para moldagem e as suas fungoes

Ingrediente Peso (%) Funcao
Alginato de potassio 18 Para dissolver em agua e reagir com os ions de célcio
Sulfato de calcio diidratado 14 Para reagir com o alginato de potdssio, a fim de for-

mar um gel de alginato de calcio insoluvel

Sulfato de potéssio, fluoreto Para contrapor o efeito inibitério do hidrocoldide
de zinco e potassio, silicatos ou 10 na presa do gesso, fornecendo alta qualidade de
boratos superficie para o troquel

Fosfato de sodio 20 Para reagir preferencialmente com os ions de calcio, a

fim de fornecer um tempo de trabalho melhor an-
tes da geleificacao

Terra diatomécea ou 56 Para controlar a consisténcia do alginato e a flexibili-
pé de silicato dade do molde apds a presa
Glicois organicos Pequena Para impedir a formagao de poeira pelo pé
Gaultéria, menta, anis Trago Para produzir gosto agradavel
\‘\
Pigmentos Traco Para dar cor
Desmfetantes (p. ex., sais quaterna- 1-2 Para auxiliar na desinfeccao de organismos viaveis

r

i
05 de amdnia e clorexidina)
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O p6 de alginato é refinadamente dividido, po-
dendo apresentar considerdvel quantidade de
poeira durante a sua manipulacdo. As dimen-
soes de 10 a 15% de poeira de silicio sio seme-
lhantes as das fibras de amianto, que produzem
fibrinogénese e carcinogénes; portanto, a inala-
¢do do pé deve ser evitada. O revestimento do
p6 com glicol resulta num alginato sem p6, no
qual ndo se detectaram niveis de p6 mensuréveis
durante a manipulagao para um produto des-
provido de p6. Os alginatos que contém desin-
fetantes reduzem os organismos viaveis em até
90%; entretanto, deve-se executar as desinfec-
Goes adicionais por meio de solugdes ou sprays.

PROPORCIONANDO E MISTURANDO

O proporcionamento do p6 e da dgua antes da
mistura € crucial para se obter um resultado con-
sistente. Alteragdes na proporcio &gua/pé alte-
ram a consisténcia, os tempos de presa do mate-
rial e também a resisténcia e qualidade da mol-
dagem. Geralmente, o fabricante fornece recipien-
tes ideais para proporcionar o p6 e a dgua por
volume, e esses s3o suficientemente precisos para
uso clinico.

O tempo de mistura para um alginato regu-
lar € 1 minuto; o tempo deve ser cuidadosamen-
te mensurado, porque tanto a submistura quanto
a sobremistura sdo prejudiciais para a resistén-
cia do molde apés a presa. Os alginatos de pre-
sa rapida devem ser misturados em 4gua por 45
segundos. O pé e dgua sdo bem misturados num
gral de borracha com uma espatula de alginato
ou uma espdtula utilizada para misturar o ges-
so-pedra ou 0 comum.

Tabela 12-2 Propriedades tipicas do alginato e agar hidrocoloide tipo moldeira para moldagem

\

Sistemas de mistura automitica ta
senvolvidos para os alginatos pasta/p
sistemas consistem de uma unidade que Misty
uma pasta a base de dgua em uma Pasta inic.
dora organica na propor¢ao 4:1. Acredita-se o
a pasta contenha alginato de sédip e Acic
poliacrilico como um modificador da viscogjq
de, e a pasta iniciadora contenha sulfato de ¢
cio hemi-hidratado e fosfato de sédio. O mjg;,
rador utiliza um principio de mistura dinamj
e estd disponivel no Japao.

M Sido (f
asta. Ess

PROPRIEDADES

Algumas propriedades tipicas do alginato par
moldagem, utilizados em moldeira, estio listada
na tabela 12-2, junto com os valores compars
veis para material de moldagem de 4gar, discy
tidos na proxima secdo principal.

Tempo de trabalho Os materiais de presa
rdapida possuem tempo de trabalho de 1,25 a 2
minutos, enquanto o tempo para os materiais de
presa regular sdo geralmente de 3 minutos, mas
podem alcancar 4,5 minutos. Com um tempo
de mistura de 45 segundos para os tipos de pre-
sa rapida, 30 a 75 segundos do tempo de traba-
lho permanecem antes da moldagem necessitar
ser completamente assentada. Para os materiais
de presa regular, um tempo de mistura de 60
segundos deixa 2 a 3,5 minutos de tempo de
trabalho para os materiais que tomam presa en-
tre 3,5 e 5 minutos. Em ambos os casos, 0
alginato misturado deve preencher a moldeira e
a moldagem, realizada prontamente.

Tempo de Tempo de ... . Recuperacio da Resisténcia a Resisténcia a0
trabalho presa Gelelflcagao deformacao* Flexibilidadet compressao} rasgamento
(min) (min) (°Q) (%) (%) (9/cm?) (g/cm)
Alginato  1,254,5 1,550 - 98,2 815 50009000 380700
Agar - e 37-45 99,0 4-15 8000 800-900

* Numa compressao de 10% por 30 segundos.

T A uma tensao de 1.000 g/cm?,

1 Numa velocidade de carga de 10 kg/min.

# ASTM de ruptura do troquel C a 25 cm/min minuto
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Tempo de presa Os tgr}wpoi de presa variam
de 15 minutos. Aespecificagao n® 18 da ANSI/
ADA (15O 1563) requer que ele seja pelo menos
o valor listado pelo fabricante e pelo menos 15
Segundos maior que o tempo de trabalho dado.

para se prolongar o tempo de presa, deve-se
reduzir a temperatura da dgua utilizada na mis-
wra ao invés de diminuir a propor¢io de p6. A
reducdo da propor¢do p6/dgua reduz a resistén-
cia e a precisao do alginato. Selecionar um
alginato com tempo de presa diferente também
pode ser indicado, ao invés de mudar a sua pro-
porgdo dgua/po.

A reacdo de presa é uma reagdo quimica
tipica, e a velocidade pode ser aproximadamente
dobrada por aumento de 10% na temperatura.
No entanto, ndo € indicado o uso de dgua mais
fria que 18°C ou mais quente que 24°C. O tem-
po de presa é clinicamente detectado pela per-
da da consisténcia pegajosa. Caso possivel, a
moldagem deve ser mantida em posi¢ao por 2 a
3 minutos apds a perda da consisténcia pegajo-
sa, porque as resisténcias a ruptura e deforma-
cio permanente aumentam significativamente
durante esse periodo.

Os alginatos que mudam de cor fornecem
uma indicacio visual dos tempos de trabalho e
de presa. O mecanismo de mudanga de cor é
uma alteragdo relacionada com o pH e o corante.

O alginato muda a sua cor rosa-claro para bran-
co.

Deformacdo permanente Uma moldagem
de alginato tipica é comprimida em cerca de 10%
nas dreas retentivas durante a remogao. A verda-
deira magnitude depende da extensao da reten-
¢30 e do espaco entre a moldeira e os dentes. A
especificacdo da ANSI/ADA requer que a recu-
peracio da deformagdo seja maior que 95% (ou
uma deformacio permanente menor que 5%)
quando o material for comprimido em 20% por 5
segundos num tempo em que ele normalmente
seria removido da boca. Como indicado na tabe-
la 12-2, um valor tipico para a recuperagdo da
deforma(;éo é 98,2%. A deformagao permanente
Correspondente é 1,8%.

A deformacio permanente, indicada como
Porcentagem de compressao ap0s a presa, € uma
Un¢do da porcentagem de compressao, do tem-
p: sob compressio e do tempo ap6s a remogao

Carga de compressio, como ilustrado na fi-

gura 12-4. Note que a deformagdo permanente
¢ uma propriedade dependente do tempo. Bai-
xas deformacdes permanentes (maior precisao)
ocorrem (1) quando a porcentagem de compres-
530 é mais baixa, (2) a moldagem esta sob com-
pressdo por um tempo menor (3) e o tempo de
recuperacio é maior, até 8 minutos apés a libe-
racdo da carga. Clinicamente, esses fatores se
traduzem no uso de um volume razoavel de
alginato entre a moldeira e os dentes e em re-
mocao rapida e brusca da moldagem. Os pro-
cedimentos rotineiros seguidos pela producao do
modelo em gesso fornecem um tempo adequa-
do para qualquer recuperagdo que possa ocorrer.

Flexibilidade A especificagio da ANSI/ADA
permite uma variagdo de 5 a 20% a uma tensao
de 1000 g/ cm?, e a maioria dos alginatos pos-
suem um valor tipico de 14%. Entretanto, alguns
materiais mais duros, apos a presa, possuem va-
lores que variam de 5% a 8%. Uma quantidade
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Fig. 124 Variagdo na compressao apos a presa, de um
alginato para moldagem em fun¢ao do tempo, sob de-
formacoes de 10%, 20% e 30% aplicadas por 5 e 10
segundos.

(Adaptado de Wilson H): Br Dent ) 121:466, 1966.)
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- \ .

Fig. 12-5 Esquema do espécime de resisténcia ao
rasgamento com carga aplicada nas diregoes das setas,
0 espécime se rompe na zona em forma de “V".

razodvel de flexibilidade é necessaria para faci-
litar a remocao da moldagem.

Resisténcia As resisténcias 8 compressao e ao
rasgamento dos alginatos estdo listadas na tabela
12-2. Ambas as propriedades dependem do tem-
po, onde os valores maiores sdo obtidos em ve-
locidades maiores de aplicagdo da carga. As re-
sisténcias a compressao variam de 5000 e a 9000
g/cm?, A especificacao da ANSI/ADA requer que
certos produtos tenham uma resisténcia a com-
pressio de pelo menos 3.570 g/ cm?. A resistén-
cia ao rasgamento varia de 380 a 700 g/cm?, e
essa propriedade é provavelmente mais impor-
tante que a resisténcia a compressao. A resistén-
cia ao rasgamento é uma medida da propor¢ao
forca/espessura necessdria para iniciar e con-
tinuar o rasgamento, e frequiientemente é deter-
minada num espécime com formato apresenta-
do na figura 12-5. O rasgamento ocorre nas ses-
soes finas da moldagem, e a probabilidade de
rasgamento diminui com o aumento da veloci-
dade de remocao. O efeito da velocidade de
carga na resisténcia de vdrios alginatos ao ras-
gamento estd apresentado na figura 12-6. Os va-
lores para os materiais para moldeira variam de
3,8a4,8 N/cma2cm/minpara6a7 N/cma50
cm/min. A menor resisténcia ao rasgamento para
os materiais para seringas em velocidades cor-
respondentes refletem alginato reduzido no ma-
terial para seringa.

Compatibilidade com o gesso E altamente
importante selecionar uma combinagdo alginato-
gesso que produza boa qualidade de superficie
e de detalhes. A qualidade de superficie e a capa-
cidade das combina¢des alginato-gesso de
reproduzirem fissuras refinadas em forma de “V”
estdo apresentadas nas figuras 12-7A e B. Um
modelo de gesso comum Tipo [l foi vazado so-
hre um alginato na figura 12-7A e o gesso-pedra
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Resisténcia ao rasgamento (n/cm)

Fig. 12-6 Resisténcia ao rasgamento do alginato para
moldagem em fun¢o da velocidade de carga; os mate-
riais A, B e C sao designados para o uso em moldeira;
D, é o material para seringa.

(Adaptado de MacPherson, Craig RG, Peyton FA: J Dent Res
46:717, 1967.)

Tipo IV foi vazado sobre o mesmo alginato na
figura 12-7B. A fissura mais fina era de 0,025 mm
de espessura em cada situagdo. A combinagao
na figura 12-7B, ndo foi tao incompativel quan-
to a na figura 12-7A, considerando tanto a
qualidade de superficie quanto a reprodugdo dos
detalhes. Por motivos de comparagao, na figura
12-7C, o mesmo gesso-pedra Tipo IV utilizado
na figura 12-7B, foi vazado numa moldagem
com polissulfeto.

A moldagem deve ser bem limpa em agua
fria para remover saliva e eventual sangue, e de-
pois desinfetada. Em seguida, toda a agua su-
perficial deve ser removida antes de preparar 0
modelo de gesso. A saliva e o sangue interferem
com a presa da gipsita, e se houver actimulo de
4gua, ela tende a se agrupar nas porgoes mais
profundas do molde e diluir o material do mo-
delo, resultando numa superficie macia e esfare-
lada. O excesso de dgua na superficie é adequa-
damente removido quando a superficie refletida
do molde torna-se fosca. Se a moldagem co™
alginato for armazenada por 30 minutos ou mais
antes do preparo do modelo, ela deve ser Iimpd’
com dgua corrente para remover qualque’
exsudato, na superficie, causado pela sin€res¢
do gel de alginato; o exsudato retardard presa
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Fig. 12-7 Qualidade de superficie e reproducdo de, A, modelo de gesso vazado em um molde de alginato; B, gesso
comum vazado sobre 0 mesmo alginato; e C, o mesmo gesso-pedra vazado em molde de polissulfeto. Deve-se
enfatizar que um outro alginato utilizado com o mesmo gesso comum ou gesso-pedra pode resultar em resultados

0Opostos.

(De Craig RG, Mac Pherson GW: Ann Arbor, 1965, Univerdidade de Michigan - Faculdade de Odontologia.)

do gesso. Posteriormente, ele deve ser embala-
do frouxamente num papel-toalha imido e se-
lado em saco plastico para evitar perda de umi-
dade.

O modelo de gesso apds a presa ndo deve
ser mantido em contato com o molde de algina-
to por periodos de varias horas, porque o contato
do sulfato de calcio diidratado, discretamente
soldvel, com a regido de alginato contendo gran-
de quantidade de 4gua é prejudicial a qualida-
de de superficie do modelo.

Estabilidade dimensional Os moldes de
alginato perdem agua por evaporagao e sofrem
contragdo quando deixados expostos ao ar. Os
moldes deixados na bancada por 30 minutos po-
dem tornar-se imprecisos o suficiente para se-
rem refeitos. Mesmo se o molde for mantido ao
ar livre e por mais de 30 minutos for imerso em
d8Ua, ndo é facil determinar quando da quanti-
dade correta de 4gua foi absorvida, e de qual-
quer forma as dimensdes prévias ndo seriam
reDrO(‘iuzidas. Para o maximo de precisao, 0
meater;a| para modelo deve ser vazado no mol-

€ alginato o mais rapido possivel. Se por

alguma razao os modelos ndao puderem ser pre-
parados prontamente, os moldes deverao ser ar-
mazenados em um saco pldstico com umidade
relativa de 100% ou embalados num papel-toa-
Iha mido (mas que nao esteja escorrendo dgua).

O armazenamento dos moldes de alginato
em 100% de umidade relativa é satisfatério para
alguns materiais para periodos de até 2 horas,
como indicado na figura 12-8 para o material A.
Os materiais C e D ndo devem ser armazenados
em 100% de umidade relativa, mesmo por perio-
dos curtos. No entanto, alguns casos que nao
necessitam de muita precisdo, como os mode-
los ortoddntico para estudo, as moldagens de al-
ginato adequadamente armazenadas podem ser
enviadas a um laboratério onde o modelo é pre-
parado.

Desinfec¢ao A desinfec¢ao dos moldes é uma
preocupagao que se refere as doencas virais como
a hepatite B, a sindrome de imunodeficiéncia ad-
quirida e o herpes simples, porque os virus po-
dem ser transferidos para os modelos de gesso
que apresentam risco para a equipe de trabalho
do laboratoério.
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Fig. 12-8 Alteracao dimensional dos alginatos para mol-
dagem armazenados em 100% de umidade relativa.
(De Craig RG, MacPherson GW: Ann Arbor, 1965, Escola de
Odontologia da Universidade de Michigan.)

Todos os moldes de alginato devem ser de-
sinfetados antes de se vazar gesso para confeccio-
nar o modelo. A forma mais comum de desinfec-
¢do é realizada com spray, mas estudos tm mos-
trado também que os moldes podem ser imersos
em desinfetantes. O efeito da desinfeccdo em so-
lugdo de hipoclorito de s6dio a 1% ou em solu-
¢do de glutaraldeido a 2% na precisdo da quali-
dade de superficie tem sido mensurado apés 10 a
30 minutos de imersdo. Foram observadas alte-
ragoes dimensionais estatisticamente significati-
vas; entretanto, as alteragées foram da ordem de
0,1%, nao prejudicando a qualidade de superfi-
cie. Tais alteragdes seriam insignificantes para
aplicagdes clinicas como preparos de modelos
de estudo e de trabalho. Em outro estudo, a de-
sinfeccdo dos moldes de alginato por ir;lerséo
demonstrou pouco efeito na precisio e na quali-
iagiadf super.fllcsz, n|1a.s foi mostrado que uma

omercial de algi
sultados quando foi in?e?sif?mﬁkriei\(/)zr]}elhores o
outra marca em glutaraldeido gl; ol O g it
ghoxal. O efeito

da desinfecgdo dos materiais de 4gay -
dagem nao foram registrados, mas COnsi?j Mol
do-se as semelhancas dos dois hidro%lé;dera
racional fazer recomendagdes Semelhanteses"
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Os materiais de dgar hidrocoldide pars mol.
dagem sd3o compostos por géis de gar revers;.
vel. Quando aquecidos, eles se liquefazen oL
vio para o estado sol, e no resfriamento retornam
ao estado de gel. Pelo fato de esse processq po-
der ser repetido, o gel desse tipo é descrito comg
reversivel, em contraste com os géis de alginato
irreversivel.

O preparo do agar hidrocoldide para uso
clinico necessita de controle cuidadoso e apa-
relhos moderadamente caros. Varios dentistas
preferem um troquel metalizado para os proce-
dimentos laboratoriais para confeccionar coroas
e inlays, e nenhum método pratico foi desenvol-
vido para fazer um troquel metalizado de um
dgar hidrocoléide ou de um molde de alginato.
As moldagens com dagar hidrocoléide sao di-
mensionalmente instaveis com o passar do tem-
po; assim os modelos devem ser confecciona-
dos o mais rapide possivel apos a realizagdo da
moldagem. O registro das dreas cervicais dos
dentes preparados é dificultado quando estdo
localizados abaixo dos tecidos mole e gengival.
Entretanto, as técnicas modernas de controle de
tecido tem eliminado amplamente esse proble-
ma. Algumas vezes, afloram reclamagoes dos pa-
cientes como resultado do choque térmico nos
dentes, produzindo dor e desconforto. Essasitua-
cao pode ocorrer devido ao calor do material
de moldagem quando introduzido na boca, 04
pelas temperaturas, comparativamente mais bal-
xas, atingidas durante o resfriamento do molde
para se obter um gel endurecido. .

Se o tipo de moldagem com &gar hidrocc-
l6ide for realizado cuidadosamente com 0 <%
nhecimento de suas propriedades fisicas eletz
um 6timo material de moldagem eldstico: dea
precisdo e registro de detalhes refinados:

AGAR HIDROCOLOIDE

INGREDIENTES QUIMICOS

. . e I-
O principal constituinte ativo do produ®© agat
drocoléide reversivel para moldage™ Iment
freqiientemente conhecido comerc?



