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/ Material de Moldagem

Definicao Geral:

Uma cépia em negativo ou reversa de
uma superficie ou objeto.

A impressao de um dente e/ ou tecidos
de interesse

_
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Gassificagéo dos materiais de moldagem

L> pelo mecanismo de presa

|ﬂﬁ> pelas propriedades elasticas
do material apos a presa

/

/Classificagéo dos materiais de moldagem

Godiva

0 anels'lsticns-l

Reversiveis
Irreversiveis

Hidrocoloides .I

Elastomeros

I > elas proprigdades eldsticas do material ands apresa

Pasta de Oxido de Zinco e Eugenol

0 elésticos-l

Polissufetos
Silicone por condensaca
Silicone por adigao

_

Poliéter
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/ G OD IVA (compound wax)

@ Conceito: material de moldagem
termoplastico e anelastico.

@ Classificacao:
« Tipo I (para moldagem):
* baixa fusao
+ alta fusao

/

e

®Ceras

®Resinas termoplasticas

®Cargas

® Corantes

® Goma-laca, acido estearico, guta-percha
(manuseio)

Godiva - Composi¢ao
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-

Godiva - propriedades

®[ | Anelastico
®[] Termoplastico
®[ | Baixa condutividade térmica

® ] Baixa estabilidade dimensional

/

-

GODIVA - Indicagoes

® Moldagem anatoémica (alta fusdo)
® Moldagem funcional (baixa fusao)

® Moldagem unitaria de preparos expulsivos

(baixa fusado)
® Material auxiliar:
« Fixagdao de matriz individual (baixa fusdo)

+ Fixagcdo de grampos em isolamento absoluto (baixa

fusdo)

 Registro interoclusal para articuladores (alta fusdo)

_
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/ Godiva de alta fusdao - manipulagao

® Plastificador (calor imido ~57 a 63°C)

® Homogeneiza¢do manual

® Totalmente plastificada ao inserir na boca

® Temperatura ~ 45 °C quando em contato
c/mucosa

® Totalmente rigida quando remover

/

/ Godiva de alta fusdo

@] Cada vez mais fra¢gdes polimeéricas
solidificam e ficam cada vez mais rigidas.

@[] Ao mesmo tempo que enrijece e esfria,
ha contracao térmica.

@[] Sempre havera indug¢ao de tensoes
durante a moldagem.

%
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/ Godiva de baixa fusdo

Moldagem funcional em PT

Moldagem do selado
periférico

Moldagem de preparo para
coroa total

‘D

/ Godiva de baixa fusdo - manipulagao

® Sobre a Chama (acima de 40°C)

® Hidrocarboneto de diferentes pesos
moleculares (cuidado com a
volatilizacao)

@ Plastificar homogeneamente- alternar
a area do bastdo que esta voltada parg

o calor
® Aquecer por periodo de tempo- Baixa
condutividade térmica

® Apds moldagem — remover quando
totalmente rigida
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/Cuidados especiais

Minimizar inducao de tensoes:
v'Plastificagao uniforme

v'Resfriamento prévio a retirada do
molde da boca

v'Espessura uniforme de material

Evitar a Liberacao de tensoes:

v'Distorcoes do molde
v Imprecisao da moldagem /

ﬁ’ASTA DE OXIDO DE ZINCO E
EUGENOL

@ Conceito: material de moldagem
anelastico que toma presa através de
reacao quimica.

@Indicacdes:
« Moldagem funcional de areas edentadas

 Registro interoclusal
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Composicio - Pasta de Oxido de
Zinco e Eugenol

Pasta base Pasta catalisadora
Oxido de zinco Eugenol

Oleos Carga
Acetato de zinco

/

Pasta de Oxido de Zinco e
Eugenol — mecanismo de presa

ZnO + H,0 > Zn(OH),
Zn(OH), + 2HE > ZnE, + 2
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/~ Pastade Oxido de Zinco e
Eugenol - Caracteristicas

@ Alta estabilidade dimensional

®Maior fluidez que a godiva

®Pode causar sensa¢ao de queimacgao nos
tecidos moles

/

/ Pasta de Oxido de Zinco e
Eugenol - Manipulag¢ao

- Bloco de papel impermeéavel ou placa de
vidro

- Contetudo das pastas em comprimentos
iguais

- Espatulacdo por ~1 minuto
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