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1 Objetivos

Apresentar as técnicas de controle e automacao de chao de fabrica.

2 Ementa

1. Controle Numérico.
2. Controle Numérico Computadorizado (CNC).
3. Controle Numérico Direto (DNC).
4. Projeto Auxiliado por Computador (CAD).
5. Manufatura Auxiliada por Computador (CAM).
6. Planejamento Auxiliado por Computador.
7. Robds Industriais.
8. Controladores Logicos Programaveis (CLP).
9. Manufatura Integrada por Computador.

10. Base de Dados da Manufatura.

11. Conceito de Controle Hierarquico.

12. Sistemas Flexiveis de Manufatura (FMS).

13. Controle Estatistico de Processo (CEP).

3 Avaliacao

A avaliacao serd baseada em um projeto a ser desenvolvido pelos alunos, relacionado
ao conteudo da disciplina. As provas sergo:

1. Avaliacdo do trabalho escrito
2. Apresentacdo oral do trabalho

3. Arguicao oral sobre o trabalho

A nota final serd a média aritmética das trés provas.
Haver4 uma prova de recuperacao, a ser ofertada nas datas fixadas no calendério.
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