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Introducéo

Toxicidade do Mercurio: mitos, verdades e cuidados
Manipulacéo: aspectos gerais

Historico e classificacdo

Requisitos/propriedades

Aspectos importantes sob controle do fabricante
Aspectos importantes sob controle do CD




1. Plasticidade

Plasticidade insuficiente |

| Ligas com particulas esféricas sdo mais plasticas
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2. Tempo de trabalho e de presa

3| | Ideal: Tempo de trabalho longo e tempo de presa curto
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Requisitos /Propriedades

3. Alteracéo dimensional

Especificacdo da ADA: + 20 um/cm

A alteracd@o dimensional é susceptivel a influéncia de varios

fatores de manipulacgéao, principalmente

energia de trituracao e proporcao de Hg

EXIIANSA0

Requisitos /Propriedades

3. Alteracao dimensional

Especificacdo da ADA: £ 20 um/cm

Uma alteragdo muito critica é a expansao tardia em ligas
convencionais com zinco quando contaminadas com
umidade durante a condensacao

/n+H,0

Zn0 +H,




Requisitos /Propriedades

5.Vedamento marginal

AUTO-VEDAMENTO:

oxidos se acumulam na

interface (algumas semanas)

Como os amalgamas de ligas
convencionais corroem mais, alcancam

antes o vedamento.

Requisitos /Propriedades

6. Resisténcia a corrosao

Depende principalmente:

Ligas do tipo especial (Pd, In) apresentam alta resisténcia & corrosdo
com manutenc¢ao do brilho superficial

» dacomposicéo daliga
* do proporcionamento

» dacondensacéo

* da higiene do paciente




6. Resisténcia a corrosao

Requisitos /Propriedades

Depende principalmente:
— « dacomposicaodaliga
* do proporcionamento
* dacondensacao

marcas com alto cobre e baixa prata apresentam alta corrosao e da higiene do paciente

Requisitos /Propriedades

6. Resisténcia a corrosao

Depende principalmente:
— « dacomposicéo daliga
* do proporcionamento

» dacondensacéo

 dahigiene do paciente




7. Resisténcia mecanica

convencionais).
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Alguns trabalhos sugeriram uma correlacédo entre creep e fratura marginal das

restauragdes. Isso é valido para amélgamas de alto creep (acima de 3% - |-




8. Biocompatibilidade

Requisitos /Propriedades

¢ Inclusdo de particulas de amalgama na

lamina prépria de gengiva.

O pigmento se deposita nas fibras
colagenas e na parede dos vasos
sanguineos (seta), permanecendo ai por
tempo indeterminado como uma
tatuagem.

O pigmento causa pouca ou nenhuma
reacdo inflamatéria (poucas células
inflamatérias).

Aspectos importantes sob

1. Composicao
2. Tipo e tamanho das particulas

3.“B I e nd In g K (m Istura -de dlferentes tamanhos de partlculas)

controle do fabricante

Quanto maior a compactacao,
menor a necessidade de
mercurio para obter uma

massa plastica




Aspectos importantes sob

controle do fabricante

4. Tratamentos térmicos

Homogenelzador Realizado no lingote.

Tem como objetivo diminuir a variedade de fases
formadas durante o resfriamento do lingote, a fim de
diminuir a corrosdo e uniformizar a reagao.

Envelhecedor Realizado nas aparas.

Tem como objetivo liberar as tensdes induzidas durante a
usinagem, a fim de obter constancia no tempo de trabalho
com o passar do tempo de armazenamento.

Aspectos importantes sob

controle do fabricante

5.Forma de apresentacao

Céapsulas totalmente descartaveis - triturador

+ exatiddo

+ praticidade

+ seguranga com mercirio

+ versatilidade

—maior quantidade de residuo contaminado




Aspectos importantes sob

controle do fabricante

5.Forma de apresentacao

P6 e liquido a serem proporcionados
ecapsulas semi- descartaveis - triturador
striturador com dosador

— menor exatiddo

— menor praticidade

menor seguranga com mercurio

— menor versatilidade

menor quantidade de residuo contaminado

+

Aspectos importantes sob

controle do dentista

1. Preparo cavitario
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Aspectos importantes sob

controle do dentista

1. Preparo cavitario

Aspectos importantes:
* Retencéo da cavidade
« profundidade > largura V-L
« paredes (V e L) convergentes para oclusal
« sulcos de retengéo
« Espessura minima de amalgama (2mm)
» Acabamento das paredes
« ndo pode ficar esmalte sem suporte de

dentina

Aspectos importantes sob

controle do dentista

1. Preparo cavitario

Aspectos importantes:
* Retengédo da cavidade
« profundidade > largura V-L
« paredes (V e L) convergentes para oclusal
« sulcos de retengdo
« Espessura minima de amalgama (2mm)
» Acabamento das paredes
* ndo pode ficar esmalte sem suporte de

dentina
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Aspectos importantes sob

controle do dentista

2. Protecao do complexo dentino pulpar

Profundidade Objetivo Tipo de protegdo
rasa *Vedamento marginal imediato «Verniz ou adesivo (?)
média *VVedamento marginal imediato *Verniz ou adesivo (?)
«|solamento térmico *Base
*Vedamento marginal imediato «Verniz ou adesivo (?)
profunda «|solamento térmico *Base

« Estimular dentina reacional *Hidréxido de calcio

OBSERVACAO: Apés a colocagio da protecdo tem que haver pelo menos
2mm de espessura para 0 améalgama

Aspectos importantes sob

controle do dentista

3.Escolhadaliga

Dar preferéncia para: Evitar fortemente:
v' Apresentacéo em capsula pré-dosada v Ligas convencionais com Zinco

Ui
Ligas de alto teor de cobre v’ Ligas de alto teor de cobre e baixa prata

* especiais
« alto teor de Ag

v’ Marca confiavel

A escolhadaliga deve levar em consideracéo o
desempenho de diferentes marcas aferido através de
estudos clinicos e laboratoriais
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Aspectos importantes sob

controle do dentista

4. Manipulacao

Bem triturado

Massa plastica, coesa, brilhante e com
tempo de trabalho suficiente

(Proporcionamento)

Trituracdo

Super-triturado

Massa plastica, coesa, brilhante, quente e
com pouco tempo de trabalho. CONTRACAO

Sub-triturado

Massa sem plasticidade, coesdo e brilho
EXPANSAO

Condensagao/ Brunidura pés escultura

Escultura

Brunidura pés escultura / Polimento

Remocéo

Aspectos importantes sob

controle do dentista

3. Manipulacao

Uma boa condensacao diminui as fases

Y. Y, € porosidade

Na condensacgdo manual, € desejavel uma pressdo média de
65kgf/cm?

(Proporcionamento)

Trituragédo

Condensag&o/ Brunidura pés escultura

Condensadores mecanicos vibratérios sdo bem indicados.
Jadispositivos de ultra-som sdo contra-indicados.

Escultura

Brunidura pos escultura/ Polimento

Remocdo
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Aspectos importantes sob

controle do dentista

3. Manipulacao

Sob refrigeragéo

(Proporcionamento)

Trituragéo

Condensagao/ Brunidura pés escultura

Escultura

Brunidura pés escultura / Polimento

Remocéo

Aspectos importantes sob

controle do dentista

3. Manipulacao

v" Planejar para ndo precisar desgastar todo o material
v" Usar brocas novas
v" Usar pressao leve e abundante refrigeragao

v" Usar sucgao abundante

(Proporcionamento)

Trituragédo

Condensag&o/ Brunidura pés escultura

Escultura

Brunidura pos escultura/ Polimento

Remocdo
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