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Durch die ganze Manufakturperiode liuft daher die Klage iiber den
Disziplinmangel der Arbeiter.% Und hiitten wir nicht die Zeugnisse gleich-
zeitiger Schriftsteller, die einfachen Tatsachen, daB es vom 16, Jahrhundert
bis zur Epoche der grofien Industrie dem Kapital miBlingt, sich der ganzen
disponiblen Arbeitszeit der Manufakturarbeiter zu beméchtigen, daf3 die
Manufakturen kurzlebig sind und mit der Ein- oder Auswandrung der
Arbeiter ihren Sitz in dem einen Land verlassen und in dem andren auf-
schlagen, wiirden Bibliotheken sprechen. »Ordnung muB auf die eine oder
die andre Weise gestiftet werden®, ruft 1770 der wiederholt zitierte Ver-
fasser des ,Essay on Trade and Commerce®. Ordnung, hallt es 66 Jahre
spiiter zuriick aus dem Mund des Dr.Andrew Ure, »Ordnung* fehlte in
der auf ,dem scholastischen Dogma der Teilung der Arbeit* beruhenden
Manufaktur, und ,Arkwright schuf die Ordnung*.

Zugleich konnte die Manufaktur die gesellschaftliche Produktion weder
in ihrem ganzen Umfang ergreifen noch in ihrer Tiefe umwilzen. Sie
gipfelte als skonomisches Kunstwerk auf der brejten Grundlage des stid-
tischen Handwerks und der lindlich hiuslichen Industrie. [hre eigne enge
technische Basis trat auf einem gewissen Entwicklungsgrad mit den von ihr
selbst geschaffnen Produktionsbediirfnissen in Widerspruch.

Eins ihrer vollendetsten Gebilde war die Werkstatt zur Produktion der
Arbeitsinstrumente selbst, und namentlich auch der bereits angewandten
komplizierteren mechanischen Apparate.

nEin solches Atelier”, sagt Ure, ,bot dem Auge die Teilung der Arbeit in ihren
mannigfachen Abstufungen. Bohrer, Meiflel, Drechselbank hatten jede ihre eignen
Arbeiter, hierarchisch gegliedert nach dem Grad ihrer Geschicklichkeit* (1131

Dies Produkt der manufakturmiBigen Teilung der Arbeit produzierte
seinerseits — Maschinen. Sie heben die handwerksmiBige Tatigkeit als das
regelnde Prinzip der gesellschaftlichen Produktion auf. So wird einerseits
der technische Grund der lebenslangen Annexation des Arbeiters an eine
Teilfunktion weggerdumt. Andrerseits fallen die Schranken, welche das-
selbe Prinzip der Herrschaft des Kapitals noch auferlegte,

* Das im Text Gesagte gilt viel mehr fiir England als fiir Frankreich und mehr fuur
Frankreich als Holland.
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DREIZEHNTES KAPITEL

Maschinerie und grofle Industrie

1. Entwicklung der Maschinerie

John Stuart Mill sagt in seinen ,Prinzipien der politischen Okonomie®:

+Es ist fraglich, ob alle bisher gemachten mechanischen Erfindungen die Tages-
miihe irgendeines menschlichen Wesens erleichtert haben.“®

Solches ist jedoch auch keineswegs der Zweck der kapitalistisch ver-
wandten Maschinerie. Gleich jeder andren Entwicklung der Produktivkraft
der Arbeit soll sie Waren verwohlfeilern und den Teil des Arbeitstags, den
der Arbeiter fiir sich selbst braucht, verkiirzen, um den andren Teil seines
Arbeitstags, den er dem Kapitalisten umsonst gibt, zu verlingern. Sie ist
Mittel zur Produktion von Mehrwert.

Die Umwilzung der Produktionsweise nimmt in der Manufaktur die
Arbeitskraft zum Ausgangspunkt, in der groBen Industrie das Arbeits-
mittel. Es ist also zunichst zu untersuchen, wodurch das Arbeitsmittel
aus einem Werkzeug in eine Maschine verwandelt wird oder wodurch
sich die Maschine vom Handwerksinstrument unterscheidet. Es handelt
sich hier nur um grofle, allgemeine Charakterziige, denn abstrakt strenge
Grenzlinien scheiden ebensowenig die Epochen der Gesellschafts- wie die
der Erdgeschichte.

Mathematiker und Mechaniker — und man findet dies hier und da von
englischen Okonomen wiederholt — erkliren das Werkzeug fiir eine ein-

8 It is questionable, if all the mechanical inventions yet made have lightened the
day’s toil of any human being.” Mill hite sagen sollen, ,.of any human being not fed by
other people's labour”**, denn die Maschinerie hat unstreitig die Zahl der vornehmen
MiBigginger sehr vermehrt.

1* irgendeines menschlichen Wesens, das nicht von andrer Leute Arbeit lebt”
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fache Maschine und die Maschine fiir ein zusammengesetztes Werkzeug,
Sie sehn hier keinen wesentlichen Unterschied und nennen sogar die ein-
fachen mechanischen Potenzen, wie Hebel, schiefe Ebne, Schraube, Keil
usw., Maschinen.®” In der Tat besteht jede Maschine aus jenen einfachen
Potenzen, wie immer verkleidet und kombiniert. Vom 6konomischen
Standpunkt jedoch taugt die Erklarung nichts, denn ihr fehlt das histo-
rische Element. Andrerseits sucht man den Unterschied zwischen Werkzeug
und Maschine darin, daf§ beim Werkzeug der Mensch die Bewegungskraft,
bei der Maschine eine von der menschlichen verschiedne Naturkraft,
wie Tier, Wasser, Wind usw.® Danach wire ein mit Ochsen bespannter
Pflug, der den verschiedensten Produktionsepochen angehért, eine Ma-
schine, Claussens Circular Loom!*, der von der Hand eines einzigen
Arbeiters bewegt, 96000 Maschen in einer Minute verfertigt, ein blofles
Werkzeug. Ja, derselbe loom wire Werkzeug, wenn mit der Hand, und
Maschine, wenn mit Dampf bewegt. Da die Anwendung von Tierkraft
eine der #ltesten Erfindungen der Menschheit, ginge in derTat die Ma-
schinenproduktion der Handwerksproduktion voraus. Als John Wryatt
1735 seine Spinnmaschine und mit ihr die industrielle Revolution des
18. Jahrhunderts ankiindigte, erwihnte er mit keinem Wort, daf statt
eines Menschen ein Esel die Maschine treibe, und dennoch fiel diese Rolle

dem Esel zu. Eine Maschine, ,um ohne F inger zu spinnen”, lautete sein
Programm

*" Sieh z.B. Huttons . Course of Mathematics".

* .Von diesem Gesichtspunkt aus laBt sich denn auch eine scharfe Grenze zwi-
schen Werkzeug und Maschine ziehn: Spaten, Hammer, MeiBel usw., Hebel- und
Schraubenwerke, fiir welche, mégen sie iibrigens noch so kiinstlich sein, der Mensch
die bewegende Kraft ist ... dies alles fallt unter den Begriff des Werkzeugs; wiihrend
der Pflug mit der ihn bewegenden Tierkraft, Wind- usw. Miihlen zu den Maschinen
zu zéhlen sind.” (Wilhelm Schulz, ,Die Bewegung der Produktion”, Ziirich 1843, p.38.)
Eine in mancher Hinsicht lobenswerte Schrift.

# Schon vor ihm wurden, wenn auch sehr unvollkommene, Maschinen zum Vor-
spinnen angewandt, wahrscheinlich zuerst in Italien Eine kritische Geschichte der
Technologie wiirde iiberhaupt nachweisen, wie wenig irgendeineErfindung des 18. Jahr-
hunderts einem einzelnen Individuum gehdrt. Bisher existiert kein solches Werk. Dar-
win hat das [nteresse auf die Geschichte der natiirlichen Technologie gelenkt, d.h. auf
die Bildung der Panzen- und Tierorgane als Produktionsinstrumente fiir das Leben
der Pflanzen und Tiere. Verdient die Bildungsgeschichte der produktiven Organe des
Gesellschaftsmenschen, der materiellen Basis jeder besondren Gesellscha ftsorganisation,

1% Rundwebstuhl
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Alle entwickelte Maschinerie besteht aus %o.m a,ﬁan:n:nr <.2mn_.:om=o:
Teilen, der Bewegungsmaschine, dem ,m.aw:m_.:_mm_w:m:.anTm:_aSCm. end-
lich der Werkzeugmaschine oder \ana;mz..mmnr__za. U_w Wa:.nm:dmu-
maschine wirkt als Triebkraft des ganzen z_nnrms_mad._m. Sie erzeugt __W.HW

ione Bewegungskraft, wie die Dampfmaschine, kalorische Maschine4],

anmnnq?zﬁu:amunro Maschine usw., oder sie empfingt den Anstofl von
einer schon fertigen Naturkraft aufler ihr, wie das ﬁnmmn.q:.n_ vom ﬂ?&n?
gefill, der Windfliigel vom Wind usw. Un.a Hauua_mzosuﬂnnrn:_mﬂ_:?
zusammengesetzt aus Schwungridern, Treibwellen, Nm.rznmmo:... Kreisel-
ridern, Schaften, Schniiren, Riemen, Zwischengeschirr und Qowna.jo.mn
der verschiedensten Art, regelt die wasam:_.i. ﬁqinz@o_r wo es notig,
ihre Form, z.B. aus einer vnqvmn&rc_mqnm_ in n_zﬁrﬁ_mﬁgsuo. verteilt
und iibertriigt sie auf die Werkzeugmaschinerie. woio.ﬂn__m des Mecha-
nismus sind nur vorhanden, um der Werkzeugmaschine die woiau.zwa
mitzuteilen, wodurch sie den Arbeitsgegenstand anpackt und uianrm.n_.:wm
verindert. Dieser Teil der Maschinerie, die ﬁoqrno:wanwnr_sn.. ist es,
wovon die industrielle Revolution im 18. Jahrhundert ausgeht. Sie _u_r.u_nn
noch jeden Tag von neuem den Ausgangspunkt, sooft Handwerksbetrieb
oder Manufakturbetrieb in Maschinenbetrieb m_uo_.ﬂnrn.. . .

Sehn wir uns nun die Werkzeugmaschine oder eigentliche Arbeits-
maschine niher an, so erscheinen im grofen und ganzen, wenn auch Qw”
in sehr modifizierter Form, die Apparate und Werkzeuge wieder, womit
der Handwerker und Manufakturarbeiter arbeitet, aber statt als Werkzeuge
des Menschen jetzt als Werkzeuge eines Mechanismus oder -._u mecha-
nische. Entweder ist die ganze Maschine nur eine Bqu oder nE.En.q ver-
dnderte mechanische Ausgabe des alten Handwerksinstruments, wie bei

nicht gleiche Aufmerksamkeit? Und wire sie nicht leichter 2 liefern, da, s_._mo Vico sagt,
die Menschengeschichte sich dadurch von der Z%E.anuor__nr»n ..583&.“20_2. daB wir
die eine gemacht und die andre nicht gemacht haben? Die ..—..an?_o_.on_n nzn_..m._—n.mn.
aktive Verhalten des Menschen zur Natur, den unmittelbaren T..omzf_ogvaowﬂ& seines
Lebens, damit auch seiner gesellschaftlichen whrnzﬁmqrm_z..sum und n_.n_. thnen ent-
quellenden geistigen Vorstellungen. Selbst alle wn__n.s..;nnwnrunrmo. n__.o von dieser
materiellen Basis abstrahiert, ist — unkntisch Es ist in der Tat viel leichter, durch
Analyse den irdischen Kern der religiosen Nebelbildungen zu m.:mon. als umgekehrt,
aus den jedesmaligen wirklichen Lebensverhaltnissen ihre .a_.r:d:ﬁ:a: m.o.qgn: zu
entwickeln. Die letztre ist die einzig matenalistische und daher wissenschaftliche Me-
thode. Die Mingel des abstrakt naturwissenschaftlichen 7\7“9?::55._ der mm.._ ge-
schichtlichen Prozef} ausschlieBt, ersiehtman schonausdenabstraktenun m. ideologischen
Vorstellungen seiner Wortfiihrer, sobald sie sich iiber ihre Spezialitit hinauswagen.
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dem mechanischen Webstuhl®, oder die am Geriist der Arbeitsmaschine
angebrachten titigen Organe sind alte Bekannte, wie Spindeln bei der
Spinnmaschine, Nadeln beim Strumpfwirkerstuhl, Sageblitter bei der
Sigemaschine, Messer bei der Zerhackmaschine usw. Der Unterschied
dieser Werkzeuge von dem eigentlichen Kérper der Arbeitsmaschine er-
streckt sich bis auf ihre Geburt. Sie werden nimlich immer noch grofien-
teils handwerksmiiflig oder manufakturmiilig produziert und spiter erst
an den maschinenmiBig produzierten Korper der Arbeitsmaschine be-
festigt.” Die Werkzeugmaschine ist also ein Mechanismus, der nach Mit-
teilung der entsprechenden Bewegung mit seinen Werkzeugen dieselben
Operationen verrichtet, welche friiher der Arbeiter mit shnlichen Werk-
zeugen verrichtete. Ob die Triebkraft nun vom Menschen ausgeht oder
selbst wieder von einer Maschine, éndert am Wesen der Sache nichts. Nach
Ubertragung des eigentlichen Werkzeugs vom Menschen auf einen Mecha-
nismus tritt eine Maschine an die Stelle eines bloBen Werkzeugs. Der
Unterschied springt sofort ins Auge, auch wenn der Mensch selbst noch
der erste Motor bleibt. Die Anzahl von Arbeitsinstrumenten, womit er
gleichzeitig wirken kann, ist durch die Anzahl seiner natiirlichen Produk-
tionsinstrumente, seiner eignen kérperlichen Organe, beschrinkt. Man
versuchte in Deutschland erst einen Spinner zwei Spinnrider treten, ihn
also gleichzeitig mit zwei Hinden und zwei Fiiflen arbeiten zu lassen. Dies
war zu anstrengend. Spiter erfand man ein Tretspinnrad mit zwei Spin-
deln, aber die Spinnvirtuosen, die zwei Fiiden gleichzeitig spinnen konnten,
waren fast so selten als zweikopfige Menschen. Die Jenny™5! spinnt da-
gegen von vornherein mit 12-18 Spindeln, der Strumpfwirkerstuhl strickt
mit viel 1000 Nadeln auf einmal usw. Die Anzahl der Werkzeuge, womit
dieselbe Werkzeugmaschine gleichzeitig spielt, ist von vornherein eman-
zipiert von der organischen Schranke, wodurch das Handwerkszeug eines
Arbeiters beengt wird.

An vielem Handwerkszeug besitzt der Unterschied zwischen dem

% Namentlich in der urspriinglichen Form des mechanischen Webstuhls erkennt
man den alten Webstuhl auf den ersten Blick wieder. Wesentlich verindert erscheint
er in seiner modernen Form.

" Erst seit ungefihr 1850 wird ein stets wachsender Teil der Werkzeuge der Arbeits-
maschinen maschinenmiBig in England fabriziert, obgleich nicht von denselben Fa-
brikanten, welche die Maschinen selbst machen. Maschinen zur Fabrikation solcher
mechanischen Werkzeuge sind z.B. die automatic bobbin-making engine, card-setting
engine, Maschinen zum Machen der Weberlitzen, Maschinen zum Schmieden von
mule und throstle Spindeln.

i o e M b L G e AR i L e e

13. Kapitel - Maschinerie und grofBle Industrie 395

Menschen als blofler Triebkraft und als Arbeiter mit dem amma_.::&..n:
Operateur eine sinnlich besonderte Existenz. Z.B. beim m_,.._:u:,n_ 1:.5
der FuB nur als Triebkraft, wihrend die Hand, die an der Spindel uw_u_n:n».
zupft und dreht, die eigentliche Spinnoperation ﬁ,qn.nrﬁom. Crade m_nmn:
letzten Teil des Handwerksinstruments ergreift die :._n_:m»:a:n. Revol ution
guerst und iiberlaBt dem Menschen, neben der neuen Arbeit die Maschine
mit seinem Auge zu iiberwachen und ihre Irrtiimer mit seiner Hand zu
verbessern, zunichst noch die rein mechanische Rolle der Triebkraft.
Werkzeuge dagegen, auf die der Mensch von vornherein nur als einfache
Triebkraft wirkt, wie z.B. beim Drehn der Kurbel einer Miihle”, bei[m]
Pumpen, beim Auf- und Abbewegen der Arme eines Blasebalgs, beim
Stoflen eines Morsers etc., rufen zwar zuerst die Anwendung von Tieren,
Wasser, Wind® als Bewegungskriften hervor. Sie recken sich, teilweise
innerhalb, sporadisch schon lange vor der Manufakturperiode zu Maschi-
nen, aber sie revolutionieren die Produktionsweise nicht. Daf} sie selbst in
ihrer handwerksmiBigen Form bereits Maschinen sind, zeigt sich in der Peri-
ode der grofien Industrie. Die Pumpen z.B., womit die Hollinder 1836/37
den See von Harlem auspumpten, waren nach dem Prinzip gewdhn-
licher Pumpen konstruiert, nur daf zyklopische Dampfmaschinen statt
der Menschenhiinde ihre Kolben trieben. Der gewshnliche und sehr un-
vollkommne Blasbalg des Grobschmieds wird noch zuweilen in England
durch bloBe Verbindung seines Arms mit einer Dampfmaschine in eine
mechanische Luftpumpe verwandelt. Die Dampfmaschine selbst, wie sie
Ende des 17. Jahrhunderts wahrend der Manufakturperiode erfunden ward
und bis zum Anfang der 80er Jahre des 18.Jahrhunderts fortexistierte™,

%1 Moses von Agypten sagt: .Du sollst dem Ochsen, der drischt, nicht das Maul ver-
binden.“ (%] Die christlich germanischen Philanthropen legten dagegen dem Leib-
eignen, den sie als Triebkraft zum Mahlen verwandten, eine grofle hélzerne Scheibe
um den Hals, damit er kein Mehl mit der Hand zum Mund bringen kénne.

9 Teils Mangel an lebendigem Wassergefll, teils Kampf gegen sonstigen Wasser-
tiberfluB zwangen die Hollander zur Anwendung des Winds als Triebkraft. Die Wind-
miihle selbst erhielten sie aus Deutschland, wo diese Erfindung einen artigen Kampf
zwischen Adel, Pfaffen und Kaiser hervorrief, wem denn von den drei der Wind ,ge-
hére". Luft macht eigen, hieB es in Deutschland, wihrend der Wind Holland frei
machte. Was er hier eigen machte, war nicht der Hollinder, sondern der Grund und
Boden fiir den Hollinder. Noch 1836 wurden 12 000 Windmiihlen von 6000 Pferde-
kraftin Holland verwandt, um zwei Dritteile des Lands vor Riickverwandlung in Morast
zu schiitzen.

% Sie wurde zwar schon sehr verbessert durch Watts erste, sogenannte einfach
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nief keine industrielle Revolution hervor. Es war vielmehr umgekehrt die
Schépfung der Werkzeugmaschinen, welche die revolutionierte Dampf-
maschine notwendig machte. Sobald der Mensch, statt mit dem Werkzeug
auf den Arbeitsgegenstand, nur noch als Triebkraft auf eine Werkzeug-
maschine wirkt, wird die Verkleidung der Triebkraft in menschliche Mus-
kel zufillig und kann Wind, Wasser, Dampf usw. an die Stelle treten. Dies
schlieBt natiirlich nicht aus, daB solcher Wechsel oft grofie technische And-
rungen des urspriinglich fiir menschliche Triebkraft allein konstruierten
Mechanismus bedingt. Heutzutage werden alle Maschinen, die sich erst
Bahn brechen miissen, wie Nahmaschinen, Brotbereitungsmaschinen usw.,
wenn sie den kleinen Mafstab nicht von vornherein durch ihre Bestim-
mung ausschlieBen, fiir menschliche und rein mechanische Triebkraft zu-
gleich konstruiert.

Die Maschine, wovon die industrielle Revolution ausgeht, ersetzt den
Arbeiter, der ein einzelnes Werkzeug handhabt, durch einen Mechanis-
mus, der mit einer Masse derselben oder gleichartiger Werkzeuge auf ein-
mal operiert und von einer einzigen Triebkraft, welches immer ihre Form,
bewegt wird.® Hier haben wir die Maschine, aber erst als einfaches Ele-
ment der maschinenmifigen Produktion.

Die Erweitrung des Umfangs der Arbeitsmaschine und der Zahl ihrer
gleichzeitig operierenden Werkzeuge bedingt einen massenhafteren Be-
wegungsmechanismus, und dieser Mechanismus zur Uberwiltigung seines
cignen Widerstands eine miichtigere Triebkraft als die menschliche, ab-
gesehn davon, daB der Mensch ein sehr unvollkommnes Produktions-
instrument gleichformiger und kontinuierlicher Bewegung ist. Voraus-
gesetzt, daB er nur noch als einfache Triebkraft wirkt, also an die Stelle
seines Werkzeugs eine Werkzeugmaschine getreten ist, konnen Natur-
krifte ihn jetzt auch als Triebkraft ersetzen. Von allen aus der Manufak-
turperiode iiberlieferten groflen Bewegungskiaften war die Pferdekraft die
schlechteste, teils weil ein Plerd seinen eignen Kopf hat, teils wegen seiner
Kostspieligkeit und des beschrankten Umfangs, worin es in Fabriken allein
anwenabar ist.® Dennoch wurde das Pferd haufig wihrend der Kinderzeit

wirkende Dampfmaschine, blieb aber in dieser Form blofle Hebemaschine fiir Wasser
und Salzsole.

% Die Vereinigung aller dieser einfachen Instrumente, durch einen einzigen Motor
in Bewegung gesetzt, bildet eine Maschine.” (Babbage, |.c. [p.136.])

9 John C.Morton verlas Dezember 1859 in der Society of Arts einen Aufsatz iiber
Ldie in der Agrikultur angewandten Krifte". Es heiBt darin u.a.: .Jede VerbeBrung,

"
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der groBen Industrie angewandt, wie aufler dem Jammer gleichzeitiger
Agronomen schon der his heute iiberheferte Ausdruck der mechanischen
Kraft in Pferdekraft bezeugt. Der Wind war zu unstet und unkontrollier-
bar, und die Anwendung der Wasserkraft iiberwog auBerdem in England,
dem Geburtsort der groflen Industrie, schon wihrend der Manufaktur-
periode. Man hatte bereits im 17. Jahrhundert versucht, zwei Laufer und
also auch zwei Mahlginge mit einem Wasserrad in Bewegung zu setzen.
Der geschwollne Umfang des Transmissionsmechanismus geriet aber jetzt
in Konflikt mit der nun unzureichenden Wasserkraft, und dies ist einer der
Umsténde, der zur genauern Untersuchung der Reibungsgesetze trieb.
Ebenso fithrte das ungleichfsrmige Wirken der Bewegungskraft bei Miih-
len, die durch Stoflen und Ziehen mit Schwengeln in Bewegung gesetzt
wurden, auf die Theorie und Anwendung des Schwungrads®, das spiter
eine so wichtige Rolle in der grofien Industrie spielt. In dieser Art ent-
wickelte die Manufakturperiode die ersten wissenschaftlichen und tech-
nischen Elemente der grofen Industrie. Arkwrights Throstlesspinnerei
wurde von vornherein mit Wasser getrieben. Indes war auch der Gebrauch
der Wasserkraft als herrschender Triebkraft mit erschwerenden Um-
stinden verbunden. Sie konnte nicht beliebig erhsht und threm Mangel
nicht abgeholfen werden, sie versagte zuweilen und war vor allem rein

welche die Gleichfsrmigkeit des Bodens férdert macht die Dampfmaschine zur Er-
zeugung rein mechanischer Kraft anwendbarer... Pferdekraft wird erheischt, wo
krumme Hecken und andre Hindernisse gleichformige Aktion verhindern. Diese
Hindernisse schwinden taglich mehr. In Operationen, die mehr Ausiibung des Willens
und weniger wirkliche Kraft erfordern, ist die durch den menschlichen Geist von
Minute zu Minute gelenkte Kraft, also Menschenkraft, allein anwendbar.” Herr Mor-
ton reduziert dann Dampfkraft, Pferdekraft und Menschenkraft auf die bei Dampf-
maschinen gewdhnliche Mafleinheit, nimlich die Kraft, 33 000 Pfund in der Minute
um einen FuB zu heben, und berechnet die Kosten einer Dampfpferdekraft bei der
Dampfmaschine auf 3 d. und beim Pferde auf 5'/ d. per Stunde. Ferner kann das Pferd
bei voller Erhaltung seiner Gesundheit nur 8 Stunden tiglich angewandtwerden.Durch
Dampfkraft kénnen mindestens 3 von je 7 Pferden auf bebautem Land wihrend des
ganzen Jahrs erspart werden, zu einem Kostenpreis, nicht gréBer als dem der entlafinen
Pferde wihrend der 3 oder 4 Monate, wo sie allein wirklich vernutzt werden. In den
Agrikulturoperationen, worin die Dampfkraft angewandt werden kann, verbessert sie
endlich, verglichen mit der Pferdekraft, die Qualitat des Machwerks. Um das Werk der
Dampfmaschine zu verrichten, miiBten 66 Arbeiter per Stunde zu zusammen 15 sh.,
und um das der Pferde zu verrichten, 32 Mann zu zusammen 8 sh per Stunde an-
gewandt werden. _
* Faulhaber, 1625; De Cous, 1688.
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lokaler Natur.®® Erst mit Watts zweiter, sog. doppelt wirkender Dampf-
maschine war ein erster Motor gefunden, der seine Bewegungskraft selbst
erzeugt aus der Verspeisung von Kohlen und Wasser, dessen Kraftpotenz
ganz unter menschlicher Kontrolle steht, der mobil und ein Mittel der
Lokomotion, stidtisch und nicht gleich dem Wasserrad lindlich, die
Konzentration der Produktion in Stidten erlaubt, statt sie wie das Wasser-
rad iiber das Land zu zerstreuen®, universell in seiner technologischen An-
wendung, in seiner Residenz verhiltnismiflig wenig durch lokale Um-
stinde bedingt. Das grofle Genie Watts zeigt sich in der Spezifikation des
Patents, das er April 1784 nahm, und worin seine Dampfmaschine nicht
als eine Erfindung zu besondren Zwecken, sondern als allgemeiner Agent
der grofien Industrie geschildert wird. Er deutet hier Anwendungen an,
wovon manche, wie z.B. der Dampfhammer, mehr als ein halbes Jahr-
hundert spiter erst eingefithrt wurden. Jedoch bezweifelte er die Anwend-
barkeit der Dampfmaschine auf Seeschiffahrt. Seine Nachfolger, Boulton
und Watt, stellten 1851 die kolossalste Dampfmaschine fiir Ocean stea-
mers'* auf der Londoner Industrieausstellung aus.

Nachdem erst die Werkzeuge aus Werkzeugen des menschlichen Orga-
nismus in Werkzeuge eines mechanischen Apparats, der Werkzeug-
maschine, verwandelt, erhielt nun auch die Bewegungsmaschine eine selb-
stindige, von den Schranken menschlicher Kraft vsllig emanzipierte Form.
Damit sinkt die einzelne Werkzeugmaschine, die wir bisher betrachtet, zu
einem bloflen Element der maschinenmifligen Produktion herab. Eine Be-
wegungsmaschine konnte jetzt viele Arbeitsmaschinen gleichzeitig treiben.

* Die moderne Brfindung der Turbinen befreit die industrielle Ausbeutung der
Wasserkraft von vielen frithern Schranken.

® _In der Friihzeit der Textilmanufaktur war der Standort der Fabrik von der
Existenz eines Wasserlaufs abhingig, der geniigend Gefille hatte, um ein Wasserrad
zu drehen; und obwohl nun die Einrichtung der Wassermiihlen den Beginn der Auf-
lsung des Systems der Hausindustrie bedeutete, stellten die Miihlen, die notwendiger-
weise an Wasserldufen gelegen sein muBiten und hiufig in betrichtlicher Entfernung
voneinander standen, cher einen Teil eines landlichen als eines stidtischen Systems dar:
erst durch die Einfithrung der Dampfkraft als Ersatz fiir den Wasserlauf wurden die
Fabriken in Stidten und an Orten zusammengedriingt, wo Kohle und Wasser, die zur
Dampferzeugung bendtigt wurden, in ausreichender Menge vorhanden waren. Die
Dampfmaschine ist die Mutter der Industriestidte.” (A.Redgrave in ,Reports of the
Insp. of Fact. 30th April 1860", p.36.)
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Mit der Anzahl der gleichzeitig bewegten Arbeitsmaschinen wichst die
Bewegungsmaschine und dehnt sich der Transmissionsmechanismus zu

einem weitliufigen Apparat aus. | . .
Es ist nun zweierlei zu unterscheiden, Kooperation vieler gleichartiger

Maschinen und Maschinensystem.

In dem einen Fall wird das ganze Machwerk von derselben Arbeits-
maschine verrichtet. Sie fiihrt alle die verschiednen Operationen aus,
welche ein Handwerker mit seinem Werkzeug, z. B. der Weber mit seinem
Webstuhl, verrichtete oder welche Handwerker mit verschiednen Werk-
zeugen, sei es selbstindig oder als Glieder einer Manufaktur, der Reihe
nach ausfithrten.’® Z.B. in der modernen Manufaktur von Briefkuverts
faltete ein Arbeiter das Papier mit dem Falzbein, ein andrer legte den
Gummi auf, ein dritter schlug die Klappe um, auf welche die Devise auf-
gedriickt wird, ein vierter bossierte die Devise usw., und bei jeder dieser
Teiloperationen muBte jede einzelne Enveloppe die Hinde wechseln. Eine
einzige Enveloppemaschine verrichtet alle diese Operationen auf einen
Schlag und macht 3000 und mehr Enveloppes in einer Stunde. Eine auf
der Londoner Industrieausstellung von 1862 ausgestellte amerikanische
Maschine zur Bereitung von Papiertuten schneidet das Papier, kleistert,
faltet und vollendet 300 Stiick per Minute. Der innerhalb der Manufaktur
geteilte und in einer Reihenfolge ausgefithrte Gesamtproze wird hier
von einer Arbeitsmaschine vollbracht, die durch Kombination verschied-
ner Werkzeuge wirkt. Ob nun eine solche Arbeitsmaschine nur mecha-
nische Wiedergeburt eines komplizierteren Handwerkszeuges sei oder
Kombination verschiedenartiger, manufakturmaflig partikularisierter ein-
facher Instrumente — in der Fabrik, d.h. in der auf Maschinenbetrieb ge-
griindeten Werkstatt, erscheint jedesmal die einfache Kooperation wieder,
und zwar zunichst (wir sehn hier vom Arbeiter ab) als rdumliche Konglo-
meration gleichartiger und gleichzeitig zusammenwirkender Arbeits-
maschinen. So wird eine Webfabrik durch das Nebeneinander vieler

100 Yo Standpunkt der manufakturméBigen Teilung war Weben keine einfache,
sondern vielmehr eine komplizierte handwerksméBige Arbeit, und so ist der mechani-
sche Webstuhl eine Maschine, die sehr Mannigfaltiges verrichtet. Es ist iiberhaupt eine
falsche Vorstellung, daB die moderne Maschinerie sich urspriinglich solcher Opera-
tionen bemichtigt, welche die manufakturméBige Teilung der Arbeit vereinfacht hatte,
Spinnen und Weben wurden wihrend der Manufakturperiode in neue Arten gesondert
und ihre Werkzeuge verbessert und variiert, aber der Arbeitsprozef selbst, in keiner
Weise geteilt, blieb handwerksméBig. Es ist nicht die Arbeit, sondern das Arbeits-
mittel, wovon die Maschine ausgeht.
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mechanischen Webstithle und eine Nahfabrik durch das Nebeneinander
vieler Niahmaschinen in demselben Arbeitsgebiude gebildet. Aber es exi-
stiert hier eine technische Einheit, indem die vielen gleichartigen Arbeits-
maschinen gleichzeitig und gleichmafig thren Impuls empfangen vom Herz-
schlag des gemeinsamen ersten Motors, auf sie iibertragen durch den Trans-
missionsmechanismus, der thnen auch teillweis gemeinsam ist, indem sich
nur besondre Ausliufe davon fiir jede einzelne Werkzeugmaschine ver-
isteln. Ganz wie viele Werkzeuge die Organe einer Arbeitsmaschine, bilden
viele Arbeitsmaschinen jetzt nur noch gleichartige Organe desselben Be-
wegungsmechanismus,

Ein eigentliches Maschinensystem tritt aber erst an die Stelle der ein-
zelnen selbstindigen Maschine, wo der Arbeitsgegenstand eine zusammen-
hingende Reihe verschiedner Stufenprozesse durchlduft, die von einer
Kette verschiedenartiger, aber einander erginzender Werkzeugmaschinen
ausgefiihrt werden. Hier erscheint die der Manufaktur eigentiimliche Ko-
operation durch Teilung der Arbeit wieder, aber jetzt als Kombination von
Teilarbeitsmaschinen. Die spezifischen Werkzeuge der verschiednen Teil-
arbeiter, in der Wollmanufaktur z.B. der Wollschliger, Wollkimmer,
Wollscherer, Wollspinner usw., verwandeln sich jetzt in die Werkzeuge
spezifizierter Arbeitsmaschinen, von denen jede ein besondres Organ fiir
eine besondre Funktion im System des kombinierten Werkzeugmechanis-
mus bildet. Die Manufaktur selbst liefert dem Maschinensystem in den
Zweigen, worin es zuerst eingefiihrt wird, im grofien und ganzen die natur-
wiichsige Grundlage der Teilung und daher der Organisation des Produk-
tionsprozesses.’®! Indes tritt sofort ein wesentlicher Unterschied ein. In

191 Vor der Epoche der groBen Industrie war die Wollmanufaktur die herrschende
Manufaktur Englands. In ithr wurden daher wihrend der ersten Halfte des 18. Jahr-
hunderts die meisten Experimente gemacht. Der Baumwolle, deren mechanische Ver-
arbeitung minder miihvolle Vorbereitungen erfordert, kamen die an der Schafwolle
gemachten Erfahrungen zugut, wie spiter umgekehrt die mechanische Wollindustrie
sich auf Grundlage der mechanischen Baumwollspinnerei und Weberei entwickelt.
Einzelne Elemente der Wollmanufaktur sind erst seit den letzten Dezennien dem Fa-
briksystem einverleibt worden, z.B. das Wollkimmen. ,Die Anwendung mechanischer
Kraft auf den ProzeB des Wollkimmens. .., die seit derEinfithrung der ,Kammaschine’,
speziell der Listerschen, in grolem AusmaB erfolgt ..., hatte unzweifelhaft die Wirkung,
daB eine groBe Anzahl von Arbeitern aus der Arbeit geworfen wurde. Wolle wurde vor-
her mit der Hand gekammt, zumeist in der Cottage des Kémmers. Jetzt wird sie ganz
allgemein in der Fabrik gekimmt, und Handarbeit ist, abgesehen von einigen be-
sonderen Arten von Arbeit, bei denen handgekimmte Wolle noch vorgezogen wird,
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der Manufaktur miissen Arbeiter, vereinzelt oder in Gruppen, jeden be-
sondren Teilprozefl mit threm Handwerkszeug ausfiithren. Wird der Arbei-
rer dem Prozef angeeignet, so ist aber auch vorher der Prozel} dem Arbeiter
angepabt. Dies subjektive Prinzip der Teilung fillt weg fiir die maschinen-
artige Produktion. Der Gesamtprozel} wird hier objektiv, an und fiir sich
betrachtet, in seine konstituierenden Phasen analysiert, und das Problem,
jeden TeilprozeB auszufithren und die verschiednen Teilprozesse zu ver-
binden, durch technische Anwendung der Mechanik, Chemie usw. ge-
16512, wobei natiirlich nach wie vor die theoretische Konzeption durch
gehiufte praktische Erfahrung auf grofler Stufenleiter vervollkommnet
werden muB. Jede Teilmaschine liefert der zunéchst folgenden ihr Roh-
material, und da sie alle gleichzeitig wirken, befindet sich das Produkt
ebenso fortwihrend auf den verschiednen Stufen seines Bildungsprozesses,
wie im Ubergang aus einer Produktionsphase in die andre. Wie in der
Manufaktur die unmittelbare Kooperation der Teilarbeiter bestimmte
Verhiltniszahlen zwischen den besondren Arbeitergruppen schafft, so in
dem gegliederten Maschinensystem die bestindige Beschiftigung der Teil-
maschinen durch einander ein bestimmtes Verhiltnis zwischen ihrer An-
zahl, threm Umfang und threr Geschwindigkeit, Die kombinierte Arbeits-
maschine, jetzt ein gegliedertes System von verschiedenartigen einzelnen
Arbeitsmaschinen und von Gruppen derselben, ist um so vollkommner, je
kontinuierlicher ihr GesamtprozeB, d.h. mit je weniger Unterbrechung
das Rohmaterial von seiner ersten Phase zu seiner letzten iibergeht, je mehr
also statt der Menschenhand der Mechanismus selbst es von einer Produk-
tionsphase in die andre foérdert. Wenn in der Manufaktur die Isolierung
der Sonderprozesse ein durch die Teilung der Arbeit selbst gegebnes Prin-
zip ist, so herrscht dagegen in der entwickelten Fabrik die Kontinuitit der
Sonderprozesse.

Ein System der Maschinerie, beruhe es nun auf bloBer Kooperation
gleichartiger Arbeitsmaschinen, wie in der Weberei, oder auf einer Kom-
bination verschiedenartiger, wie in der Spinnerei, bildet an und fiir sich
einen groBen Automaten, sobald es von einem sich selbst bewegenden

verdringt worden. Viele von den Handkimmern fanden Arbeit in den Fabriken, aber
das Arbeitsprodukt des Handkimmers ist im Verhiltnis zu dem der Maschine so klein,
daB eine sehr groBe Zahl von Kimmern ohne Beschiftigung geblieben ist.” (.Rep. of
Insp. of Fact. for 31st Oct. 1856", p.16.)

12 Dag Prinzip des Fabriksystems besteht also darin ... die Teilung des Arbeits-
prozesses in seine wesentlichen Bestandteile an dieStelle der Verteilung oder Abstufung
der Arbeit unter die einzelnen Handwerker zu setzen.” (Ure, l.c. p.20.)
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ersten Motor getrieben wird. Indes kann das Gesamtsystem z.B. von der
Dampfmaschine getrieben werden, obgleich entweder einzelne Werkzeug-
maschinen fiir gewisse Bewegungen noch den Arbeiter brauchen, wie die
zum Einfahren der Mule nétige Bewegung vor der Einfiihrung der self-
acting mule und immer noch bei Feinspinnerei, oder aber bestimmte Teile
der Maschine zur Verrichtung ihres Werks gleich einem Werkzeug vom
Arbeiter gelenkt werden miissen, wie beim Maschinenbau vor der Ver-
wandlung des slide rest (ein Drehapparat) in einen selfactor. Sobald die
Arbeitsmaschine alle zur Bearbeitung des Rohstoffs nétigen Bewegungen
ohne menschliche Beihilfe verrichtet und nur noch menschlicher Nachhilfe
bedarf, haben wir ein automatisches System der Maschinerie, das indes be-
stindiger Ausarbeitung im Detail fahig ist. So sind z.B. der Apparat, der
die Spinnmaschine von selbst stillsetzt, sobald ein einzelner Faden reifit,
und der selfacting stop, der den verbesserten Dampfwebstuhl stillsetzt, so-
bald der Spule des Weberschiffs der Einschlagsfaden ausgeht, ganz mo-
derne Erfindungen. Als ein Beispiel sowohl der Kontinuitit der Produk-
tion als der Durchfiihrung des automatischen Prinzips kann die moderne
Papierfabrik gelten. An der Papierproduktion kann iiberhaupt der Unter-
schied verschiedner Produktionsweisen, auf Basis verschiedner Produk-
tionsmittel, wie der Zusammenhang der gesellschaftlichen Produktions-
verhiltnisse mit diesen Produktionsweisen, im einzelnen vorteilhaft studiert
werden, da uns die dltere deutsche Papiermacherei Muster der handwerks-
mifigen Produktion, Holland im 17. und Frankreich im 18.Jahrhundert
Muster der eigentlichen Manufaktur und das moderne England Muster
der automatischen Fabrikation in diesem Zweig liefern, auBlerdem in
China und Indien noch zwei verschiedne altasiatische Formen derselben
Industrie existieren. _

Als gegliedertes System von Arbeitsmaschinen, die ihre Bewegung nur
vermittelst der Transmissionsmaschinerie von einem zentralen Automaten
empfangen, besitzt der Maschinenbetrieb seine entwickeltste Gestalt. An
die Stelle der einzelnen Maschine tritt hier ein mechanisches Ungeheuer,
dessen Leib ganze Fabrikgebdude fiillt und dessen damonische Kraft,
erst versteckt durch die fast feierlich gemefBne Bewegung seiner Riesen-
glieder, im fieberhaft tollen Wirbeltanz seiner zahllosen eigentlichen Ar-
beitsorgane ausbricht. .

Es gab Mules, Dampfmaschinen usw., bevor es Arbeiter gab, deren
ausschlieBliches Geschift es war, Dampfmaschinen, Mules usw. zu machen,
ganz wie der Mensch Kleider trug, bevor es Schneider gab. Die Erfindun-

gen von Vaucanson, Arkwright, Watt usw. waren jedoch nur ausfiihrbar,
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weil jene Erfinder em von der Zn::mp_n:qvn.qmoﬁ_o fertig .mn:m?.:ﬁ und
betrichtliches Quantum geschickter Bgruﬂ_mnrnn Arbeiter ﬁ:.?smmo:.
Ein Teil dieser Arbeiter bestand aus selbstindigen In:mza.qr.ng <n..wnr_on.*-
ner Profession, ein andrer Teil war in Manufakturen vereinigt, worin, wie
frisher erwihnt, die Teilung der Arbeit mit besondrer Strenge waltete. Mit
der Zunahme der Exfindungen und der wachsenden Znnr?nmo :nn.r n_m.:
neu erfundnen Maschinen entwickelte sich mehr .::m mehr einerseits .m_a
Sondrung der Maschinenfabrikation in mannigfaltige mn_ruﬁdmﬁo Zweige,
andrerseits die Teilung der Arbeit im Innern der Eunr.:wurncndmg
Manufakturen. Wir erblicken hier also in der Manufaktur die J:E.:m._;
bare technische Grundlage der grofen Industrie. Jene muﬁzﬁn:a die
Maschinerie, womit diese in den Produktionssphiren, die sie zunéchst
ergriff, den handwerks- und manufakturméfiigen Betrieb aufhob. Der
Maschinenbetrieb erhob sich also naturwiichsig auf einer thm unangemef3-
nen materiellen Grundlage. Auf einem no.s.uwnn m.sﬂtmnr_ﬂbgp..m mufite
er diese erst fertig vorgefundne und dann in ihrer alten F orm weiter aus-
gearbeitete Grundlage selbst umwalzen und sich eine seiner eignen Produk-
tionsweise entsprechende neue Basis schaffen. Wie die n_zun_n.o gun.n?:o
zwergmiBig bleibt, solange sie nur durch Menschen bewegt s..:m. wie das
Maschinensystem sich nicht frei entwickeln konnte, bevor an &o. Stelle der
vorgefundnen Triebkrifte — Tier, Wind und selbst Wasser ~ die Un_,:_u».u
maschine trat, ebenso war die grofe Industrie in ihrer ganzen .m_.:gar_:.bm
gelihmt, solange ihr charakteristisches wuoﬁ_nrmo:.u_:mzm_. &n. Maschine
selbst, personlicher Kraft und persénlichem Geschick seine Existenz ver-
dankte, also abhing von der Muskelentwicklung, der Schirfe des Blicks
und der Virtuositit der Hand, womit der Teilarbeiter in der Manufaktur
und der Handwerker auBerhalb derselben ihr Nza..umsuﬁgﬁ fithrten,
Abgesehn von der Verteurung der Maschinen infolge dieser Urspungs-
weise — ein Umstand, welcher das Kapital als bewufites Motiv beherrscht ~
blieb so die Ausdehnung der bereits maschinenmiBig betriebnen Industrie
und das Eindringen der Maschinerie in neue Produktionszweige rein be-
dingt durch das Wachstum einer Arbeiterkategorie, die wegen der halb-
kiinstlerischen Natur ihres Geschifts nur allmihlich und nicht sprung-
weis vermehrt werden konnte. Aber auf einer gewissen Entwicklungsstufe
geriet die grofle Industrie auch technisch in Widerstreit mit ihrer hand-
werks- und manufakturmiBigen Unterlage. Ausreckung des Umfangs der
Bewegungsmaschinen, des Transmissionsmechanismus und der Werk-
zeugmaschinen, gréfere Komplikation, Mannigfaltigkeit und strengere
RegelmiBigkeit ihrer Bestandteile, im Mafle wie die Werkzeugmaschine
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sich von dem handwerksmifliigen Modell, das ihren Bau urspriinglich be-
herrscht, losrifl und eine freie, nur durch ihre mechanische Aufgabe be-
stimmte Gestalt erhielt!®, Ausbildung des automatischen Systems und
stets unvermeidlichere Anwendung von schwer zu bewiltigendem Mate-
rial, z.B. Eisen statt Holz - die Lésung aller dieser naturwiichsig ent-
springenden Aufgaben stief} iiberall auf die persénlichen Schranken, die
auch das in der Manufaktur kombinierte Arbeiterpersonal nur dem Grad,
nicht dem Wesen nach durchbricht. Maschinen z.B. wie die moderne
Druckerpresse, der moderne Dampfwebstuhl und die moderne Kardier-
maschine, konnten nicht von der Manufaktur geliefert werden.

Die Umwiilzung der Produktionsweise in einer Sphire der Industrie
bedingt thre Umwilzung in der andren. Es gilt dies zunichst fiir solche
Industriezweige, welche zwar durch die gesellschaftliche Teilung der Ar-
beit isoliert sind, so daf} jeder derselben eine selbsténdige Ware produziert,
sich aber dennoch als Phasen eines Gesamtprozesses verschlingen. So
machte die Maschinenspinnerer Maschinenweberei notig und beide zu-
sammen die mechanisch-chemische Revolution in der Bleicherei, Drucke-
rei und Firberei. So rief andrerseits die Revolution in der Baumwoll-
spinnerei die Erfindung des gin zur Trennung der Baumwollfaser vom
Samen hervor, womit erst die Baumwollproduktion auf dem nun erheisch-
ten groflen Maf3stab méglich ward.!® Die Revolution in der Produktions-
weise der Industrie und Agrikultur ernstigte namentlich aber auch eine
Revolution in den allgemeinen Bedingungen des gesellschaftlichen Produk-

98 Der mechanische Webstuhl in seiner ersten Form besteht hauptsichlich aus
Holz, der verbesserte, moderne, aus Eisen. Wie sehr im Anfang die alte Form des
Produktionsmittels seine neue Form beherrscht, zeigt u.a. die oberflichlichste Ver-
gleichung des modernen Dampfwebstuhls mit dem alten, der modernen Blasinstrumente
in Eisengieflereien mit der ersten unbehilflichen mechanischen Wiedergeburt des ge-
wdhnlichen Blasbalgs, und vielleicht schlagender als alles andre eine vor der Erfindung
der jetzigen Lokomotiven versuchte Lokomotive, die in der Tat zwei Fiife hatte, welche
sie abwechselnd wie ein Pferd aufhob. Erst nach weitrer Entwicklung der Mechanik und
gehaufter praktischer Erfahrung wird die Form génzlich durch das mechanische Prinzip
bestimmt und daher ginzlich emanzipiert von der iiberlieferten Kérperform des Werk-
zeugs, das sich zur Maschine entpuppt.

10¢ Des Yankee Eli Whitney cottongin war bis zur neuesten Zeit im wesentlichen
weniger verindert worden als irgendeine andre Maschine des 18. Jahrhunderts. Erst in
den letzten Dezennien (vor 1867) hat ein andrer Amerikaner, Herr Emery von Albany,
New York, Whitneys Maschine durch eine ebenso einfache als wirksame VerbeBrung

antiquiert.
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tionsprozesses, d.h. den Kommunikations- und Transportmitteln. Wie die
Kommunikations- und Transportmittel einer Gesellschaft, deren Pivot,
um mich eines Ausdrucks Fouriers zu bedienen, die kleine Agrikultur mit
ihrer hauslichen Nebenindustrie und das stadtische Handwerk waren, den
Produktionsbediirfnissen der Manufakturperiode mit ihrer erweiterten
Teilung der gesellschaftlichen Arbeit, ihrer Konzentration von Arbeits-
mitteln und Arbeitern und ihren Kolonialmarkten durchaus nicht mehr
geniigen konnten, daher auch in der Tat umgewilzt wurden, so verwandel-
ten sich die von der Manufakturperiode iiberlieferten Transport- und
Kommunikationsmittel bald in unertrigliche Hemmschuhe fiir die grofie
Industrie mit ihrer fieberhaften Geschwindigkeit der Produktion, ihrer
massenhaften Stufenleiter, ihrem bestindigen Werfen von Kapital- und
Arbeitermassen aus einer Produktionssphire in die andre und ihren
neugeschaffnen weltmarktlichen Zusammenhingen. Abgesehn von ganz
umgewilztem Segelschiffbau, wurde das Kommunikations- und Transport-
wesen daher allmihlich durch ein System von FluBdampfschiffen, Eisen-
bahnen, ozeanischen Dampfschiffen und Telegraphen der Produktions-
weise der groflen Industrie angepafit. Die furchtbaren Eisenmassen aber,
die jetzt zu schmieden, zu schweiflen, zu schneiden, zu bohren und zu for-
men waren, erforderten ihrerseits zyklopische Maschinen, deren Schépfung
der manufakturmifBige Maschinenbau versagte.

Die grofle Industrie muBte sich also ihres charakteristischen Produk-
tionsmittels, der Maschine selbst, bemichtigen und Maschinen durch
Maschinen produzieren. So erst schuf sie ihre adédquate technische Unter-
lage und stellte sich auf ihre eignen Fiifle. Mit dem wachsenden Maschinen-
betrieb in den ersten Dezennien des 19. Jahrhunderts bemichtigte sich die
Maschinerie in der Tat allmihlich der Fabrikation der Werkzeugmaschi-
nen. Jedoch erst wahrend der letztverflonen Dezennien riefen ungeheurer
Eisenbahnbau und ozeanische Dampfschiffahrt die zur Konstruktion von
ersten Motoren angewandten zyklopischen Maschinen ins Leben.

Die wesentlichste Produktionsbedingung fiir die Fabrikation von Ma-
schinen durch Maschinen war eine jeder Kraftpotenz fahige und doch zu-
gleich ganz kontrollierbare Bewegungsmaschine. Sie existierte bereits in der
Dampfmaschine. Aber es galt zugleich die fiir die einzelnen Maschinenteile
nétigen streng geometrischen Formen wie Linie, Ebne, Kreis, Zylinder,
Kegel und Kugel maschinenmifig zu produzieren. Dies Problem loste
Henry Maudslay im ersten Dezennium des 19.]Jahrhunderts durch die
Erfindung des slide-rest, der bald automatisch gemacht und in modifizier-
ter Form von der Drechselbank, wofiir er zuerst bestimmt war, auf andre
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Konstruktionsmaschinen iibertragen wurde. Diese mechanische Vorrich-
tung ersetzt nicht irgendein besondres Werkzeug, sondern die menschliche
Hand selbst, die eine bestimmte Form hervorbringt, durch Vorhalten, An-
passen und Richtung der Schirfe von Schneideinstrumenten usw. gegen
oder iiber das Arbeitsmaterial, z.B. Eisen. So gelang es, die geometrischen
Formen der einzelnen Maschinenteile

»mit einem Grad von Leichtigkeit, Genauigkeit und Raschheit zu produzieren, den
keine gehaufte Erfahrung der Hand des geschicktesten Arbeiters verleihen konnte* 1%

Betrachten wir nun den Teil der zum Maschinenbau angewandten
Maschinerie, der die eigentliche Werkzeugmaschine bildet, so erscheint
das handwerksmifige Instrument wieder, aber in zyklopischem Umfang.
Der Operateur der Bohrmaschine z.B. ist ein ungeheurer Bohrer, der durch
eine Dampfmaschine getrieben wird und ohne den umgekehrt die Zylinder
groBer Dampfmaschinen und hydraulischer Pressen nicht produziert wer-
den kénnten. Die mechanische Drechselbank ist die zyklopische Wieder-
geburt der gewshnlichen Fuidrechselbank, die Hobelmaschine ein eiserner
Zimmermann, der mit denselben Werkzeugen in Eisen arbeitet, womit der
Zimmermann in Holz; das Werkzeug, welches in den Londoner Schiffs-
werften das Furnierwerk schneidet, ist ein riesenartiges Rasiermesser, das
Werkzeug der Schermaschine, welche Eisen schneidet, wie die Schneider-
schere Tuch, eine Monstreschere, und der Dampfhammer operiert mit
einem gewdhnlichen Hammerkopf, aber von solchem Gewicht, dafl Thor
selbst ihn nicht schwingen kénnte.1® Einer dieser Dampfhammer z.B., die
eine Erfindung von Nasmyth sind, wiegt iiber 6 Tonnen und stiirzt mit
einem perpendikuliren Fall von 7 FuB auf einen Ambo8 von 36 Tonnen
Gewicht. Er pulverisiert spielend einen Granitblock und ist nicht minder

19 _The Industry of Nations*, Lond. 1855, Part 11, p.239. Es heiBt ebendaselbst:
«So einfach und duBerlich unbedeutend, wie dieses Zubehér zur Drehbank erscheinen
mag, glauben wir doch nicht zu viel zu behaupten, wenn wir feststellen, daB sein Ein-
fluB auf die bessere und ausgedehntere Verwendung von Maschinen ebenso grof ge-
wesen ist wie der, den Watts Verbesserungen der Dampfmaschine hervorgerufen haben.
Seine Einfithrung hatte sofort cine Vervollkommnung und Verbilligung aller Maschinen
zur Folge und trieb zu weiteren Erfindungen und Verbesserungen.”

1% Eine dieser Maschinen in London zum Schmieden von paddle-wheel shafts™
fithrt den Namen , Thor”. Sie schmiedet einen Schaft von 16'/; Tonnen Gewicht mit
derselben Lejchtigkeit, wie der Schmied ein Hufeisen.

1% Schaufelradwellen
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fihig, einen Nagel in weiches Holz mit einer Aufeinanderfolge leiser
Schlage einzutreiben.!%?

Als Maschinerie erhiilt das Arbeitsmittel eine materielle Existenz-
weise, welche Ersetzung der Menschenkraft durch Naturkrifte und er-
fahrungsmaBiger Routine durch bewufite Anwendung der Naturwissen-
schaft bedingt. In der Manufaktur ist die Gliederung des gesellschaft-
lichen Arbeitsprozesses rein subjektiv, Kombination von Teilarbeitern;
im Maschinensystem besitzt die grofle Industrie einen ganz objektiven
Produktionsorganismus, den der Arbeiter als fertige materielle Produktions-
bedingung vorfindet. In der einfachen und selbst in der durch Teilung
der Arbeit spezifizierten Kooperation erscheint die Verdriangung des ver-
einzelten Arbeiters durch den vergesellschafteten immer noch mehr oder
minder zufillig. Die Maschinerie, mit einigen spiter zu erwihnenden Aus-
nahmen, funktioniert nur in der Hand unmittelbar vergesellschafteter oder
gemeinsamer Arbeit. Der kooperative Charakter des Arbeitsprozesses wird
jetzt also durch die Natur des Arbeitsmittels selbst diktierte technische

Notwendigkeit.

2. Wertabgabe der Maschinerie an das Produkt

Man sah, daf die aus Kooperation und Teilung der Arbeit entsprin-
genden Produktivkrifte dem Kapital nichts kosten. Sie sind Naturkrifte
der gesellschaftlichen Arbeit. Naturkrifte, wie Dampf, Wasser usw., die
zu produktiven Prozessen angeeignet werden, kosten ebenfalls nichts. Wie
aber der Mensch eine Lunge zum Atmen braucht, braucht er ein ,Gebild
von Menschenhand®, um Naturkrifte produktiv zu konsumieren. Ein
Wasserrad ist nétig, um die Bewegungskraft des Wassers, eine Dampf-
maschine, um die Elastizitit des Dampfs auszubeuten. Wie mit den Natur-
kriften verhilt es sich mit der Wissenschaft. Einmal entdeckt, kostet das
Gesetz iiber die Abweichung der Magnetnadel im Wirkungskreise eines
elektrischen Stroms oder iiber Erzeugung von Magnetismus im Eisen, um
das ein elektrischer Strom kreist, keinen Deut.!® Aber zur Ausbeutung

7 Die in Holz arbeitenden Maschinen, die auch auf kleinem MaBstab angewandt
werden kénnen, sind meist amerikanische Erfindung.

1%¢ Die Wissenschaft kostet dem Kapitalisten iiberhaupt ,nichts*, was ihn durch-
aus nicht hindert, sie zu exploitieren. Die ,fremde” Wissenschaft wird dem Kapital
einverleibt wie fremde Arbeit, .Kapitalistische” Aneignung und .persénliche* An-
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dieser Gesetze fiir Telegraphie usw. bedarf es eines sehr kostspieligen und
weitldufigen Apparats. Durch die Maschine wird, wie wir sahen, das Werk-
zeug nicht verdrangt. Aus einem Zwergwerkzeug des menschlichen Orga-
nismus reckt es sich in Umfang und Anzahl zum Werkzeug eines vom
Menschen geschaffnen Mechanismus. Statt mit dem Handwerkszeug,
lafit das Kapital den Arbeiter jetzt mit einer Maschine arbeiten, die ihre
Werkzeuge selbst fiihrt. Wenn es daher auf den ersten Blick klar ist, daf3
die grofle Industrie durch Einverleibung ungeheurer Naturkrifte und der
Naturwissenschaft in den ProduktionsprozeB die Produktivitit der Arbeit
auflerordentlich steigern muB, ist es keineswegs ebenso klar, daf} diese
gesteigerte Produktivkraft nicht durch vermehrte Arbeitsausgabe auf der
andren Seite erkauft wird. Gleich jedem andren Bestandteil des konstanten
Kapitals schafft die Maschinerie keinen Wert, gibt aber ihren eignen Wert
an das Produkt ab, zu dessen Erzeugung sie dient. Soweit sie Wert hat und
daher Wert auf das Produkt iibertrigt, bildet sie einen Wertbestandteil
desselben. Statt es zu verwohlfeilern, verteuert sie es im Verhiltnis zu
ihrem eignen Wert. Und es ist handgreiflich, da Maschine und systematisch
entwickelte Maschinerie, das charakteristische Arbeitsmittel der grofien
Industrie, unverhaltnismiBig an Wert schwillt, verglichen mit den Arbeits-
mitteln des Handwerks- und Manufakturbetriebs.

Es ist nun zunichst zu bemerken, daB die Maschinerie stets ganz in
den Arbeitsprozefl und immer nur teilweis in den VerwertungsprozeB ein-
geht. Sie setzt nie mehr Wert zu, als sie im Durchschnitt durch ihre Ab-
nutzung verliert. Es findet also groBe Differenz statt zwischen dem Wert
der Maschine und dem periodisch von ihr auf das Produkt iibertragnen
Wertteil. Es findet eine grofie Differenz statt zwischen der Maschine als
wertbildendem und als produktbildendem Element. Je grofler die Periode,
wihrend welcher dieselbe Maschinerie wiederholt in demselben Arbeits-
prozeB dient, desto grofler jene Differenz. Allerdings haben wir gesehn, daBl
jedes eigentliche Arbeitsmittel oder Produktionsinstrument immer ganz
in den ArbeitsprozeB und stets nur stiickweis, im Verhiltnis zu seinem tig-~
lichen DurchschnittsverschleiB, in den VerwertungsprozeB eingeht. Diese
Differenz jedoch zwischen Benutzung und Abnutzung ist viel grofler

eignung, sei es von Wissenschaft, sei es von materiellem Reichtum, sind aber ganz und
gar disparate Dinge. Dr.Ure selbst bejammerte die grobe Unbekanntschaft seiner
lieben, Maschinen exploitierenden Fabrikanten mit der Mechanik, und Liebig weill
von der haarstriubenden Unwissenheit der englischen chemischen Fabrikanten in der
Chemie zu erzihlen.
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bei der Maschinerie als bei dem Werkzeug, weil sie, aus dauerhafterem
Material gebaut, lénger lebt, weil ihre Anwendung, durch streng wissen-
schaftliche Gesetze geregelt, grofire Okonomie in der Verausgabung ihrer
Bestandteile und ihrer Konsumtionsmittel erméglicht, und endlich, weil
ihr Produktionsfeld unverhiltnismifig grofer ist als das des Werkzeugs.
Ziehn wir von beiden, von Maschinerie und Werkzeug, ihre tiglichen
Durchschnittskosten ab oder den Wertbestandteil, den sie durch tiglichen
Durchschnittsverschleif und den Konsum von Hilfsstoffen, wie O],
Kohlen usw., dem Produkt zusetzen, so wirken sie umsonst, ganz wie
ohne Zutun menschlicher Arbeit vorhandne Naturkrifte. Um soviel groBer
der produktive Wirkungsumfang der Maschinerie als der des Werk-
zeugs, um soviel groBer ist der Umfang ihres unentgeltlichen Dienstes,
verglichen mit dem des Werkzeugs. Erst in der grofien Industrie lernt
der Mensch, das Produkt seiner vergangnen, bereits vergegenstindlichten
Arbeit auf grofem Mafistab gleich einer Naturkraft umsonst wirken zu
lassen.1®®

Es ergab sich bei Betrachtung der Kooperation und Manufaktur, daf§
gewisse allgemeine Produktionsbedingungen, wie Baulichkeiten usw., im
Vergleich mit den zersplitterten Produktionsbedingungen vereinzelter Ar-
beiter durch den gemeinsamen Konsum &konomisiert werden, daher das
Produkt weniger verteuern. Bei der Maschinerie wird nicht nur der Kérper
einer Arbeitsmaschine von ihren vielen Werkzeugen, sondern dieselbe
Bewegungsmaschine nebst emnem Teil des Transmissionsmechanismus
von vielen Arbeitsmaschinen gemeinsam verbraucht.

Gegeben die Differenz zwischen dem Wert der Maschinerie und dem
auf ihr Tagesprodukt iibertragnen Wertteil, hingt der Grad, worin dieser
Wertteil das Produkt verteuert, zundchst vom Urnfang des Produkts ab,
gleichsam von seiner Oberfliche. Herr Baynes aus Blackburn schitzt in
einer 1857 versffentlichten Vorlesung, dafl

1% Ricardo faBit diese, iibrigens von ihm ebensowenig wie der allgemeine Unter-
schied zwischen Arbeitsprozef und VerwertungsprozeB entwickelte Wirkung der Ma-
schinen manchmal so vorzugsweise ins Auge, daB er gelegentlich den Wertbestandteil
vergifit, den Maschinen an das Produkt abgeben, und sie ganz und gar mit den Natur-
kriften zusammenwirft. So z.B. ,Adam Smith unterschitzt nirgends die Dienste, die
Naturkrifte und Maschinerie uns leisten, aber er unterscheidet sehr richtig die Natur
des Wertes, den sie den Waren zusetzen ... da sie ihre Arbeit kostenlos tun, setzt ihr
uns geleisteter Beistand dem Tauschwert nichts zu". (Ricardo, 1.c. p.336, 337.) Ricar-
dos Bemerkung ist natiirlich richtig gegen ].B.Say, der sich vorfaselt, die Maschinen
leisteten den »Dienst”, Wert zu schaffen, der Teil des ,Profits“ bilde.
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Jjede reale’®® mechanische Pferdekraft 450 selfacting Mulespindeln nebst Vorgeschirr
treibt oder 200 Throstlespindeln oder 15 Webstiihle fiir 40 inch cloth'* nebst den Vor-
richtungen zum Aufziehn der Kette, Schlichten usw."'"’]

Es ist im ersten Fall das Tagesprodukt von 450 Mulespindeln, im zwei-
ten von 200 Throstlespindeln, im dritten von 15 mechanischen Web-
stithlen, woriiber sich die tiglichen Kosten einer Dampfpferdekraft und
der Verschleil der von ihr in Bewegung gesetzten Maschinerie verteilen,
so daB} hierdurch auf eine Unze Garn oder eine Elle Geweb nur ein winziger
Wertteil iibertragen wird. Ebenso im obigen Beispiel mit dem Dampf-
hammer. Da sich sein tiglicher Verschleiff, Kohlenkonsum usw. verteilen
auf die furchtbaren Eisenmassen, die er tiglich himmert, hingt sich jedem
Zentner Eisen nur ein geringer Wertteil an, der sehr groff wiire, sollte das
zyklopische Instrument kleine Nagel eintreiben.

Den Wirkungskreis der Arbeitsmaschine, also die Anzahl ihrer Werk-
zZeuge, om....q. wo es sich um Kraft —E:&n_n. moqn-.. Ca_ngw uawﬁvau. wird die
Produktenmasse von der Geschwindigkeit abhangen, womit sie operiert,
also z.B. von der Geschwindigkeit, womit sich die Spindel dreht, oder der
Anzahl Schlige, die der Hammer in einer Minute austeilt. Manche jener

109 (Note zur 3.Aufl. — Eine ,Pferdekraft” ist gleich der Kraft von 33 000 Fufi-
pfund in der Minute, d.h. der Kraft, die 33 000 Pfund in der Minute um | Fuf} (eng-
lisch) hebt oder | Pfund um 33 000 FuB. Dies ist die oben gemeinte Pferdekraft. In der
gewdhnlichen Geschiftssprache und auch hie und da in Zitaten dieses Buchs wird
aber unterschieden zwischen .nominellen” und ,kommerziellen” oder ,indizierten”
Pferdekriften derselben Maschine. Die alte oder nominelle Pferdekraft wird berechnet
ausschlieBlich aus Kolbenhub und Zylinderdurchmesser und lafit Dampfdruck und
Kolbengeschwindigkeit ganz aufler Beriicksichtigung. D.h., faktisch sagt sie aus: Diese
Dampfmaschine hat z.B. 50 Pferdekraft, wenn sie mit demselben schwachen Dampf-
druck und derselben geringen Kolbengeschwindigkeit getrieben wird wie zur Zeit von
Boulton und Watt, Letztere beiden Faktoren sind aber seitdem enorm gewachsen. Um
die von einer Maschine heute wirklich gelieferte mechanische Kraft zu messen, wurde
der Indikator erfunden, der den Dampfdruck anzeigt. Die Kolbengeschwindigkeit laBt
sich leicht feststellen. So ist das MaB der ,indizierten” oder ,kommerziellen” Pferde-
kraft einer Maschine eine mathematische Formel, welche Zylinderdurchmesser, Hshe
des Kolbenhubs, Kolbengeschwindigkeit und Dampfdruck gleichzeitig beriicksichtigt
und damit anzeigt, wievielmal die Maschine in der Minute 33 000 FuBipfund wirklich
leistet. Eine nominelle Pferdekraft kann daher in Wirklichkeit drei, vier, selbst fiint
indizierte oder wirkliche Pferdekrifte leisten. Dies zur Erklarung verschiedener spiterer
Zitate. - F.E.}

1# Zoll Tuch
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kolossalen Hiammer geben 70 Schlige, Ryders Schmiedepatentmaschine,
die Dampfhimmer in kleineren Dimensionen zum Schmieden von Spindeln
anwendet, 700 Schlige in einer Minute.

Die Proportion gegeben, worin die Maschinerie Wert auf das Produkt
iibertrigt, hingt die GroBe dieses Wertteils von ihrer eignen Wertgrofe
ab.2® Je weniger Arbeit sie selbst enthilt, desto weniger Wert setzt sie dem
Produkt zu. Je weniger Wert abgebend, desto produktiver ist sie und desto
mehr nihert sich ihr Dienst dem der Naturkrifte. Die Produktion der
Maschinerie durch Maschinerie verringert aber ihren Wert, verhéltnis-
mifig zu ihrer Ausdehnung und Wirkung.

Eine vergleichende Analyse der Preise handwerks- oder manufaktur-
miBig produzierter Waren und der Preise derselben Waren als Maschinen-
produkt ergibt im allgemeinen das Resultat, dafl beim Maschinenprodukt
der dem Arbeitsmittel geschuldete Wertbestandteil relativ wachst, aber
absolut abnimmt. Das heifit, seine absolute Gréfle nimmt ab, aber seine
GréBe im Verhiltnis zum Gesamtwert des Produkts, z.B. eines Pfundes

Garns, nimmt zu,*!

110 Der in kapitalistischen Vorstellungen befangne Leser vermift hier natiirlich den
Zins®, den die Maschine, pro rata ihres Kapitalwerts, dem Produkt zusetzt. Es ist
jedoch leicht einzusehn, dafl die Maschine, da sie so wenig als irgendein andrer Be-
standteil des konstanten Kapitals Neuwert erzeugt, keinen solchen unter dem Namen
Zins" zusetzen kann. Es ist ferner klar, daB hier, wo es sich um die Produktion des
Mehrwerts handelt, kein Teil desselben unter dem Namen .Zins" a priori vorausgesetat
werden kann. Die kapitalistische Rechnungsweise, die prima facie'® abgeschmackt und
den Gesetzen der Wertbildung widersprechend scheint, findet im Dritten Buch dieser
Schrift ihre Erklarung.

11 [ieser von der Maschine zugesetzte Wertbestandteil fallt absolut und relativ,
wo sie Pferde verdringt, iiberhaupt Arbeitstiere, die nur als Bewegungskraft, nicht als
Stoffwechselmaschinen benutzt werden. Nebenbei bemerkt, Descartes mit seiner Defi-
nition der Tiere als bloBer Maschinen sieht mit den Augen der Manufakturperiode im
Unterschied zum Mittelalter, dem das Tier als Gehilfe des Menschen galt, wie spiiter
wieder dem Herrn v. Haller in seiner ,Restauration der Staatswissenschaften”. Da
Descartes ebenso wie Baco eine veranderte Gestalt der Produktion und praktische Be-
herrschung der Natur durch den Menschen als Resultat der verinderten Denkmethode
betrachtete, zeigt sein .Discours de la Méthode”, wo es u.a. heifit: .Es ist moglich"
(durch die von ihm in die Philosophie eingefiihrte Methode), ,zu Kenntnissen zu ge-
langen, die fiir das Lebe; sehr niitzlich sind, und an Stelle jener spekulativen Philo-
sophie, die man in den S _hulen lehrt, eine praktische Philosophie zu finden, durch die

1# dem ersten Anschein nach
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Es ist klar, dafl blofies Deplacement der Arbeit stattfindet, also die Ge-
samtsumme der zur Produktion einer Ware erheischten Arbeit nicht ver-
mindert oder die Produktivkraft der Arbeit nicht vermehrt wird, wenn die
Produktion einer Maschine so viel Arbeit kostet, als ihre Anwendung er-
spart. Die Differenz jedoch zwischen der Arbeit, die sie kostet, und der
Arbeit, die sie erspart, oder der Grad ihrer Produktivitét héngt offenbar
nicht ab von der Differenz zwischen ithrem eignen Wert und dem Wert
des von thr ersetzten Werkzeugs. Die Differenz dauert so lange, als die
Arbeitskosten der Maschine und daher der von ithr dem Produkt zugesetzte
Wertteil kleiner bleiben als der Wert, den der Arbeiter mit seinem Werk-
zeug dem Arbeitsgegenstand zusetzen wiirde. Die Produktivitit der Ma-
schine mifit sich daher an dem Grad, worin sie menschliche Arbeitskraft
ersetzt. Nach Herrn Baynes kommen auf 450 Mulespindeln nebst Vor-
maschinerie, die von einer Dampfpferdekraft getricben werden, 2/; Arbei-
ter? und werden mit jeder un_mnnmsm mule uvm:n:o bei zehnstiindigem
Arbeitstag 13 Unzen Garn (Durchschnittsnummer), also wachentlich
365°/3 Pfund Garn von 2'/; Arbeitern gesponnen. Bei ihrer Verwandlung
in Garn absorbieren ungefihr 366 Pfund Baumwolle (wir sehn der Ver-
einfachung halber vom Abfall ab) also nur 150 Arbeitsstunden oder 15

wir die Krifte und die Wirksamkeit des Feuers, des Wassers, der Luft, der Cestirne
und aller anderen uns umgebenden Kérper - indem wir sie ebenso genau kennen wie
die verschiedenen Gewerbe unserer Handwerker — auch ebenso zu all den Gebrauchs-
zwecken verwenden kénnten fiir die sie geeignet sind, und uns so zu Meistern und Be-
sitzern der Natur machen kénnen“, und so ,zur Vervollkommnung des menschlichen
Lebens beitragen.” In der Vorrede zu Sir Dudley Norths, ,Discourses upon Trade®
(1691) heiBt es, die Methode des Descartes, auf die politische Okonomie angewandt,
habe sie von alten Mirchen und aberglaubischen Vorstellungen tiber Geld, Handel
usw. zu befreien angefangen. Im Durchschnitt schlielen sich jedoch die englischen
Okonomen der frithern Zeit an Baco und Hobbes als ihre Philosophen an, wihrend
Locke spéter ,,der Philosoph” xat’ éEoyfv'® der politischen Okonomie fiir England,
Frankreich und Italien ward.

112 Nach einemn Jahresbericht der Handelskammer zu Essen (Okt. 1863) produzierte
1862 die Kruppsche Gufistahlfabrik mittelst 161 Schmelz-, Gliith- und Zementéfen,
32 Dampfmaschinen (im Jahr 1800 war das ungefihr die Gesamtzahl der in Manchester
angewandten Dampfmaschinen) und 14 Dampfhémmern, welche zusammen 1236
Pferdekraft reprisentieren, 49 Schmiedeessen, 203 Werkzeugmaschinen und zirka
2400 Arbeitern — 13 Millionen Pfund GuBstahl. Hier noch nicht 2 Arbeiter auf
| Pferdekraft.

1# schlechthin
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zehnstiindige Arbeitstage, wihrend mit dem Spinnrad, wenn der Hand-
spinner 13 Unzen Garn in 60 Stunden lefert, dasselbe D:.n:E_.: Baum-
wolle 2700 Arbeitstage von 10 Stunden oder 27 000 Arbeitsstunden ab-
sorbieren wiirde.** Wo die alte Methode des blockprinting oder der Hand-
kattundruckerei durch Maschinendruck verdréangt ist, druckt eine einzige
Maschine mit dem Beistand eines Mannes oder Jungen so viel vierfarbigen
Kattun in einer Stunde wie friiher 200 Minner."* Bevor Eli Whitney 1793
den cottongin erfand, kostete die Trennung eines Pfundes Baumwolle vom
Samen einen Durchschnittsarbeitstag. Infolge seiner Erfindung konnten
tiglich 100 Pfd. Baumwolle von einer Negerin gewonnen werden und die
Wirksamkeit des gin ward seitdem noch bedeutend erhsht. Ein Pfund
Baumwollfaser, frither zu 50 Cents produziert, wird spéter mit gréfirem
Profit, d.h. mit EinschluB von mehr unbezahlter Arbeit, zu 10 Cents ver-
kauft. In Indien wendet man zur Trennung der Faser vom Samen ein halb-
maschinenartiges Instrument an, die Churka, womit ein Mann und eine
Frau tiglich 28 Pfd. reinigen. Mit der von Dr. Forbes vor einigen Jahren
erfundnen Churka produzieren 1 Mann und 1 Junge taglich 250 Pfd.;
wo Ochsen, Dampf oder Wasser als Triebkrafte gebraucht werden, sind
nur wenige Jungen und Madchen als feeders (Handlanger des Materials
fiir die Maschine) erheischt. Sechzehn dieser Maschinen, mit Ochsen ge-
trieben, verrichten téglich das friihere Durchschnittstagewerk von 750
Leuten. 11

Wie bereits erwdhnt!®, verrichtet die Dampfmaschine, beim Dampf-
pflug, in einer Stunde zu 3 d. oder /4 sh. so viel Werk wie 66 Menschen
zu 15 sh. per Stunde. Ich komme auf dieses Beispiel zuriick gegen eine
falsche Vorstellung. Die 15 sh. sind nimlich keineswegs der Ausdruck
der wihrend einer Stunde von den 66 Menschen zugefiigten Arbeit. War
das Verhiltnis von Mehrarbeit zu notwendiger Arbeit 100%, so produ-
zierten diese 66 Arbeiter per Stunde einen Wert von 30 sh., obgleich sich

112 Babbage berechnet, daBl in Java 117% dem Baumwollwert fast nur durch die
Spinnarbeit zugesetzt werden. Zur selben Zeit (1832) betrug in England der Gesamt-
wert, den Maschinerie und Arbeit der Baumwolle bei der Feinspinnerei zusetzten,
ungefahr 33% auf den Wert des Rohmaterials. (.On the Economy of Machinery”,

.165, 166.
’ e wo_.:“ Maschinendruck auBerdem Farbe erspart.

18 \gl. Paper read by Dr. Watson, Reporter on Products to the Government of
India, before the Society of Arts", 17.April 1860.

1* Siche vorl. Band, 5.397
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nur 33 Stunden in einem Aquivalent fiir sie selbst, d.h. im Arbeitslohn
von 15 sh. darstellen. Gesetzt also, eine Maschine koste ebensoviel als der
Jahreslohn von 150 durch sie verdringten Arbeitern, sage 3000 Pfd.St.,
so sind 3000 Pfd. St. keineswegs der Geldausdruck der von 150 Arbeitern
gelieferten und dem Arbeitsgegenstand zugesetzten Arbeit, sondern nur
des Teils ihrer Jahresarbeit, der sich fiir sie selbst in Arbeitslohn darstellt.
Dagegen driickt der Geldwert der Maschine von 3000 Pfd. St. alle wihrend
ihrer Produktion verausgabte Arbeit aus, in welchem Verhiltnis immer diese
Arbeit Arbeitslohn fiir den Arbeiter und Mehrwert fiir den Kapitalisten
bilde. Kostet die Maschine also ebensoviel als die von 1hr ersetzte Arbeits-
kraft, so ist die in ihr selbst vergegenstindlichte Arbeit stets viel kleiner
als die von ihr ersetzte lebendige Arbeit.12®
AusschlieBlich als Mittel zur Verwohlfeilerung des Produkts betrachtet,
ist die Grenze fiir den Gebrauch der Maschinerie darin gegeben, daf} ihre
eigne Produktion weniger Arbeit kostet, als ihre Anwendung Arbeit ersetzt.
Fiir das Kapital jedoch driickt sich diese Grenze enger aus. Da es nicht die
angewandte Arbeit zahlt, sondern den Wert der angewandten Arbeitskraft,
wird ihm der Maschinengebrauch begrenzt durch die Differenz zwischen
dem Maschinenwert und dem Wert der von ihr ersetzten Arbeitskraft. Da
die Teilung des Arbeitstags in notwendige Arbeit und Mehrarbeit in ver-
schiednen Lindern verschieden ist, ebenso in demselben Lande zu ver-
schiednen Perioden oder wihrend derselben Periode in verschiednen Ge-
schiftszweigen; da ferner der wirkliche Lohn des Arbeiters bald unter den
Wert seiner Arbeitskraft sinkt, bald iiber ihn steigt, kann die Differenz
zwischen dem Preise der Maschinerie und dem Preise der von ihr zu er-
setzenden Arbeitskraft sehr variieren, wenn auch die Differenz zwischen
dem zur Produktion der Maschine nétigen Arbeitsquantum und dem Ge-~
samtquantum der von thr ersetzten Arbeit dieselbe bleibt.!® Es ist aber
nur die erstere Differenz, welche die Produktionskosten der Ware fiir den
Kapitalisten selbst bestimmt und 1hn durch die Zwangsgesetze der Kon-
kurrenz beeinflufit. Es werden daher heute Maschinen in England erfunden,
die nur in Nordamerika angewandt werden, wie Deutschland im 16. und
17. Jahrhundert Maschinen erfand, die nur Holland anwandte, und wie

¢ _Diese stummen Agenten” (die Maschinen) ,sind immer das Produkt von viel
weniger Arbeit als jene, die sie verdringen, selbst dann, wenn sie gleichen Geldwert
haben.” (Ricardo, l.c. p.40.)

e Note zur 2. Ausgabe. In einer kommunistischen Gesellschaft hitte daher die
Maschinerie einen ganz andren Spielraum als in der biirgerlichen Gesellschaft.

e A e B, L
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sésische Erfindung des 18. Jahrhunderts nur in England aus-
Bmvﬂﬂnmnﬂun”ﬁ_. Die Maschine selbst produziert in dlter entwickelten Liindern
Mm.an ihre Anwendung auf einige Geschiftszweige .m_._ andren N«.eammn:
solchen Arbeitsiiberfluf} (redundancy of labour, sagt Ricardo), daf} hier der
Fall des Arbeitslohns unter den Wert der Arbeitskraft den O.a_uqmcnr der
Maschinerie verhindert und ihn vom Standpunkt des Kapitals, dessen
Gewinn ohnehin aus der Vermindrung nicht der u:mn.ia:%m_._. mcﬂmnw:. der
bezahlten Arbeit entspringt, iiberfliissig, oft unméglich macht. In einigen
Zweigen der englischen Wollmanufaktur ist wiihrend der letzten Jahre die
Kinderarbeit sehr vermindert, hier und da fast verdringt io_.n_nn..ﬁw.:._av
Der Fabrikakt ernétigte eine doppelte _ﬁzmn:nmra.. von mﬁ.ﬁ: je eine 6,
die andre 4 Stunden, oder jede nur 5 Stunden arbeitet. Die Eltern s.o:na.:
aber die half-times (Halbzeitler) nicht wohlfeiler verkaufen als frither m_.n
full-times (Vollzeitler). Daher Ersetzung der half-times durch Maschi-
nerie.7 Vor dem Verbot der Arbeit von Weibern und E:n_a_..: (unter
10 Jahren) in Minen fand das Kapital die gn»ro.mn. nackte Weiber und
Midchen, oft mit Mannern zusammengebunden in Kohlen- und andren
Minen zu vernutzen, so iibereinstimmend mit seinem Moralkodex und
namentlich auch seinem Hauptbuch, daBl es erst nach dem Verbot zur
Maschinerie griff. Die Yankees haben Maschinen zum Steinklopfen er-
funden. Die Englinder wenden sie nicht an, weil der ,Elende” (,wretch®
ist Kunstausdruck der englischen politischen Okonomie fiir den Agri-
kulturarbeiter), der diese Arbeit verrichtet, einen so geringen Teil seiner
Arbeit bezahlt erhilt, dafi Maschinerie die Produktion fiir den Kapitalisten
verteuern wiirde."® In England werden gelegentlich statt der Plerde immer

17 Die Anwender der Arbeit wollen nicht unnétig zwei Schichten von Kindern
unter dreizehn in Dienst nehmen... Eine Gruppe von Fabrikanten, die Spinner von
Wollgarn, verwendet tatsichlich heute selten Kinder unter dreizehn Jahren, d.h. Halb-
zeitler. Sie haben verbesserte und neue Maschinen verschiedener Art eingefiihrt, durch
die eine Verwendung von Kindern” (d.h. unter 13 ].) .ganz {iberfliissig wurde; als Bei-
spiel willich zur lllustration fiir diese Verminderung der Zahl der Kinder einen Arbeits-
prozeB erwihnen, bei dem an die bestehenden Maschinen ein Apparat, genannt An-
stiickmaschine, angeschlossen wurde, durch den die Arbeit von sechs oder vier Halb-
zeitlern, je nach der Beschaffenheit der einzelnen Maschine, von einer jugendlichen
Person” (iiber 13 J.) ,geleistet werden kann... Das Halbzeitsystem™ stimulierte ,die
Erfindung der Anstiickmaschine.” (.Reports of Insp. of Fact. for 31st Oct. 1858,
[p.42, 43).

W .wawn_..mnnln ... kann hiufig solange nicht verwendet werden, solange die Arbeit*
(er meint Lohn) ,nicht steigt.” (Ricardo, |.c. p.479.)
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noch Weiber zum Ziehn usw. bei den Kanalbooten verwandt'®, weil die
zur Produktion von Pferden und Maschinen erheischte Arbeit ein mathe-
matisch gegebenes Quantum, die zur Erhaltung von Weibern der Surplus-
population dagegen unter aller Berechnung steht. Man findet daher nirgend-
wo schamlosere Verschwendung von Menschenkraft fiir Lumpereien, als
gerade in England, dem Land der Maschinen.

3. Niichste Wirkungen des maschinenmdPigen Betriebs auf den Arbeiter

Den Ausgangspunkt der grofien Industrie bildet, wie gezeigt, die Revo-~
lution des Arbeitsmittels, und das umgewilzte Arbeitsmittel erhélt seine
meist entwickelte Gestalt im gegliederten Maschinensystem der Fabrik.
Bevor wir zusehn, wie diesem objektiven Organismus Menschenmaterial
emnverleibt wird, betrachten wir einige allgemeine Riickwirkungen jener
Revolution auf den Arbeiter selbst.

a) Aneignung zuschiissiger Arbeitskrifte durch das Kapital.
Weiber- und Kinderarbeit

Sofern die Maschinerie Muskelkraft entbehrlich macht, wird sie zum
Mittel, Arbeiter ohne Muskelkraft oder von unreifer Kérperentwicklung,
aber gréfrer Geschmeidigkeit der Clieder anzuwenden. Weiber- und
Kinderarbeit war daher das erste Wort der kapitalistischen Anwendung
der Maschinerie! Dies gewaltige Ersatzmittel von Arbeit und Arbeitern
verwandelte sich damit sofort in ein Mittel, die Zahl der Lohnarbeiter zu
vermehren durch Einrethung aller Mitglieder der Arbeiterfamilie, ohne
Unterschied von Geschlecht und Alter, unter die unmittelbare Botmiiflig-
keit des Kapitals. Die Zwangsarbeit fiir den Kapitalisten usurpierte nicht
nur die Stelle des Kinderspiels, sondern auch der freien Arbeit im hius-
lichen Kreis, innerhalb sittlicher Schranke, fiir die Familie selbst, 120

1 Sieh ,Report of the Social Science Congress at Edinburgh. Octob. 1863,

" Dr. Edward Smith wurde wahrend der den Amerikanischen Biirgerkrieg be-
gleitenden Baumwollkrise von der englischen Regierung nach Lancashire, Cheshire
usw. geschickt, zur Berichterstattung iber den Gesundheitszustand der Baumwoll-
arbeiter. Er berichtet u.a.: Hygienisch habe die Krise, abgesehn von der Verbannung
der Arbeiter aus der Fabrikatmosphire, vielerlei andre Vorteile. Die Arbeiterfrauen
finden jetzt die ndtige MuBe, ihren Kindern die Brust zu reichen, statt sie mitGodfrey's
Cordial (einem Opiat) zu vergiften. Sie hitten die Zeit gewonnen, kochen zu lernen.

P o R
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Der Wert der Arbeitskraft war bestimmt nicht nur durch n:.a zur Er-
haltung des individuellen erwachsnen ?vn:wa. mcamm:.__ durch m..m zur Er-
haltung der Arbeiterfamilie nétige Arbeitszeit. _:m_m:._ die ?_—umo.,r_:a:m alle
Glieder der Arbeiterfamilie auf den Arbeitsmarkt _.S,Ar qo.qna.: sie den Wert
der Arbeitskraft des Mannes iiber seine ganze m,.mﬁ_ro. Sie entwertet mmrnq
seine Arbeitskraft. Der Ankauf der in 4 Arbeitskrifte z.B. v.mquo___nng
Familie kostet vielleicht mehr als friiher n_moﬂ Ankauf 1_2 ?ro:mr_.nr des
Familienhaupts, aber dafiir treten 4 Arbeitstage an die Stelle von einem,
und ihr Preis fallt im Verhaltnis zum Uberschuf _mnq an_.nurm:.. der vier
iiber die Mehrarbeit des einen. Vier miissen nun Enr_”.:_.:. Arbeit, 35@2:
Mehrarbeit fiir das Kapital liefern, damit eine m.E.E_._n lebe. So erweitert
die Maschinerie von vornherein mit dem Boawnrrnrn: m..nv_o-.wmcona..
material, dem eigensten Ausbeutungsfeld des Kapitals™, zugleich den

itationsgrad.
m.kvm_m.a:”nqo_“ﬂoinqn ebenso von Grund aus die formelle <23m=_~.5m des
Kapitalverhéltnisses, den Kontrakt zwischen Arbeiter und _Auu:n__.ar Auf
Grundlage des Warenaustausches war es erste <o§§=w. dafl u..& Ka-
pitalist und Arbeiter als freie Personen, als unabhingige Warenbesitzer,

Ungliicklicherweise fiel diese Kochkunst in einen Augenblick, wo sie _..mo_..z._ Zu essen
hatten. Aber man sicht, wie das Kapital die fiir die _Aa:uEnsmou nétige m.nu..u_.ﬂwﬂ_u.n_n
usurpiert hat zu seiner Selbstverwertung. Ebenso wurde die _Ahmum _uo.“EHF um in eig-
nen Schulen die Téchter der Arbeiter nahen zu lehren. Eine n....ﬁ:r.ns_un_..n Wneo_zwmoﬁ
und eine Weltkrise erheischt, damit die Arbeitermadchen, die fiir die ganze Welt spin-
nen, nihen lernenl .

11 Die Zahl der Arbeiter hat sehr zugenommen, weil man immer mehr Manner-
durch Frauenarbeit und vor allem Erwachsenen- durch Kinderarbeit ersetzt. Drei
Maidchen im Alter von 13 Jahren mit Lshnen von 6 bis 8 sh. die Woche haben einen
Mann reifen Alters mit einem Lohn von 18 bis 45 sh. verdringt." ﬁ.—.. h. de D:.m.bonv..
» The Logic of Politic. Econ.”, Lond. 1844, Note zu p.147.) Da gewisse Funktionen
der Familie, z.B. Warten und Siugen der Kinder usw., nicht ganz unterdriickt werden
kénnen, miissen die vom Kapital konfiszierten Familienmiitter mehr oder minder Stell-
vertreter dingen. Die Arbeiten, welche der Familienkonsum erheischt, wie Nihen,
Flicken usw., miissen durch Kauf fertiger Waren ersetzt werden. Der verminderten
Ausgabe von hiuslicher Arbeit entspricht also vermehrte Geldausgabe. Die Produk-
tionskosten der Arbeiterfamilie wachsen daher und gleichen die Mehreinnahme aus.
Es kommt hinzu, daB Okonomie und ZweckmiBigkeit in Vernutzung und Bereitung
der Lebensmittel unméglich werden. Uber diese von der offiziellen politischen Cko-
nomie verheimlichten Tatsachen findet man reichliches Material in den ,Reports*
der Fabrikinspektoren, der ,Children's Employment Commission” und namentlich
auch den ,Reports on Public Health",
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der eine Besitzer von Geld und Produktionsmitteln, der andre Besitzer von
Arbeitskraft, gegeniibertraten. Aber jetzt kauft das Kapital Unmiindige oder
Halbmiindige. Der Arbeiter verkaufte frither seine eigne Arbeitskraft, wor-
iiber er als formell freie Person verfiigte. Er verkauft jetzt Weib und Kind.
Er wird Sklavenhindler.®® Die Nachfrage nach Kinderarbeit gleicht oft
auch in der Form der Nachfrage nach Negersklaven, wie man sie in ameri-
kanischen Zeitungsinseraten zu lesen gewohnt war.

«Meine Aufmerksamkeit”, sagt z.B. ein englischer Fabrikinspektor, ,wurde ge-
lenkt auf eine Annonce in dem Lokalblatt einer der bedeutendsten Manufakturstidte
meines Distrikts, wovon folgendes die Kopie: Gebraucht 12 bis 20 Jungen, nicht jiinger,
als was fiir 13 Jahre passieren kann. Lohn 4 sh. per Woche. Anzufragen etc,” 12

Die Phrase ,was fiir 13 Jahre passieren kann* bezieht sich darauf, dafl
nach dem Factory Act Kinder unter 13 Jahren nur 6 Stunden arbeiten
diirfen. Ein amtlich qualifizierter Arzt (certifying surgeon) muB das Alter
bescheinigen. Der Fabrikant verlangt also Jungen, die so aussehn, als ob
sie schon dreizehnjahrig. Die manchmal sprungweise Abnahme in der An-
zahl der von Fabrikanten beschaftigten Kinder unter 13 Jahren, iiber-
raschend in der englischen Statistik der letzten 20 Jahre, war nach Aussage
der Fabrikinspektoren selbst groBenteils das Werk von certifying surgeons,
welche das Kindesalter der Exploitationslust der Kapitalisten und dem
Schacherbediirfnis der Eltern gemif verschoben. In dem beriichtigten Lon~

[———

2 Im Kontrast zur groflen Tatsache, daB die Beschrinkung der Weiber- und
Kinderarbeit in den englischen Fabriken von den erwachsnen ménnlichen Arbeitern
dem Kapital aberobert wurde, findet man noch in den jiingsten Berichten der, Child-
ren's Employment Commission“ wahrhaft empérende und durchaus sklavenhindle-
rische Ziige der Arbeitereltern mit Bezug auf den Kinderschacher. Der kapitalistische
Phariséer aber, wie man aus denselben .Reports” sehn kann, denunziert diese von ihm
selbst geschaffne, verewigte und exploitierte Bestialitst, die er sonst ,Freiheit der
Arbeit” tauft. ,Arbeit von kleinen Kindern wurde zu Hilfe genommen ... sogar um
fiir ihr eigen tiglich Brot zu arbeiten. Ohne die Kraft, eine so iiber alles Maf} schwere
Arbeit zu ertragen, ohne Belehrung, die ihrer kiinftigen Lebensfihrung zustatten
kime, wurden sie in eine physisch und moralisch verseuchte Umgebung hinein-
gestoBen. Der jiidische Historiker hat tiber die Zerstdrung Jerusalems durch Titus
%ggrasmgaﬁggFg&ngﬁgwrﬁr
so vollig vernichtet worden sei, wenn eine unmenschliche Mutter ihren eigenen
Sprébling opferte, um die Gier hemmungslosen Hungers zu stillen.” (,Public Economy
Concentrated”, Carlisle 1833, p.66.)

'# A.Redgrave in ,Reports of Insp. of Fact. for 31st October 1858, p.40, 41.
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doner Distrikt von Bethnal Green wird jeden go:s»m und Dienstag morgen
offner Markt gehalten, worin Kinder beiderlei Oaun_.._nmrﬂ vom _o. Jahre an
sich selbst an die Londoner wammazz-_n::?rﬁcwﬁ._. vermieten. ,Die gewshn-
lichen Bedingungen sind | sh. 8 d. die Woche (die den Eltern gehéren) und
2 d. fiir mich selbst nebst Tee.” Die Kontrakte na_.»a-_ nur fiir n—..a Woche.
Die Szenen und die Sprache wihrend der Dauer dieses Markts sind s_s.r_...
haft empérend.’* Es kommt immer noch in mbm._nq.s_ vor, daB Weiber

Jungen vom Workhouse nehmen und sie jedem beliebigen Rm:.mnq fiir 2 sh.
mn_. wochentlich vermieten .1 Trotz der Onunnﬂﬂo?.ﬁ.m werden immer noch
mindestens 2000 Jungen in GroBbritannien als T_H_.m&.nu moro_.i.ﬁ_smamm?
maschinen (obgleich Maschinen zu threm Ersatz onma..u_.ouu von _r:.u: eig-
nen Eltern verkauft.’* Die von der Maschinerie Tnﬁnr»n.xua_o_:zo: im
Rechtsverhiltnis zwischen Kiufer und Verkiufer der ?wﬂﬁ.rnn#. $0 @nm
die ganze Transaktion selbst den Schein eines Kontrakts Niunrns .?o_aﬂ
Personen verliert, bot dem englischen Parlament spiter .__m: juristischen
Entschuldigungsgrund fiir Staatseinmischung in das Fabrikwesen. moﬂ.vr
das Fabrikgesetz die Kinderarbeit in bisher :b-bmomgr..ﬁm: —J&EE?
zweigen auf 6 Stunden beschriinkt, ertont stets neu der m..a_u:rubnnaa.:u.m_."
ein Teil der Eltern entziehe die Kinder nun der gemafiregelten Industrie,
um sie in solche zu verkaufen, wo noch ,Freiheit der Arbeit“ herrscht, d. h.,
wo Kinder unter 13 Jahren gezwungen werden, wie Erwachsne zu arbeiten,
also auch teurer loszuschlagen sind. Da aber das Kapital von Natur ein
Leveller ist, d.h. in allen Produktionssphiren Gleichheit der Exploitations-
bedingungen der Arbeit als sein angebornes gn:unrnnnao—% 42_..5@". wird
die legale Beschriinkung der Kinderarbeit in einem Industriezweig Ursache
threr Beschrinkung in dem andren. . )

Bereits frither wurde der physische Verderb der _Ou.._.wou und jungen Per-
sonen angedeutet, wie der Arbeiterweiber, welche die Maschinerie erst
direkt in den auf ihrer Grundlage aufschieBenden Fabriken und dann in-
direkt in allen iibrigen Industriezweigen der Exploitation des Kapitals
unterwirft. Hier verweilen wir daher nur bei einem Punkt, der ungeheuren
Sterblichkeit von Arbeiterkindern in ihren ersten Lebensjahren. In Eng-
land gibt es 16 Registrationsdistrikte, wo im jahrlichen Durchschnitt auf
100 000 lebende Kinder unter einem Jahr nur 9085 Todesfille (in einem

84 Children's Employment Commission, V.Report®, London _mom_. p.81, n.31.
{Zur 4. Aufl. - Die Seidenindustrie von Bethnal Green ist jetzt fast vernichtet. ~ F.E.}

8 Child. Employm. Comm., I11.Report®, Lond. 1864, p.53, n.15.

% ].c., wV.Report”, p. XXII, n.137.
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Distrikt nur 7047) kommen, in 24 Distrikten iiber 10000, aber unter
11 000, in 39 Distrikten iiber 11 000, aber unter 12000, in 48 Distrikten
iiber 12 000, aber unter 13 000, in 22 Distrikten iiber 20 000, in 25 Distrik-
ten iiber 21 000, in 17 iiber 22 000, in 11 iiber 23 000, in Hoo, Wolver-
hampton, Ashton-under-Lyne und Preston iiber 24 000, in Nottingham,
Stockport und Bradford iiber 25 000, in Wisbeach 26 001 und in Manchester
26 125.1% Wie eine offizielle rztliche Untersuchung im Jahre 1861 nach-
wies, sind, von Lokalumstéinden abgesehn, die hohen Sterblichkeitsraten
vorzugsweise der auflerhduslichen Beschiftigung der Miitter geschuldet
und der daher entspringenden Vernachlissigung und MiBhandlung der
Kinder, u.a. unpassender Nahrung, Mangel an Nahrung, Fiitterung mit
Opiaten usw., dazu die unnatiirliche'® Entfremdung der Miitter gegen ihre
Kinder, im Gefolge davon absichtliche Aushungerung und Vergiftung.1?®
In solchen Agrikulturdistrikten, ,wo ein Minimum weiblicher Beschiifti-
gung existiert, ist dagegen die Sterblichkeitsrate am niedrigsten“!?®. Die
Untersuchungskommission von 1861 ergab jedoch das unerwartete Resultat,
daB in einigen an der Nordsee gelegnen rein ackerbauenden Distrikten die
Sterblichkeitsrate von Kindern unter einem Jahr fast die der verrufensten
Fabrikdistrikte erreichte. Dr. Julian Hunter wurde daher beauftragt, dies
Phéinomen an Ort und Stelle zu erforschen. Sein Bericht ist dem , V1. Re-
port on Public Health” einverleibt.’® Man hatte bisher vermutet, Malaria
und andre, niedrig gelegnen und sumpfigen Landstrichen eigentiimliche
Krankheiten dezimierten die Kinder. Die Untersuchung ergab das grade
Gegenteil, nimlich,

»daf dieselbe Ursache, welche die Malaria vertrieb, nimlich die Verwandlung des
Bodens aus Morast im Winter und diirftiger Weide im Sommer in fruchtbares Korn-
land, die auflerordentliche Todesrate der Sauglinge schuf” 3,

137 _Sixth Report on Public Health”, Lond. 1864, p.34.

188 Sie” (die Untersuchung von 1861) .....zeigte iiberdies, daff, wihrend unter den
beschriebenen Umstanden die Kleinkinder an der Vernachlassigung und schlechten
Behandlung zugrunde gehen, die durch die Arbeit ihrer Miitter bedingt sind, die
Miitter in erschreckendem Aufimafl die natiirlichen Regungen gegeniiber ihren Sprafi-
lingen verlieren ~ gewshnlich kiimmert sie deren Tod nicht sehr, und manchmal ...
ergreifen sie direkte MaBnahmen, um ihn herbeizufishren.” (l.c.)

19 | ¢, p.454.

130 ].c. p.454-462. ,Reports by Dr. Henry Julian Hunter on the excessive morta-
lity of infants in some rural districts of England.”

181 ] ¢, p.35 u. p.455, 456.

1# 3, und 4. Auflage: natiirliche
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Die 70 drztlichen Praktiker, die Dr. Hunter in jenen Distrikten verhorte,
waren ,wunderbar einstimmig" iiber diesen Punkt. Mit der Revolution der
Bodenkultur wurde nimlich das industrielle System eingefiihrt.

»Verheiratete Weiber, die in Banden mit Madchen und Jungen zusammen arbeiten,
werden dem Pichter von einem Manne, welcher der ,Gangmeister’ heifit und die
Banden im ganzen mietet, filr eine bestimmte Summe zur Verfiigung gestellt. Diese
Banden wandern oft viele Meilen von ihren Dérfern weg, man trifft sie morgens und
abends auf den Landstraflen, die Weiber bekleidet mit kurzen Unterrécken und ent-
sprechenden Récken und Stiefeln und manchmal Hosen, sehr kriftig und gesund von
Aussehn, aber verdorben durch gewohnheitsmifige Liederlichkeit und riicksichtslos
gegen die unheilvollen Folgen, welche ihre Vorliebe fiir diese tétige und unabhingige
Lebensart auf ihre SpraBlinge wilzt, die zu Haus verkiimmern.“!**

Alle Phinomene der Fabrikdistrikte reproduzieren sich hier, in noch
hsherm Grad versteckter Kindermord und Behandlung der Kinder mit
Opiaten.’*

+Meine Kenntnis der von ihr erzeugten Ubel*, sagt Dr. Simon, der irztliche Be-
amte des englischen Privy-Council(™ und Redakteur en chef der Berichte iiber
JPublic Health”, ,muf den tiefen Abscheu entschuldigen, womit ich jede umfassende
industrielle Beschiftigung erwachsner Weiber betrachte.”'* _Es wird®, ruft Fabrik-
inspektor R.Baker in einem offiziellen Bericht aus, .es wird in der Tat ein Gliick fiir
die Manufakturdistrikte Englands sein, wenn jeder verheirateten Frau, die Familie hat,
verboten wird, in irgendeiner Fabrik zu arbeiten.”**

Die aus der kapitalistischen Exploitation der Weiber- und Kinderarbeit
entspringende moralische Verkiimmrung ist von F.Engels in seiner ,Lage
der arbeitenden Klasse Englands“** und von andren Schriftstellern so er-
schopfend dargestellt worden, daB ich hier nur daran erinnere. Die intellek-
tuelle Versdung aber, kiinstlich produziert durch die Verwandlung un-

132 | . p.456.

1 ﬂmnuma den englischen Fabrikdistrikten, so dehnt sich auch in den Agrikultur-
distrikten der Opiumkonsum unter den erwachsnen Arbeitern und Arbeiterinnen tig-
lich aus. ,Den Verkauf von Opiaten voranzutreiben ... ist das groBe Ziel einiger unter-
nehmender GroBhéndler. Von Drogisten werden sie als der gangbarste Artikel an-
gesehen.” (l.c. p.459.) Sauglinge, die Opiate empfingen, .verrumpelten in kleine alte
Minnchen oder verschrumpfen zu kleinen Affen”. (l.c. p.460.) Man sieht, wie Indien
und China sich an England richen.

3] c. p.37.

3 Reports of Insp. of Fact. for 31st Oct. 1862, p.59. Dieser Fabrikinspektor war
friher Arzt.

1% Siehe Band 2 unserer Ausgabe
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reifer Menschen in blofle Maschinen zur Fabrikation von Mehrwert und
sehr zu unterscheiden von jener naturwiichsigen Unwissenheit, welche den
Ceist in Brache legt ohne Verderb seiner Entwicklungsfihigkeit, seiner
natiirlichen Fruchtbarkeit selbst, zwang endlich sogar das englische Parla-
ment in allen dem Fabrikgesetz unterworfnen Industrien, den Elementar-
unterricht zur gesetzlichen Bedingung fiir den ,produktiven® Verbrauch
von Kindern unter 14 Jahren zu machen. Der Geist der kapitalistischen
Produktion leuchtete hell aus der liederlichen Redaktion der sog. Erziehungs-
klauseln der Fabrikakte, aus dem Mangel administrativer Maschinerie, wo-
durch dieser Zwangsunterricht groBenteils wieder illusorisch wird, aus der
Fabrikantenopposition selbst gegen dies Unterrichtsgesetz und aus ihren
praktischen Kniffen und Schlichen zu seiner Umgehung.

»Die Gesetzgebung allein ist zu tadeln, weil sie ein Truggesetz (delusive law) er-
lassen hat, das unter dem Schein, fiir die Erziehung der Kinder zu sorgen, keine ein-
zige Bestimmung enthilt, wodurch dieser vorgeschiitzte Zweck gesichert werden kann.
Es bestimmt nichts, auler daB die Kinder fiir eine bestimmte Stundenzahl® (3 Stun-
den) .per Tag innerhalb der vier Winde eines Platzes, Schule benamst, eingeschlossen
werden sollen und dafl der Anwender des Kindes hieriiber wichentlich ein Zertifikat
von einer Person erhalten muB, die sich als Schullehrer oder Schullehrerin mit ihrem
Namen unterzeichnet. "%

Vor dem ErlaB des amendierten Fabrikakts von 1844 waren Schul-
besuchszertifikate nicht selten, die von Schulmeister oder Schulmeisterin
mit einem Kreuz unterzeichnet wurden, da letztre selbst nicht schreiben
konnten.

»Beim Besuch, den ich einer solchen Zertifikate ausstellenden Schule abstattete,
war ich so betroffen von der Unwissenheit des Schulmeisters, daB ich zu ihm sagte:
.Bitte, mein Herr, kénnen Sie lesen?' Seine Antwort war: ,Ih jeh, Ebbes (summat).'
Zu seiner Rechtfertigung fiigte er hinzu: ,Jedenfalls stehe ich vor meinen Schiilern.™

Wihrend der Vorbereitung des Akts von 1844 denunzierten die Fabrik-
inspektoren den schmihlichen Zustand der Plitze, Schulen benamst, deren
Zertifikate sie als zu Gesetz vollgiiltig zulassen muBiten. Alles was sie durch-
setzten, war, daB seit 1844

»die Zahlen 1m Schulzertifikat in der Handschrift des Schulmeisters ausgefiillt, ditto
sein Vor- und Zuname von ihm selbst unterschrieben sein miissen® 1

'* Leonard Horner in ,Reports of Insp. of Fact. for 30th April 1857%, p.17.
17 id. in .Reports of Insp. of Fact. for 31st Oct. 1855" p.18, 19.
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Sir John Kincaid, Fabrikinspektor fiir Schottland, erzéhlt von ghnlichen
amtlichen Erfahrungen.

_Die erste Schule, die wir besuchten, wurde von einer Mrs, Ann W:_ma.Wnrs_um?
Auf meine Aufforderung, thren Namen zu buchstabieren, ﬂ_-nrﬁn sie m_m_n._...nmana
Schnitzer, indem sie mit dem Buchstaben C begann, aber m_..n_._ sofort ro:..m._.n_.m_._n_
sagte, ihr Name fange mit K an. Bei Ansicht ihrer Unterschrift in den Worc_uoﬁ_mrnmn
biichern bemerkte ich jedoch, daB sie ihn verschiedenartig vcnruﬁvmn:.n. wihrend n_da
Handschrift keinen Zweifel iiber ihre Lehrunfahigkeit lie. Auch gab sie selbst zu, sie
kénne das Register nicht fithren... In einer zweiten Schule fund mn_.. das Mn_.E_EE.:nq
15 FuB lang und 10 FuB breit und zéhlte in diesem Raum 75 Kinder, die etwas C_”T
verstindliches herquiekten.“'® ,Es sind jedoch nicht nur solche .?..:.:.ﬁq._._mr_ns. worin
die Kinder Schulzertifikate, aber keinen Unterricht erhalten, denn in vielen m.,n_.;m_n_...
wo der Lehrer kompetent ist, scheitern seine Bemithungen fast ganz an n—oa sinn-~
verwirrenden Kniuel von Kindern aller Alter, aufwirts von Dreijhrigen. Sein Aus-
kommen, elend im besten Fall, hingt ganz von der Zahl der Pence ab, empfangen von
der groBten Anzahl Kinder, die es maglich ist, in ein Zimmer zu stopfen. Unn_._ ro:....q._"
spirliche Schulmablierung, Mangel an Biichern und andrem _..nr:.._..nﬁzh_ und die
niederschlagende Wirkung einer benauten und ekelhaften Luft auf die armen Kinder
selbst. Ich war in vielen solchen Schulen, wo ich ganze Reihen Kinder sah, die absolut
nichts taten; und dies wird als Schulbesuch bescheinigt, und solche Kinder figurieren
in der offiziellen Statistik als erzogen (educated).”**®

In Schottland suchen die Fabrikanten dem Schulbesuch unterworfne
Kinder maglichst auszuschlieBen.

.Dies geniigt, um die grofile Mifigunst der Fabrikanten gegen die Erzichungs-
klauseln zu beweisen,” '

Crotesk-entsetzlich erscheint dies in den Kattun- usw. Druckereien, die
durch ein eignes Fabrikgesetz geregelt sind. Nach den Bestimmungen des

Gesetzes

.muB jedes Kind, bevor es in einer solchen Druckerei beschaftigt wird, Schule besucht
haben fiir mindestens 30 Tage und nicht weniger als 150 Stunden wihrend der 6 Mo-
nate, die dem ersten Tag seiner Beschiftigung unmittelbar vorhergehn. Wahrend der
Fortdauer seiner Beschiftigung in der Druckerei muf} es Schule besuchen ebenfalls fiir
eine Periode von 30 Tagen und 150 Stunden wihrend jeder Wechselperiode von
6 Monaten... Der Schulbesuch muB zwischen 8 Uhr morgens und 6 Uhr nachmittags
stattfinden. Kein Besuch von weniger als 2!/; oder mehr als 5 Stunden an demselben
Tag soll als Teil der 150 Stunden gezihlt werden. Unter gewdhnlichen Umstinden

188 Sir John Kincaid in .Reports of Insp. of Fact. for 31st Oct. 1858", p.31, 32

12 | eonard Horner in .Reports etc. for 30th Apr. 1857%, p.17, 18.

10 Sir J.Kincaid [in] .Rep. Insp. Fact. 31st Oct. 1856", p.66.
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besuchen die Kinder die Schule vormittags und nachmittags fiir 30 Tage, 5 Stunden
per Tag, und nach Ablauf der 30 Tage, wenn die statutenmiBige Gesamtsumme von
150 Stunden erreicht ist, wenn sie, in ihrer eignen Sprache zu reden, ihr Buch ab.
gemacht haben, kehren sie zur Druckerei zuriick, wo sie wieder 6 Monate bleiben, bis
ein andrer Abschlagstermin des Schulbesuchs fillig wird, und dann bleiben sie wieder
in der Schule, bis das Buch wieder abgemacht ist... Sehr viele Jungen, welche die
Schule wihrend der vorschriftsmaBigen 150 Stunden besuchen, sind bei ihrer Riick-
kehr aus dem sechsmonatlichen Aufenthalt in der Druckerei gradeso weit wie im An-
fang... Sie haben natiirlich alles wieder verloren, was sie durch den fritheren Schul-
besuch gewonnen hatten. In andren Kattundruckereien wird der Schulbesuch ganz
und gar abhéngig gemacht von den Geschiftsbediirfnissen der Fabrik. Die erforder-
liche Stundenzahl wird vollgemacht wihrend jeder sechsmonatlichen Periode durch
Abschlagszahlungen von 3 bis 5 Stunden auf einmal, die vielleicht iiber 6 Monate zer-
streut sind. Z.B. an einem Tage wird die Schule besucht von 8 bis 11 Uhr morgens,
an einem andren Tage von | bis 4 Uhr nachmittags, und nachdem das Kind dann
wieder fiir eine Reihe Tage weggeblieben, kommt es plétzlich wieder von 3 bis 6 Uhr
nachmittags; dann erscheint es vielleicht fiir 3 oder 4 Tage hintereinander, oder fiir
eine Woche, verschwindet dann wieder fiir 3 Wochen oder einen ganzen Monat und
kehrt zuriick an einigen Abfallstagen fiir einige Sparstunden, wenn seine Anwender
seiner zufillig nicht bediirfen; und so wird das Kind sozusagen hin und her gepufft
(buffeted) von der Schule in die Fabrik, von der Fabrik in die Schule, bis die Summe
der 150 Stunden abgezihlt 1st,“ 4

Durch den iiberwiegenden Zusatz von Kindern und Weibern zum kom-
binierten Arbeitspersonal bricht die Maschinerie endlich den Widerstand,

den der minnliche Arbeiter in der Manufaktur der Despotie des Kapitals
noch entgegensetzte 142

1+ A Redgrave in .Reports of Insp. of Fact. for 31st Oct. 1857, p.41-43. In den
englischen Industriezweigen, wo der eigentliche Fabrikakt (nicht der zuletzt imText
angefiihrte Print Work's Act) seit langerer Zeit herrscht, sind die Hindernisse gegen die
Erziehungsklauseln in den letzten Jahren einigermaflen tiberwiltigt worden. In den
nicht dem Fabrikgesetz unterworfenen Industrien herrschen noch sehr die Ansichten
des Clasfabrikanten J.Geddes, der den Untersuchungskommissir White dahin be-
lehrt: ,Soviel ich sehn kann, 1st das gréfire Quantum Erziehung, welches ein Teil der
Arbeiterklasse seit den letzten Jahren genoB, vom Ubel. Es ist gefahrlich, indem es sie
zu unabhiingig macht.” (,Children's Empl. Commission, IV. Report", London 1865,
p.253.)

142 Herr E., ein Fabrikant, unterrichtete mich, daB er ausschlieBlich Weiber bei
seinen mechanischen Webstithlen beschiftigt; er gebe verheirateten Weibern den Vor-
zug, besonders solchen mit Familie zu Hause, die von ihnen fiir den Unterhalt ab-
hingt; sie sind viel aufmerksamer und gelehriger als unverheiratete und zur suBersten
Anstrengung ihrer Kréfte gezwungen, um die notwendigen Lebensmittel beizuschaffen.
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b) Verlingrung des Arbeitstags

Wenn die Maschinerie das gewaltigste Mittel ist, die Produktivitit der
Arbeit zu steigern, d. h. die zur Produktion einer Ware nétige Arbeitszeit zu
verkiirzen, wird sie als Trager des Kapitals zunéichst in den unmittelbar
von ihr ergrifinen Industrien zum gewaltigsten Mittel, den Arbeitstag iiber
jede naturgemiifie Schranke hinaus zu verlingern. Sie schafft einerseits neue
Bedingungen, welche das Kapital befahigen, dieser seiner bestindigen
Tendenz die Ziigel frei schiefen zu lassen, andrerseits neue Motive zur
Wetzung seines HeiSBhungers nach fremder Arbeit.

Zuniachst verselbstindigt sich in der Maschinerie die Bewegung und
Werktatigkeit des Arbeitsmittels gegeniiber dem Arbeiter. Es wird an und
fiir sich ein industrielles Perpetuum mobile, das ununterbrochen fort-
produzieren wiirde, stieBe es nicht auf gewisse Naturschranken in seinen
menschlichen Gehilfen: ihre Kérperschwiche und ihren Eigenwillen. Als
Kapital, und als solches besitzt der Automat im Kapitalisten BewuBtsein
und Willen, ist es daher mit dem Trieb begeistet, die widerstrebende, aber
elastische menschliche Naturschranke auf den Minimalwiderstand einzu-
zwingen. 3 Dieser ist ohnehin vermindert durch die scheinbare Leichtig-
keit der Arbeit an der Maschine und das fiig- und biegsamere Weiber- und

Kinderelement, 44

So werden die Tugenden, die eigentiimlichen Tugenden des weiblichen Charakters,
zu seinem Schaden verkehrt — so wird alles Sittliche und Zarte threr Natur zum Mittel
ihrer Sklaverei und ihres Leidens gemacht.” (, Ten Hours' Factory Bill. The Speech
of Lord Ashley, 15th March”, London 1844, p.20.)

148 _Geit der allgemeinen Einfithrung von kostspieligen Maschinen ist die mensch-
liche Natur weit iiber ihre durchschnittliche Kraft beansprucht worden.” (Robert
Owen, ,Observations on the effects of the manufacturing system”, 2nd ed., London
1817, [p.16].)

4 Die Englinder, die gern die erste empirische Erscheinungsform einer Sache
als ihren Grund betrachten, geben oft den groBen herodischen Kinderraub, den das
Kapital in den Anfingen des Fabriksystems an den Armen- und Waisenhéusern ver-
{ibte und wodurch es sich ein ganz willenloses Menschenmaterial einverleibte, als Grund
der langen Arbeitszeit in den Fabriken an. So z.B. Fielden, selbst englischer Fabrikant:
«Es ist klar, daB die lange Arbeitszeit durch den Umstand herbeigefiihrt wurde, daf
man eine so grofle Anzahl verlassener Kinder aus verschiednen Teilen des Landes be-
kommen hat, so daB die Fabrikherren von den Arbeitern unabhiingig waren und sie,
nachdem sie erst einmal mit Hilfe des auf diese Weise aufgetriebenen armseligen
Menschenmaterials die lange Arbeitszeit zur Gewohnheit gemacht hatten, diese auch
ihren Nachbarn leichter aufzwingen konnten.” (J.Fielden, , The Curse of the Factory
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Die Produktivitit der Maschinerie steht, wie wir sahen, in umgekehrtem
Verhiltnis zur Grifle des von ihr auf das Machwerk iibertragnen Wert.
bestandteils. Je linger die Periode, worin sie funktioniert, desto grofer die
Produktenmasse, woriiber sich der von ihr zugesetzte Wert verteilt, und
desto kleiner der Wertteil, den sie der einzelnen Ware zufiigt. Die aktive
Lebensperiode der Maschinerie ist aber offenbar bestimmt durch die Linge
des Arbeitstags oder die Dauer des tiglichen Arbeitsprozesses, multipliziert
mit der Anzahl Tage, worin er sich wiederholt.

Der Maschinenverschlei entspricht keineswegs exakt mathematisch
ihrer Benutzungszeit. Und selbst dies vorausgesetzt, umfaft eine Maschine,
die wihrend 7%/, Jahren tiglich 16 Stunden dient, eine ebenso groBe Pro-
duktionsperiode und setzt dem Gesamtprodukt nicht mehr Wert zu als dje-
selbe Maschine, die wihrend 15 Jahren nur 8 Stunden tiglich dient. Im
erstren Fall aber wire der Maschinenwert doppelt so rasch reproduziert als
im letztren und der Kapitalist hitte vermittelst derselben in 7'/; Jahren so
viel Mehrarbeit eingeschluckt als sonst in 15.

Der materielle Verschleifs der Maschine ist doppelt. Der eine entspringt
aus ithrem Gebrauch, wie Geldstiicke durch Zirkulation verschleiflen, der
andre aus ihrem Nichtgebrauch, wie ein untitig Schwert in der Scheide
verrostet. Es ist dies ihr Verzehr durch die Elemente. Der VerschleiB erster
Art steht mehr oder minder in direktem Verhiltnis, der letztre zu gewissem
Grad in umgekehrtem Verhaltnis zu ihrem Gebrauch. 14

Neben dem materiellen unterliegt die Maschine aber auch einem sozu-
sagen moralischen Verschleifl. Sie verliert Tauschwert im MaBe, worin ent-

weder Maschinen derselben Konstruktion wohlfeiler reproduziert werden
kénnen oder befire Maschinen konkurrierend neben sie treten. In beiden

System”, Lond. 1836, p.11.) Mit Bezug auf Weiberarbeit sagt Fabrikinspektor Saun-
ders im Fabrikbericht von 1844: . Unter den Arbeiterinnen gibt es Frauen, die hinter-
einander fiir viele Wochen, mit Ausfall nur weniger Tage, von 6 Uhr morgens bis
12 Uhr nachts beschiftigt werden, mit weniger als 2 Stunden fiir Mahlzeiten, so daB
ihnen fiir 5 Tage in der Woche von den 24 Tagesstunden nur 6 bleiben, um von und
nach Haus zu gehn und im Bett auszuruhn.”

'* .Der AnlaB ... zur Schidigung der empfindlichen beweglichen Teile des metal-
lenen Mechanismus kann im Stillstand liegen.” (Ure, I.c. p.281.)

1® Der schon frither erwihnte ,Manchester Spinner* (, Times", 26.Nov. 1862)
zéhlt unter den Kosten der Maschinerie auf: ,Er* (nimlich der »Abzug fiir Verschlei§
der Maschinerie) ,hat auch den Zweck, den Verlust zu decken, der fortgesetzt da-
durch entsteht, dal Maschinen, bevor sie verschlissen sind, durch andre von neuer und
besserer Konstruktion auBer Gebrauch gesetzt werden.”
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Fillen ist ihr Wert, so jung und lebenskriftig sie sonst noch sein mag, nicht
mehr bestimmt durch die tatsichlich in ihr selbst vergegenstindlichte,
sondern durch die zu ihrer eignen Reproduktion oder zur Reproduktion der
beBren Maschine notwendige Arbeitszeit. Sie ist daher mehr oder minder
entwertet. Je kiirzer die Periode, worin ihr Gesamtwert _.mv_.ommcnma: wird,
desto geringer die Gefahr des moralischen Verschleies, und je langer der
Arbeitstag, um so kiirzer jene Periode. Bei der ersten Einfiihrung der Ma-
schinerie in irgendeinen Produktionszweig folgen Schlag auf Schlag neue
Methoden zu ihrer wohlfeilern Reproduktion’®” und VerbefSrungen, .&o
nicht nur einzelne Teile oder Apparate, sondern ihre ganze _Ao:.mn:_r:w:
ergreifen. In ihrer ersten Lebensperiode wirkt daher dies besondre Motiv
zur Verlingrung des Arbeitstags am akutesten.'®

Unter sonst gleichbleibenden Umstidnden und bei gegebnem Arbeitstag
erheischt Exploitation verdoppelter Arbeiteranzahl ebensowohl Verdopp-
lung des in Maschinerie und Baulichkeiten ausgelegten Teils des konstanten
Kapitals als des in Rohmaterial, Hilfsstoffen usw. nﬁnorwm».o:. Mit ver-~
lingertem Arbeitstag dehnt sich die Stufenleiter der Produktion, wihrend
der in Maschinerie und Baulichkeiten ausgelegte Kapitalteil unverindert
bleibt.¥® Nicht nur der Mehrwert wichst daher, sondern die zur Ausbeu-
tung desselben notwendigen Auslagen nehmen ab. Zwar findet dies auch
sonst mehr oder minder bei aller Verlingrung des Arbeitstags statt, fallt

“T Man schitzt im groBen, daB eine einzige Maschine nach einem neuen Modell
zu konstruieren fiinfmal soviel kostet als die Rekonstruktion derselben Maschine nach
demselben Modell." (Babbage, l.c. p.211, 212.)

148 Seit einigen Jahren sind so bedeutende und zahlreiche Verbesserungen in der
Tiillfabrikation gemacht worden, daf eine gut erhaltne Maschine zum urspriinglichen
Kostenpreis von 1200 Pfd.St. einige Jahre spiter zu 60 Pfd.St. verkauft wurde... Die
Verbefirungen folgten sich mit solcher Geschwindigkeit, dal Maschinen unvollendet
in der Hand ihrer Bauer blieben, weil sie durch gliicklichere Erfindungen bereits ver-
altet waren.” In dieser Sturm- und Drangperiode dehnten daher die Tillfabrikanten
bald die urspriingliche Arbeitszeit von 8 Stunden mit doppelter Mannschaft auf
24 Stunden aus. (l.c. p.233.)

e FEs ist selbstverstindlich, daB mit der Ebbe und Flut des Marktes und dem
abwechselnden Wachsen und Schrumpfen der Nachfrage die Gelegenheiten stindig
wiederkehren werden, wo der Fabrikant zusitzliches zirkulierendes Kapital an-
wenden kann, ohne zusitzliches fixes Kapital zu verwenden ... wenn zusétzliche
Mengen an Rohmaterial ohne zusitzliche Ausgaben fiir Gebiude und Maschinerie
verarbeitet werden kénnen.” (R.Torrens, .On Wages and Combination®, Lond. 1834,
p.64.)
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aber hier entscheidender ins Gewicht, weil der in Arbeitsmittel verwandelte
Kapitalteil iiberhaupt mehr ins Gewicht fallt.% Die Entwicklung des
Maschinenbetriebs bindet namlich einen stets wachsenden Bestandteil des
Kapitals in eine Form, worin es einerseits fortwihrend verwertbar ist,
andrerseits Gebrauchswert und Tauschwert verliert, sobald sein Kontakt
mit der lebendigen Arbeit unterbrochen wird. ,Wenn®, belehrte Herr
Ashwort, ein englischer Baumwollmagnat, den Professor Nassau W. Senior,

~wenn ein Ackersmann seinen Spaten niederlegt, macht er fiir diese Periode ein Kapital
von 18 d. nutzlos. Wenn einer von unsren Leuten® (d.h. den Fabrikarbeitern) ,die
Fabrik vetlafit, macht er ein Kapital nutzlos, das 100 000 Pfd.St. gekostet hat, 18!

Man denke nur! Ein Kapital, das 100 000 Pfd. St. gekostet hat, auch nur
fiir einen Augenblick ,nutzlos* zu machen! Es ist in der Tat himmel-
schreiend, daf einer unsrer Leute iiberhaupt jemals die Fabrik verlifit! Der
wachsende Umfang der Maschinerie macht, wie der von Ashworth belehrte
Senior einsieht, eine stets wachsende Verlingrung des Arbeitstags wWiin-
schenswert " 163

Die Maschine produziert relativen Mehrwert, nicht nur, indem sie die
Arbeitskraft direkt entwertet und dieselbe indirekt durch Verwohlfeilerung
der in ihre Reproduktion eingehenden Waren verwohlfeilert, sondern auch,

% Der im Text erwihnte Umstand ist nur der Vollstandigkeit wegen erwihnt, da
ich erst im Dritten Buch die Profitrate, d.h. das Verhaltnis des Mehrwerts zum vor-
geschoBnen Gesamtkapital, behandle.

151 _When a labourer”, said Mr. Ashworth, »lays down his spade, he renders
useless, for that period, a capital worth 18 d. When one of our people leaves the mill,
he renders useless a capital that has cost 100 000 pounds'™.” (Senior, ,Letters on the
Factory Act”, Lond. 1837, p.14.)

1% ,Das groBe Ubergewicht des fixen im Verhaltnis zum zirkulierenden Kapital..,
macht lange Arbeitszeit wiinschenswert.* Mit dem wachsenden Umfang der Maschi-
nerie usw. ,wird der Antrieb zur Verlingerung der Arbeitszeit stirker, da dies das
einzige Mittel ist, eine grofie Masse fixen Kapitals profitabel zu machen”, (l.c. p. | 1-14.)
»Es gibt verschiedne Auslagen bei einer Fabrik, welche konstant bleiben, ob die Fabrik
mehr oder weniger Zeit arbeite, z. B. Rente fiir die Baulichkeiten, lokale und allgemeine
Steuern, Feueiversicherung, Arbeitslohn fiir verschiedne permanente Arbeiter, Ver-
schlechtrung der Maschinerie nebst verschiednen andern Lasten, deren Proportion
zum Profit im selben Verhiltnis abnimmt, wie der Umfang der Produktion zunimmt."
(=Reports of the Insp. of Fact. for 3]st Oct. 1862, p.19.)

1# bej Senior: 100 £
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indem sie bei ihrer ersten sporadischen Einfithrung die vom Maschinen-
besitzer verwandte Arbeit in potenzierte Arbeit verwandelt, den gesell-
schaftlichen Wert des Maschinenprodukts iiber seinen individuellen Wert
erhoht und den Kapitalisten so befahigt, mit geringrem Wertteil des Tages-
produkts den Tageswert der Arbeitskraft zu ersetzen. Wihrend a__.a,woq
Ubergangsperiode, worin der Maschinenbetrieb eine Art Monopol bleibt,
sind daher die Gewinne auflerordentlich, und der Kapitalist sucht diese
serste Zeit der jungen Liebe* griindlichst auszubeuten durch méglichste
Verlingrung des Arbeitstags. Die GrioBe des Gewinns wetzt den Heil3-
hunger nach mehr Gewinn.

Mit der Verallgemeinerung der Maschinerie im selben Produktions-
zweig sinkt der gesellschaftliche Wert des Maschinenprodukts auf seinen
individuellen Wert und macht sich das Gesetz geltend, dafl der Mehrwert
nicht aus den Arbeitskriften entspringt, welche der Kapitalist durch die
Maschine ersetzt hat, sondern umgekehrt aus den Arbeitskriften, welche er
an ihr beschiftigt. Der Mehrwert entspringt nur aus dem variablen Teil des
Kapitals, und wir sahen, daf} die Masse des Mehrwerts durch zwei Faktoren
bestimmt ist, die Rate des Mehrwerts und die Anzahl der gleichzeitig be-
schiftigten Arbeiter. Bei gegebner Linge des Arbeitstags wird die Rate des
Mehrwerts bestimmt durch das Verhiltnis, worin der Arbeitstag in not-
wendige Arbeit und Mehrarbeit zerfillt. Die Anzahl der gleichzeitig be-
schiftigten Arbeiter hingt ihrerseits ab von dem Verhiltnis des variablen
Kapitalteils zum konstanten. Es ist nun klar, dal der Maschinenbetrieb,
wie er immer durch Steigrung der Produktivkraft der Arbeit die Mehrarbeit
auf Kosten der notwendigen Arbeit ausdehne, dies Resultat nur hervor-
bringt, indem er die Anzahl der von emnem gegebnen Kapital beschaftigten
Arbeiter vermindert. Er verwandelt einen Teil des Kapitals, der friiher varia-
bel war, d.h. sich in lebendige Arbeitskraft umsetzte, in Maschinerie, also
in konstantes Kapital, das keinen Mehrwert produziert. Es ist unméglich,
z.B. aus zwei Arbeitern so viel Mehrwert auszupressen als aus 24. Wenn
jeder der 24 Arbeiter auf 12 Stunden nur eine Stunde Mehrarbeit liefert,
liefern sie zusammen 24 Stunden Mehrarbeit, wihrend die Gesamtarbeit
der zwei Arbeiter nur 24 Stunden betrégt. Es liegt also in der Anwendung
der Maschinerie zur Produktion von Mehrwert ein immanenter Wider-
spruch, indem sie von den beiden Faktoren des Mehrwerts, den ein Kapital
von gegebner Grée liefert, den einen Faktor, die Rate des Mehrwerts, nur
dadurch vergréflert, dafl sie den andren Faktor, die Arbeiterzahl, verkleinert.
Dieser immanente Widerspruch tritt hervor, sobald mit der Verallgemeine-
rung der Maschinerie in einem Industriezweig der Wert der maschinen-
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méaBig produzierten Ware zum regelnden gesellschaftlichen Wert aller
Waren derselben Art wird, und es ist dieser Widerspruch, der wiederum das
Kapital, ohne daB es sich dessen bewuBt wiire’®®, zur gewaltsamsten Ver-
lingrung des Arbeitstags treibt, um die Abnahme in der verhltnisméfBigen
Anzahl der exploitierten Arbeiter durch Zunahme nicht nur der relativen,
sondern auch der absoluten Mehrarbeit zu kompensieren.

Wenn also die kapitalistische Anwendung der Maschinerie einerseits
neue michtige Motive zur maBlosen Verlingrung des Arbeitstags schafft
und die Arbeitsweise selbst wre den Charakter des gesellschaftlichen
Arbeitskdrpers in einer Art umwilzt, die den Widerstand gegen diese Ten-
denz bricht, produziert sie andrerseits, teils durch Einstellung dem Kapital
frither unzuginglicher Schichten der Arbeiterklasse, teils durch F reisetzung
der von der Maschine verdringten Arbeiter, eine iiberfliissige Arbeiter-
population’™, die sich das Gesetz vom Kapital diktieren lassen mufl, Daher
das merkwiirdige Phiinomen in der Geschichte der modernen Industrie, daB8
die Maschine alle sittlichen und natiirlichen Schranken des Arbeitstags iiber
den Haufen wirft. Daher das skonomische Paradoxon, daf das gewaltigste
Mittel zur Verkiirzung der Arbeitszeit in das unfehlbarste Mittel umschligt,
alle Lebenszeit des Arbeiters und seiner Familie in disponible Arbeitszeit
fiir die Verwertung des Kapitals zu verwandeln. , Wenn®, triumte Aristote-
les, der griofte Denker des Altertums,

»wenn jedes Werkzeug auf GeheiB, oder auch vorausahnend, das ihm zukommende
Werk verrichten kannte, wie des Dadalus Kunstwerke sich von selbst bewegten oder
die Dreifiie des Hephistos aus eignem Antrieb an die heilige Arbeit gingen, wenn so
die Weberschiffe von selbst webten, so bediirfte es weder fiir den Werkmeister der Ge.
hilfen noch fiir die Herrn der Sklaven. "5

Und Antipatros, ein griechischer Dichter aus der Zeit des Cicero, be-
griiBte die Erfindung der Wassermiihle zum Mahlen des Getreides, diese
Elementarform aller produktiven Maschinerie, als Befreierin der Sklavin.

** Warum dieser immanente Widerspruch dem einzelnen Kapitalisten und daher
auch der in seinen Anschauungen befangnen politischen Okonomie nicht zum Bewufit-
sein kommt, wird man aus den ersten Abschnitten des Dritten Buchs erschn.

'™ Es ist eins der groBen Verdienste Ricardos, die Maschinerie nicht nur als
Produktionsmittel von Waren, sondern auch von ,redundant population®!* begriffen
zu haben.

' F.Biese, ,Die Philosophie des Aristoteles”, Zweiter Band, Berlin 1842, p.408.

1¢ iiberschiissiger Bevilkerung”
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nen und Herstellerin des goldnen Zeitalters]®®® ,Die Heiden, ja die Hei-
den!” Sie begriffen, wie der gescheite Bastiat entdeckt hat, und schon vor
ihm der noch kliigre MacCulloch, nichts von politischer Okonomie und
Christentum. Sie begriffen u.a. nicht, daf} die Maschine das Uﬁcrwnnmmo
Mittel zur Verlingerung des Arbeitstags ist. Sie entschuldigten etwa die
Sklaverei des einen als Mittel zur vollen menschlichen Entwicklung des
andren. Aber Sklaverei der Massen predigen, um einige rohe oder halb-
gebildete Parveniis zu ,eminent spinners”, ,extensive sausage makers* E&
sinfluential shoe black dealers“'* zu machen, dazu fehlte ihnen das spezi-

fisch christliche Organ.
c) Intensifikation der Arbeit

Die maBlose Verlingrung des Arbeitstags, welche die Maschinerie In
der Hand des Kapitals produziert, fiihrt, wie wir sahen, spiiter eine Won_mx
tion der in ihrer Lebenswurzel bedrohten Gesellschaft herbei und damit
einen gesetzlich beschriinkten Normalarbeitstag. Auf Grundlage des letzt-
ren entwickelt sich ein Phinomen, das uns schon friiher begegnete, zu ent-
scheidender Wichtigkeit — nimlich die Intensifikation der Arbeit. Bei der
Analyse des absoluten Mehrwerts handelte es sich zunichst um die exten-
sive GroBe der Arbeit, wihrend der Grad ihrer Intensitit als gegeben vor-
ausgesetzt war. Wir haben jetzt den Umschlag der extensiven Grsfle in
intensive oder Gradgréfle zu betrachten.

Es ist selbstverstindlich, dafl mit dem Fortschritt des Maschinen-~
wesens und der gehiuften Erfahrung einer eignen Klasse von Maschinen-

164 Jch gebe hier die Stolbergsche Ubersetzung des Gedichts, weil es ganz so wie
die fritheren Zitate iiber Teilung der Arbeit den Gegensatz der antiken Anschauung
zur modernen charakterisiert.
»Schonet der mahlenden Hand, o Miillerinnen, und schlafet

Sanft! es verkiinde der Hahn euch den Morgen umsonst!

Dio hat die Arbeit der Miidchen den Nymphen befohlen,

Und itzt hiipfen sie leicht iiber die Rader dahin,

Daf} die erschiitterten Achsen mit ihren Speichen sich wilzen,

Und im Kreise die Last drehen des wilzenden Steins.

LaBt uns leben das Leben der Viter, und laBt uns der Gaben

Arbeitslos uns freun, welche die Gattin uns schenkt.”

(.Gedichte aus dem Criechischen iibersetzt von Christian Graf zu Stolberg”,

Hamburg 1782.)

1* _hervorragenden Spinnem®, ,groBen Wurstfabrikanten® und ,einflufireichen Schuh-
wichshindlern*
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arbeitern die Geschwindigkeit und damit die Intensitit der Arbeit natur.
wiichsig zunehmen. So geht in England wihrend eines halben Jahrhunderts
die Verlingrung des Arbeitstags Hand in Hand mit der wachsenden Inten.
sitit der Fabrikarbeit. Indes begreift man, daf bei einer Arbeit, wo es sich
nicht um voriibergehende Paroxysmen handelt, sondern um tagaus, tagein
wiederholte, regelmiBige Gleichférmigkeit, ein Knotenpunkt eintreten muf},
wo Ausdehnung des Arbeitstags und Intensitit der Arbeit einander aus-
schlieBen, so daBl die Verlingrung des Arbeitstags nur mit schwiichrem
Intensitétsgrad der Arbeit und umgekehrt ein erhshter Intensititsgrad nur
mit Verkiirzung des Arbeitstags vertraglich bleibt. Sobald die allmahlich
anschwellende Emporung der Arbeiterklasse den Staat zwang, die Arbeits-
zeit gewaltsam zu verkiirzen und zuniichst der eigentlichen Fabrik einen
Normalarbeitstag zu diktieren, von diesem Augenblick also, wo gesteigerte
Produktion von Mehrwert durch Verlingrung des Arbeitstags ein fiir alle-
mal abgeschnitten war, warf sich das Kapital mit aller Macht und vollem
BewuBtsein auf die Produktion von relativem Mehrwert durch beschleu-
nigte Entwicklung des Maschinensystems. Gleichzeitig tritt eine Anderung
in dem Charakter des relativen Mehrwerts ein. Im allgemeinen besteht die
Produktionsmethode des relativen Mehrwerts darin, durch gesteigerte Pro-
duktivkraft der Arbeit den Arbeiter zu befihigen, mit derselben Arbejts-
ausgabe in derselben Zeit mehr zu produzieren. Dieselbe Arbeitszeit setzt
nach wie vor dem Gesamtprodukt denselben Wert zu, obgleich dieser un-
verinderte Tauschwert sich jetzt in mehr Gebrauchswerten darstellt und
daher der Wert der einzelnen Ware sinkt. Anders jedoch, sobald die gewalt-
same Verkiirzung des Arbeitstags mit dem ungeheuren AnstoB, den sie der
Entwicklung der Produktivkraft und der Okonomisierung der Produktions.
bedingungen gibt, zugleich vergriflerte Arbeitsausgabe in derselben Zeit,
erhhte Anspannung der Arbeitskraft, dichtere Ausfiillung der Poren der
Arbeitszeit, d.h. Kondensation der Arbeit dem Arbeiter zu einem Grad
aufzwingt, der nur innerhalb des verkiirzten Arbeitstags erreichbar ist.
Diese Zusammenpressung einer groBren Masse Arbeit in eine gegebne
Zeitperiode zihlt jetzt als was sie ist, als grofires Arbeitsquantum. Neben
das Maf der Arbeitszeit als ,ausgedehnter Grifie” tritt jetzt das Maf3 ihres
Verdichtungsgrads.’®” Die intensivere Stunde des zehnstiindigen Arbeitstags

1" Es finden natiirlich iiberhaupt Unterschiede in der Intensitit der Arbeiten ver~
schiedner Produktionszweige statt. Diese kompensieren sich, wie schon A.Smith ge-
zeigt hat, zum Teil durch jeder Arbeitsart eigne Nebenumstinde. Einwirkung auf die
Arbeitszeit als Wertmaf findet aber auch hier nur statt, soweit intensive und extensive

AL T P TR
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enthiilt jetzt so viel oder mehr Arbeit, d.h. verausgabte Arbeitskraft, als die
pordsere Stunde des zwolfstiindigen Arbeitstags. [hr Produkt hat daher so
viel oder mehr Wert als das der porgseren 1'/5 Stunden. Abgesehn von der
Erhshung des relativen Mehrwerts durch die gesteigerte Produktivkraft
der Arbeit, liefern jetzt z.B. 3'/; Stunden Mehrarbeit nc_m 6%/ Stunden not-
wendiger Arbeit dem Kapitalisten dieselbe Wertmasse wie vorher 4 Stunden
Mehrarbeit auf 8 Stunden notwendiger Arbeit. .

Es fragt sich nun, wie wird die Arbeit intensifiziert?

Die erste Wirkung des verkiirzten Arbeitstags beruht auf dem selbst-
verstandlichen Gesetz, daB die Wirkungsfihigkeit der Arbeitskraft im um-
gekehrten Verhiltnis zu ihrer Wirkungszeit steht. Es wird daher, mnboq.rh__u
gewisser Grenzen, am Crad der KraftiuBerung gewonnen, was an ihrer
Dauer verlorengeht. Dafl der Arbeiter aber auch wirklich mehr Arbeitskraft
fliissig macht, dafiir sorgt das Kapital durch die Methode der Zahlung. 1%
In Manufakturen, der Topferei z.B., wo die Maschinerie keine oder un-
bedeutende Rolle spielt, hat die Einfiihrung des Fabrikgesetzes schlagend
bewiesen, daBl blofle Verkiirzung des Arbeitstags die RegelmiiBigkeit,
Gleichfsrmigkeit, Ordnung, Kontinuitét und Energie der Arbeit wunder-
voll erhsht. 2 Diese Wirkung schien jedoch zweifelhaft in der eigentlichen
Fabrik, weil die Abhingigkeit des Arbeiters von der kontinuierlichen und
gleichférmigen Bewegung der Maschine hier lingst die strengste Disziplin
geschaffen hatte. Als daher 1844 die Herabsetzung des Arbeitstags unter
12 Stunden verhandelt ward, erklarten die Fabrikanten fast einstimmig,
wihre Aufseher pafiten in den verschiednen Arbeitsriumen auf, dafl die Hande keine
Zeit verloren”, .der Grad der Wachsamkeit und Aufmerksamkeit auf seiten der Arbei-
ter (the extent of vigilance and attention on the part of the workmen) sei kaum steig-
rungsfihig”, und alle andren Umstinde, wie Gang der Maschinerie usw. als gleich-
bleibend vorausgesetzt, .sei es daher Unsinn, in wohlgefiihrten Fabriken von der
gesteigerten Aufmerksamkeit usw. der Arbeiter irgendein erkleckliches Resultat zu
erwarten”.'®

Diese Behauptung ward durch Experimente widerlegt. Herr R. Gardner
lieB in seinen zwei groflen Fabriken zu Preston vom 20.April 1844 anstatt

Grafle sich als entgegengesetzte und einander ausschlieBende Ausdriicke desselben
Arbeitsquantume darstellen. )

8 Namentlich durch den Stiicklohn, eine Form, die im sechsten Abschnitt ent-
wickelt wird.

18 Siche .Reports of Insp. of Fact. for 31st Oct. 1865".

1% Reports of Insp. of Fact. for 1844 and the quarter ending 30th April 1845",
p.20, 21.




434 IV. Abschnitt - Die Produktion des relativen Mehrwerts

12 nur noch 11 Stunden per Tag arbeiten. Nach ungefihr Jahresfrist ergab
sich das Resultat, daB

wdasselbe Quantum Produkt zu denselben Kosten erhalten ward, und simtliche Arbei-
ter in || Stunden ebensoviel Arbeitslohn verdienten, wie frither in 12*1¢!

Ich iibergehe hier die Experimente in den Spinn- und Kardierrdumen,
weil sie mit Zunahme in der Geschwindigkeit der Maschinerie (um 2%)
verbunden waren. In dem Webedepartement dagegen, wo zudem sehr ver-
schiedne Sorten leichter, figurenhaltiger Phantasieartikel gewebt wurden,
fand durchaus keine Anderung in den objektiven Produktionsbedingungen
statt. Das Resultat war:

»Vom 6. Januar bis 20. April 1844, mit zwslfstiindigem Arbeitstag, wichentlicher
Durchschnittslohn jedes Arbeiters 10 sh. 11/, d., vom 20.April bis 29. Juni 1844, mit
elfstiindigem Arbeitstag, wachentlicher Durchschnittslohn 10 sh. 3/ d. 10

Es wurde hier in |1 Stunden mehr produziert als friiher in 12, ausschlieB-
lich infolge gréBrer gleichmiBiger Ausdauer der Arbeiter und Okonomie
ihrer Zeit. Wihrend sie denselben Lohn empfingen und | Stunde freie Zeit
gewannen, erhielt der Kapitalist dieselbe Produktenmasse und sparte Ver-
ausgabung von Kohle, Gas usw. fiir eine Stunde. Ahnliche Experimente
wurden mit gleichem Erfolg in den Fabriken der Herren Horrocks und
Jacson ausgefiihrt. 168

Sobald die Verkiirzung des Arbeitstags, welche zunichst die subjektive
Bedingung der Kondensation der Arbeit schafft, nimlich die Fihigkeit des
Arbeiters, mehr Kraft in gegebner Zeit fliissig zu machen, zwangsgesetzlich
wird, wird die Maschine in der Hand des Kapitals zum objektiven und
systematisch angewandten Mittel, mehr Arbeit in derselben Zeit zu er-
pressen. Es geschieht dies in doppelter Weise: durch erhshte Geschwindig-
keit der Maschinen und erweiterten Umfang der von demselben Arbeiter
zu iiberwachenden Maschinerie oder seines Arbeitsfeldes. Verbesserte
Konstruktion der Maschinerie ist teils notwendig zur Ausiibung des gréBren

¥ Lec. p.19. Da der Stiicklohn derselbe blieb, hing die Hohe des Wochenlohns
vom Quantum des Produkts ab.

162 ] c. p.20.

**1.c.p.21. Das moralische Element spielte bedeutende Rolle in den oben erwihn-
ten Experimenten. , Wir", erklirten die Arbeiter dem Fabrikinspektor, ,wir arbeiten
munterer, wir denken stindig an die Belohnung, abends friiher wegzukommen, und
ein tatkriftiger und freudiger Geist durchdringt die ganze Fabrik, vom jiingsten
Anstiicker bis zum iltesten Arbeiter, und wir kénnen einander viel bei der Arbeit
helfen.” (I.c.)
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Drucks auf den Arbeiter, teils begleitet sie von selbst die Intensifikation der
Arbeit, weil die Schranke des Arbeitstags den Kapitalisten zu strengstem
Haushalt der Produktionskosten zwingt. Die Verbesserung der Dampf-
maschine erhsht die Anzahl ihrer Kolbenschlige in einer Minute und er-
laubt zugleich, durch griBere Kraftersparung einen umfangreichren Me-
chanismus mit demselben Motor zu treiben, bei gleichbleibendem oder
selbst fallendem Kohlenverzehr. Die Verbesserung des Transmissions-
mechanismus vermindert die Reibung und, was die moderne Maschinerie
so augenfillig vor der iltren auszeichnet, reduziert Durchmesser und Ge-
wicht der groBen und kleinen Wellenbdume auf ein stets fallendes Mini-
mum. Die Verbesserungen der Arbeitsmaschinerie endlich vermindern bei
erhohter Geschwindigkeit und ausgedehnterer Wirkung ihren Umfang, wie
beim modernen Dampfwebstuhl, oder vergréern mit dem Rumpf Umfang
und Zahl der von ihr gefithrten Werkzeuge, wie bei der Spinnmaschine, oder
vermehren die Beweglichkeit dieser Werkzeuge durch unscheinbare Detail-
verinderungen, wie derartig bei der selfacting mule in der Mitte der fiinf-
ziger Jahre die Geschwindigkeit der Spindeln um /; gesteigert wurde.

Die Verkiirzung des Arbeitstags auf 12 Stunden datiert in England von
1832. Schon 1836 erkliirte ein englischer Fabrikant:

»Verglichen mit frither ist die Arbeit, die in den Fabriken zu verrichten, sehr ge-
wachsen, infolge der gréBren Aufmerksamkeit und Tatigkeit, welche die bedeutend
vermehrte Geschwindigkeit der Maschinerie vom Arbeiter erheischt.” %

Im Jahr 1844 machte Lord Ashley, jetzt Graf Shaftesbury, folgende
dokumentarisch belegte Aufstellungen im Hause der Gemeinen:

»Die Arbeit der in den Fabrikprozessen Beschiftigten ist jetzt dreimal so grof,
als bei der Einfithrung solcher Operationen. Die Maschinerie hat zweifelsohne ein
Werk verrichtet, welches die Sehnen und Muskeln von Millionen Menschen ersetzt,
aber sie hat auch erstaunlich (prodigiously) die Arbeit der durch ihre furchtbare Be-
wegung beherrschten Menschen vermehrt... Die Arbeit, einem Paar Mules wihrend
12 Stunden auf und ab zu folgen, zum Spinnen von Garn Nr.40, schlof im Jahre 1815
das Durchlaufen einer Distanz von 8 Meilen ein. Im Jahre 1832 betrug die im Gefolge
eines Mulepaars, zum Spinnen derselben Nummer, wihrend 12 Stunden zu durch-
reisende Distanz 20 Meilen und oft mehr. Im Jahre 1825 hatte der Spinner wihrend
12 Stunden 820 Ausziige an jeder Mule zu machen, was eine Gesamtsumme von 1640
fiir 12 Stunden ergab. Im Jahre 1832 hatte der Spinner wihrend seines zwdlfstiindigen
Arbeitstags an jeder Mule 2200 Ausziige zu machen, zusammen 4400, im Jahre 1844
an jeder Mule 2400, zusammen 4800: und in einigen Fillen ist die erheischte Arbeits-

1% John Fielden, l.c. p.32.
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masse (amount of labour) noch grofler ... Ich habe hier ein andres Dokument von 1842
in der Hand, worin nachgewiesen wird, daBl die Arbeit progressiv zunimmt, nicht nur,
weil eine graBre Entfernung zu durchreisen ist, sondern weil die Quantitit der produ-
zierten Waren sich vermehrt, wahrend die Hindezahl proportionell abnimmt; und
ferner, weil nun oft schlechtere Baumwolle gesponnen wird, die mehr Arbeit erfor.
dert... Im Kardierraum hat auch groBe Zunahme der Arbeit stattgefunden. Eine Per-
son tut jetzt die Arbeit, die frither zwischen zwei verteilt war... In der Weberei, worin
eine grofle Anzahl Personen, meist weiblichen Geschlechts, beschiftigt ist, ist die
Arbeit wihrend der letzten Jahre um volle 10% gewachsen, infolge der vermehrten
Geschwindigkeit der Maschinerie. Im Jahre 1838 war die Zahl der hanks'*, die
wéchentlich gesponnen wurde, 18000, im Jahre 1843 belief sie sich auf 21000. Im
Jahr 1819 war die Zahl der picks** beim Dampfwebestuhl 60 per Minute, im Jahre 1842
betrug sie 140, was einen grofien Zuwachs von Arbeit anzeigt,” 198

Angesichts dieser merkwiirdigen Intensitit, welche die Arbeit unter der
Herrschaft des Zwélfstundengesetzes bereits 1844 erreicht hatte, schien
damals die Erklirung der englischen Fabrikanten berechtigt, jeder weitere
Fortschritt in dieser Richtung sei unméglich, daher jede weitere Abnahme
der Arbeitszeit identisch mit Abnahme der Produktion. Die scheinbare
Richtigkeit ihres Risonnements wird am besten bewiesen durch folgende
gleichzeitige AuBerung ihres rastlosen Zensors, des Fabrikinspektors Leo-
nard Horner:

»Da die produzierte Quantitat hauptsichlich geregelt wird durch die Geschwindig-
keit der Maschinerie, muB es das Interesse des Fabrikanten sein, sie mit dem &uBersten
Geschwindigkeitsgrad zu treiben, der mit folgenden Bedingungen vereinbar ist: Be.
wahrung der Maschinerie vor zu raschem Verderb, Erhaltung der Qualitit des fabri-
zierten Artikels, und Fahigkeit des Arbeiters, der Bewegung zu folgen ohne gréfire
Anstrengung, als er kontinuierlich leisten kann. Es ereignet sich oft, dafl der Fabrikant
in seiner Hast die Bewegung zu sehr beschleunigt. Briiche und schlechtes Machwerk
wiegen dann die Geschwindigkeit mehr als auf, und er ist gezwungen, den Gang der
Maschinerie zu miBigen. Da ein aktiver und einsichtsvoller Fabrikant das erreichbare
Maximum ausfindet, schlof ich, daf es unméglich ist, in 11 Stunden so viel zu produ-
zieren als in 12. Ich nahm auBerdem an, daf der per Stiicklohn bezahlte Arbeiter sich
aufs &uflerste anstrengt, soweit er denselben Arbeitsgrad kontinuierlich aushalten

kann," 168

Horner schloB daher, trotz der Experimente von Gardner usw., daff
eine weitre Herabsetzung des Arbeitstages unter 12 Stunden die Quantitat

1 Lord Ashley, l.c. p.6-9 passim.
196 _Reports of Insp. of Fact. to 30th April 1845, p.20,

1* Docken - 2* mn_.:.&un_.__nwo
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des Produkts vermindern miisse.®” Er selbst zitiert 10 Jahre spiter ...n.__.ﬁ _w?

denken von 1845 zum Beweis, wie wenig er damals Joar.&m _m,._wm:u.._.ﬁ

der Maschinerie und der menschlichen Arbeitskraft _u_.nw:m. die beide gleich-

miBig durch die zwangsweise Verkiirzung des Arbeitstags aufs hochste ge-
en.

u?ﬁﬁﬁ” wir nun zur Periode nach 1847, seit Einfiihrung des Zehn-

stundengesetzes in die englischen Baumwoll-, Woll-, Seiden- und Flachs-

fabriken.

JDie Geschwindigkeit der Spindeln ist auf Throstles um m.8_ ....::. Mules um
1000 Drehungen in einer Minute gewachsen, d.h. die Omunrim:n__arn_m der Throstle-
spindel, die 1839 4500 Drehungen in einer Minute zihlte, w.uaﬁnma nun :momu 5000,
und die der Mulespindel, die 5000 zihlte, betrigt jetzt 6000 in der ?__Ec_"m." &_mu V.n_._.-..:r
sich im ersten Fall auf }/;p und im zweiten auf */4** zusétzlicher Geschwindigkeit. 1%

Jas. Nasmyth, der berithmte Zivilingenieur von Patricroft, bei Man-
chester, setzte 1852 in einem Brief an Leonard Horner ..m« von 1848-1852
gemachten Verbesserungen in der Dampfmaschine auseinander. ménnrm—amﬂ
er bemerkt, daB die Dampfpferdekraft, in der offiziellen m.nr:_sgaa.r
fortwihrend geschitzt nach ihrer Wirkung im Jahr 1828%, nur noch nomi-
nell ist und nur als Index der wirklichen Kraft dienen kann, sagt er u.a.:

.Es unterliegt keinem Zweifel, dal Dampfmaschinerie von demselben Gewicht,
oft dieselben identischen Maschinen, an denen nur die modernen .(.a.,m.@mazua: an-
gebracht sind, im Durchschnitt 50% mehr Werk als frither verrichten und daB in
vielen Fillen dieselben identischen Dampfmaschinen, diein mo._._ Tagen der _uoun.r:m:r\
ten Geschwindigkeit von 220 Fufl per Minute 50 Pferdekraft Lieferten, heute, mit ver-
mindertem Kohlenkonsum, iiber 100 liefern ... Die moderne Unﬂu?.ﬁ!r._“.n von
derselben nominellen Pferdekraft wird mit gréBirer Gewalt als friiher getrieben, infolge
der Verbefirungen in ihrer Konstruktion, vermindertem Umfang und Bau der Dampf-

187 ].c. p.22. X

18 Reports of Insp. of Fact. for 31 st Oct. 1862", p.62. o

1% Dies hat sich geindert mit dem ,Parliamentary Return® von 1862. Hier tritt .m.o
wirkliche Dampfpferdekraft der modernen Dampfmaschinen und &.ﬂaﬂ.&mﬂ. n:.&n
Stelle der nominellen (s. Note 109a, S.352**). Auch sind die Dublierspindeln nicht
mehr zusammengeworfen mit den eigentlichen Spinnspindeln (wie in den ,Returns*
von 1839, 1850 und 1856); ferner ist fiir die Wollfabriken die Zahl der .gigs“** hinzu-
gefiigt, Scheidung eingefithrt zwischen Jute- und Hanffabriken einerseits, Flachs-
fabriken andrerseits, endlich zum ersten Mal die Strumpfwirkerei in den Bericht auf-

genommen.

1* 1.-4. Auflage: /5 - ** siche vorl. Band, S.410 - **  ,Rauhmaschinen®
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kessel usw. ... Obgleich daher dieselbe Hindezahl wie frither im Verhiltnis zur nomj.
nellen Pferdekraft beschaftigt wird, werden weniger Hinde verwandt im Verhiltnis

zur Arbeitsmaschinerie,"17

Im Jahre 1850 verwandten die Fabriken des Vereinigten Kénigreichs
134 217 nominelle Pferdekraft zur Bewegung von 25 638 716 Spindeln und
301 445 Webstiihlen. Im Jahr 1856 betrug die Zahl der Spindeln und Web-
stithle respektive 33503 580 und 369205. Wire dje erheischte Pferdekraft
dieselbe geblieben wie 1850, so waren 1856: 175 000 Pferdekraft nstig. Sie
betrug aber nach dem offiziellen Ausweis nur 161 435, also iiber 10 000
Pferdekraft weniger, als wenn man nach der Basis von 1850 rechnet, 1™

»Die durch den letzten Return von 1856“ (offizielle Statistik) ,festgestellten Tat-
sachen sind, daBl das Fabriksystem reiBend rasch um sich greift, die Zahl der Hinde
im Verhaltnis zur Maschinerie abgenommen hat, die Dampfmaschine durch Okonomie
der Kraft und andre Methoden ein grofires Maschinengewicht treibt und ein ver.
mehrtes Quantum Machwerk erzielt wird infolge verbesserter Arbeitsmaschinen, ver-
inderter Methoden der Fabrikation, erhahter Geschwindigkeit der Maschinerie und
vieler andrer Ursachen.“¥™ ,Die groflen in Maschinen jeder Art eingefiihrten Ver-
beBrungen haben deren Produktivkraft sehr gesteigert. Ohne allen Zweifel gab die
Verkiirzung des Arbeitstags ... den Stachel zu diesen VerbeBirungen. Letztre und die
intensivre Anstrengung des Arbeiters bewirkten, daB wenigstens ebensoviel Machwerk
in dem” (um zwei Stunden oder /,) ,verkiirzten Arbeitstag als frither wihrend des
lingren geliefert wird,“1%

Wie die Bereicherung der Fabrikanten mit der intensivren Ausbeutung
der Arbeitskraft zunahm, beweist schon der eine Umstand, dafl das durch-
schnittliche Wachstum der englischen Baumwollen~ usw. ~Fabriken von
1838 bis 1850 pro Jahr 32, von 1850 bis 1856 dagegen 86 jihrlich betrug,. 18]

So groB in den 8 Jahren 1848 bis 1856, unter der Herrschaft des zehn-
stiindigen Arbeitstags, der Fortschritt der englischen Industrie, wurde er
wieder weit iiberfliigelt in der folgenden sechsjahrigen Periode von 1856 bis
1862. In der Seidenfabrik z. B. 1856: Spindeln 1 093 799, 1862: | 388 544;
1856: Webstiihle 9260 und 1862: 10 709, Dagegen 1856: Arbeiteranzahl
56 137 und 1862: 52 429. Dies ergibt Zunahme der Spindelzahl 26,99
und der Webstiihle 15,6% mit gleichzeitiger Abnahme der Arbeiteranzahl

1" Reports of Insp. of Fact. for 31st Oct. 1856, p. 14, 20,

7 ]c. p.14, 15.

172 |.c. p.20.

™ _Reports etc. for 31st Oct. 1858, p.10. Vgl. ,Reports etc. for 30th April 1860°,
p.30sqq.

o
b
!
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um 7%. Im Jahre 1850 wurden in der Worsted-Fabrik angewandt 875 830
Spindeln, 1856: 1324 549 (Zunahme von m_.m.@mw -.:..m 1862: _A Nm.w@ 172
(Abnahme von 2,7%). Zahlt man aber die Dcrrnav.:m_&s ab, m_a._: n_._qq
Aufzihlung fiir das Jahr 1856, aber nicht fiir 1862 figurieren, so v_._nr die
Anzahl der Spindeln seit 1856 ziemlich mﬁa_o_.mmq. Dagegen ward seit 1850
in vielen Fillen die Geschwindigkeit der Spindeln und &avmﬁﬁr_n ver-
doppelt. Die Zahl der Dampfwebstithle in der icq.:am-ﬂm_un._r 1850:
32617, 1856: 38 956 und 1862: 43 048. Es waren dabe: _Xanr.n..mcmﬁ 1850:
79 737 Personen, 1856: 87 794 und 1862: 86 063, aber davon Kinder unter
14 Jahren 1850: 9956, 1856: 11228 und 1862: 13178. Trotz onr... vermehr-
ter Anzahl der Webstiihle, 1862 verglichen mit _mW@. nahm m_wo die Gesamt-
zahl der beschiftigten Arbeiter ab, die der exploitierten Kinder .n:.ﬁ-

Am 27.April 1863 erklirte das Parlamentsmitglied Ferrand im Unter-
hause:

beiterdelegierte von 16 Distrikten von Lancashire und Cheshire, in deren Auf-

q&.mw. ﬁsrn_ssiﬁ mir mitgeteilt, df dic Arbeit in den Fabriken infolge der Ver-
beBrung der Maschinerie bestindig wachse. Statt daBl T:ra.. eine 1.“33.3; On_.._:n._
zwei Webstiihle bediente, bedient sie jetzt drei ohne Gehilfen, und es ist gar .._._nvu-
Ungewdhnliches, daf eine Person ihrer vier bedient usw. .N!m: m....._ﬂ.woa Arbeit, wie
aus den mitgeteilten Tatsachen hervorgeht, werden jetzt in weniger als 10 >~ro=u.
stunden geprefit. Es ist daher selbstverstindlich, in welchem ungeheuren Umfang die
Mithen der Fabrikarbeiter sich seit den letzten Jahren vermehrt haben,“!®

Obgleich daher die Fabrikinspektoren die giinstigen Resultate der
Fabrikgesetze von 1844 und 1850 unermiidlich und E:.eo:oa mon._..n _n..r.
preisen, gestehn sie doch, daB die Verkiirzung des Arbeitstags bereits eine
die Gesundheit der Arbeiter, also die Arbeitskraft selbst zerstorende Inten-

sitit der Arbeit hervorgerufen habe.

1 _Reports of Insp. of Fact. for 31st Oct. 1862", p. 100, 103, 129, 130,

1" Mit dem in“-o: Dampfwebstuhl fabriziert ein Weber jetzt in 60 Stunden
per Woche auf 2 Stithlen 26 Stiick einer gewissen Art von ‘bestimmter Eq._no und
Breite, wovon er auf dem alten Dampfwebstuhl nur 4 fabrizieren konnte, Die Web-
kosten eines solchen Stiicks waren schon Anfang der 1850er Jahre von 2 sh. 9d. auf
5'/s d. gefallen, .

Zusatz zur 2, Ausgabe. .Vor 30 Jahren" (1841) .verlangte man von cinem w!.ﬁ.“-
wollgarnspinner mit 3 Gehilfen nur die Uberwachung eines Mulepaars mit 300 bis
324 Spindeln. Mit 5 Gehilfen hat er jetzt" (Ende 1871) ,Mules zu iiberwachen, deren
Spindelzahl 2200 betrigt, und produziert mindestens sicbenmal mehr Garn als 1841,
(Alexander Redgrave, Fabrikinspektor, in .Journal of the Soc. of Arts*, Jan. 5. 1872.)
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»In den meisten Baumwoll-, Worsted- und Seidenfabriken scheint der erschsp.-
fende Zustand von Aufregung, nétig fiir die Arbeit an der Maschinerie, deren Be.
wegung in den letzten Jahren so auBerordentlich beschleunigt worden ist, eine der
Ursachen des Uberschusses der Sterblichkeit an Lungenkrankheiten, den Dr,Green.
how in seinem jiingsten bewundernswerten Bericht nachgewiesen hat, 17

Es unterliegt nicht dem geringsten Zweifel, daB die Tendenz des Kapi-
tals, sobald ihm Verlingrung des Arbeitstags ein fiir allemal durch das Ge.
setz abgeschnitten ist, sich durch systematische Steigrung des Intensitits-
grads der Arbeit giitlich zu tun und jede Verbefirung der Maschinerie in ein
Mittel zu groBrer Aussaugung der Arbeitskraft zu verkehren, bald wieder zu
einem Wendepunkt treiben muf, wo abermalige Abnahme der Arbeits-
stunden unvermeidlich wird.”” Andrerseits iiberfliigelt der Sturmmarsch
der englischen Industrie von 1848 bis zur Cegenwart, d. h. wihrend der
Periode des zehnstiindigen Arbeitstags, noch weit mehr die Zeit von 1833
bis 1837, d.h. die Periode des zwélfstiindigen Arbeitstags, als letztre das
halbe Jahrhundert seit Einfiihrung des Fabriksystems, d.h. die Periode des
unbeschriénkten Arbeitstags.1?®

1" _Reports of Insp. of Fact. for 3Ist Oct. 1861%, p.25, 26.
" Die Achtstundenagitation hat jetzt (1867) in Lancashire unter den Fabrik-
arbeitern begonnen.

1”8 Folgende wenige Zahlen zeigen den Fortschritt der eigentlichen »Factories®
im Ulnited] Kingd[om] seit 1848:

Export: Quantitat
1848 1851 1860 1865

Baumuollfabrik .

Baumwollgarn (Pfd.) ................... 135831162 143966106 197343655 103 75] 455

Mibmm (B, . coevn i i b 4392 176 6297554 4648611

Baumwollgewebe (Yds.) .............. " 1091373930 1543161 789 2776 218 427 2015 237 851
Flachs- und Hanffabrik

G dPhl) wcviainrinaivisis. 11722 182 18841326 31210612 36777334

Caweha (Ydi) ,csvveioiins coonoinin i BB90I519 129106753 143996773 247012329
Seidenfabrik

Kettengarn, Twist, Garn (Pid.). . ........ 466 8251 462513 897 402 812589

Gewebe (Yo .05 o st o 1181455  1307293% 28693837
Wollfabrik

Wollen- u. Worsted-Garn (PId.) .. ....... 14670880 27533968 31669 267

Cewebe (Yds.) ...vovunrnsrsneneiiiiy 151231153 190371537 278837418

1% 1846 - * pyd,

SRS
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4. Die Fabrik

Wir betrachteten im Beginn dieses Kapitels den _L.uzu m_oa _....pvlr. n__wn
Gliedrung des Maschinensystems. Wir sahen n_w_._s. wie die Maschinerie
m_puaaoumn?:n_._o Exploitationsmaterial des _Ab.v_?._w vermehrt mcan An-
eignung der Weiber- und Kinderarbeit, wie sie die ganze ._.hvmsaun: m..ﬂ
?ﬁmﬁa konfisziert durch maBlose Ausdehnung des m.f.roﬁg und wie
ihr Fortschritt, der ein ungeheuer Eunrmozmoa w:mxu_:wn in stets .Iw_.uqoqNN..un

liefern erlaubt, endlich als systematisches EE& &.."sn. in _omn_.:. eit-
> ment mehr Arbeit fliissig zu machen oder die >.H_...o_ﬁrq-m stets inten-
“Muoﬁa auszubeuten. Wir wenden uns nun zum Fabrikganzen, und zwar in

. : Gestalt.
E-m“-m”Mww”_m“H._. der automatischen Fabnk, beschreibt sie einerseits als
. Kooperati iedner Klassen von Arbeitern, erwachsnen und nicht erwachsnen,
die it Covmoeitht and Fli i System produktiver Maschinerie berwachen, das
ununterbrochen durch eine Zentralkraft (den ersten Motor) in Thtigkeit gesetzt wird®,
andrerseits als |

: ngesetzt aus zahllosen mechanischen und
Mﬂ”ﬁ»ﬂ”ﬂ%ﬁ”ﬂﬁﬂ mﬂuﬁ““”uwﬂnzmbw- und ohne Cznnn.v.dnrs..n :.mq.rnu. um
einen und denselben Gegenstand zu produzieren, so daf alle diese Organe einer Be-

wegungskraft untergeordnet sind, die sich von selbst bewegt”.

18 [Fortsetzung] Export: Wert (in Pfd.St.)
1848 1851 1860 1865
Jﬂn__u...s.,“%_ﬁ.r..._u..u..m..nﬁ IR Badss  enim e
mﬁwﬂﬂ?ﬁﬁﬁ 180278 i1 isoal  siad
mm.umwmﬁwﬂ.nﬁun S 7~ S /1T 5+
aﬁnqﬁﬁﬁﬂ.ﬂ.ﬂ 588 AWID  raes  niad

(Sieh die Blaubticher: ,Statistical Abstract for the U.Kingd.”, Nr.8 und Nr.13,

Lond. 1861 und 1866.)
:—.._ g...”.rma vermehrten sich die Fabriken zwischen 1839 und 1850 nur um

4%, zwischen 1850 und 1856 um 19%, zwischen 1856 und 1862 um 33%, wihrend in



