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eine Sehne, ein Tropfen Bluts auszubeuten“'®. Zum ,Schutz* gegen die
Schlange ihrer Qualen!®! miissen die Arbeiter thre Kopfe zusammenrotten
und als Klasse ein Staatsgesetz erzwingen, ein iibermichtiges gesellschaft-
liches Hindernis, das sie selbst verhindert, durch freiwilligen Kontrakt mit
dem Kapital sich und ihr Geschlecht in Tod und Sklaverei zu verkaufen 2%
An die Stelle des prunkvollen Katalogs der ,unveriuferlichen Menschen-
rechte” tritt die bescheidne Magna Charta!®! eines gesetzlich beschrankten
Arbeitstags, die ,endlich klarmacht, wann die Zeit, die der Arbeiter ver-
kauft, endet und wann die ihm selbst gehérige Zeit beginnt“ 2", Quantum
mutatus ab illo] (#®]

' Friedrich Engels, ,Die englische Zehnstundenbill®, 1.c. p.5'*.

% Die Zehnstundenbill hat in den ihr unterworfnen Industriezweigen .die Arbeiter
vor ginzlicher Degeneration gerettet und ihren physischen Zustand beschiitzt®,
(~Reports etc. for 31st Oct. 1859, p.47.) ,Das Kapital” (in den Fabriken) ,kann nie-
mals die Maschinerie in Bewegung halten iiber eine begrenzte Zeitperiode, ohne die
beschiftigten Arbeiter an ihrer Gesundheit und ihrer Moral zu beschidigen; und sie
sind nicht in einer Lage, sich selbst zu schiitzen.” (l.c. p.8.)

#1 _Einen noch gréBeren Vorteil bedeutet es, daB endlich klar unterschieden wird
zwischen der Zeit, die dem Arbeiter selbst und der, die seinem Unternehmer gehért.
Der Arbeiter weil nun, wann die Zeit, die er verkauft, beendet ist und seine eigne be-
ginnt, und da er dies vorher genau weiB}, kann er iiber seine eignen Minuten fiir seine
eignen Zwecke im voraus verfiigen.” (l.c.p.52.) .Indem sie” (die Fabrikgesetze)
wsie zu Herrn ihrer eignen Zeit gemacht haben, haben sie ihnen eine moralische
Energie gegeben, die sie dahinfiihrt, méglicherweise die politische Macht in Besitz
zu nehmen.” (l.c. p.47.) Mit verhaltner Ironie und in sehr vorsichtigen Ausdriicken
deuten die Fabrikinspektoren an, daf das jetzige Zehnstundengesetz auch den Kapita-
listen einigermaBen von seiner naturwiichsigen Brutalitat als bloBer Verksrperung des
Kapitals befreit und ihm Zeit zu einiger ,Bildung" gegeben habe. Vorher ,hatte der
Unternehmer fiir nichts anderes als Geld, der Arbeiter fiir nichts andres als Arbeit
Zeit", (l.c. p.48.)

1* Siehe Band 7 unserer Ausgabe, S.233
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NEUNTES KAPITEL

Rate und Masse des Mehrwerts

Wie bisher wird in diesem Kapitel der Wert der Arbeitskraft, also der
zur Reproduktion oder Erhaltung der Arbeitskraft notwendige Teil des
Arbeitstags, als gegebne, konstante Grifle unterstellt.

Dies also vorausgesetzt, ist mit der Rate zugleich die Masse des Mehr-
werts gegeben, die der einzelne Arbeiter dem Kapitalisten in bestimmter
Zeitperiode liefert. Betrigt z.B. die notwendige Arbeit tiglich 6 Stunden,
ausgedriickt in einem Goldquantum von 3 sh. = 1 Taler, so ist der Taler der
Tageswert einer Arbeitskraft oder der im Ankauf einer Arbeitskraft vor-
geschoBne Kapitalwert. Ist ferner die Rate des Mehrwerts 100%, so pro-
duziert dies variable Kapital von | Taler eine Masse Mehrwert von | Taler,
oder der Arbeiter liefert tiglich eine Masse Mehrarbeit von 6 Stunden.

Das variable Kapital ist aber der Geldausdruck fiir den Gesamtwert
aller Arbeitskrifte, die der Kapitalist gleichzeitig verwendet. Sein Wert ist
also gleich dem Durchschnittswert einer Arbeitskraft, multipliziert mit der
Anzahl der verwandten Arbeitskrifte. Bei gegebnem Wert der Arbeitskraft
steht also die GroBe des variablen Kapitals in direktem Verhaltnis zur An-
zahl der gleichzeitig beschiftigten Arbeiter. Ist der Tageswert einer Arbeits-
kraft = | Taler, so ist also ein Kapital vorzuschieflen von 100 Talern, um
100, von n Talern, um n Arbeitskrifte tiglich zu exploitieren.

Ebenso: Produziert ein variables Kapital von 1 Taler, der Tageswert
einer Arbeitskraft, einen tiglichen Mehrwert von | Taler, so ein variables
Kapital von 100 Talern einen tiglichen Mehrwert von 100, und eins von
n Talern einen tiglichen Mehrwert von | Taler x n. Die Masse des pro-
duzierten Mehrwerts ist also gleich dem Mehrwert, den der Arbeitstag des
emzelnen Arbeiters liefert, multipliziert mit der Anzahl der angewandten
Arbeiter. Da aber ferner die Masse Mehrwert, die der einzelne Arbeiter pro-
duziert, bei gegebnem Wert der Arbeitskraft, durch die Rate des Mehrwerts
bestimmt ist, so folgt dies erste Gesetz: Die Masse des produzierten Mehr-
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wertsist gleich der Grofle des vorgeschoBnen variablen Kapitals multiphziert
mit der Rate des Mehrwerts oder ist bestimmt durch das zusammengeselzte
Verhiltnis zwischen der Anzahl der von demselben Kapitalisten gleich-
zeitig exploitierten Arbeitskrifte und dem Exploitationsgrad der einzelnen
Arbeitskraft.!*

Nennen wir also die Masse des Mehrwerts M, den vom einzelnen Ar-
beiter im Tagesdurchschnitt gelieferten Mehrwert m, das im Ankauf der
einzelnen Arbeitskraft tiglich vorgeschoBne variable Kapital v, die Gesamt-
summe des variablen Kapitals V, den Wert einer Durchschnitts-Arbeits-

Mehrarbeit )
Nomwerdice s und die Anzahl der

angewandten Arbeiter n, so erhalten wir:

kraft k, ihren Exploitationsgrad MA

LAY
v
M= ,
rXPX:.
a

Es wird fortwihrend unterstellt, nicht nur daB der Wert einer Durch-
schnitts-Arbeitskraft konstant ist, sondern daf die von einem Kapitalisten
angewandten Arbeiter auf Durchschnitts-Arbeiter reduziert sind. Es gibt
Ausnahmefille, wo der produzierte Mehrwert nicht verhaltnismiBig zur
Anzahl der exploitierten Arbeiter wiichst, aber dann bleibt auch der Wert
der Arbeitskraft nicht konstant.

In der Produktion einer bestimmten Masse Mehrwert kann daher die
Abnahme des einen Faktors durch Zunahme des andren ersetzt werden.
Wird das variable Kapital vermindert und gleichzeitig in demselben Ver-
héltnis die Rate des Mehrwerts erhsht, so bleibt die Masse des produzierten
Mehrwerts unverindert. MuB unter den frithern Annahmen der Ka-
pitalist 100 Taler vorschieBen, um 100 Arbeiter tiglich zu exploitieren,
und betrégt die Rate des Mehrwerts 50%, so wirft dies variable Kapital
von 100 einen Mehrwert von 50 Talern ab oder von 100 %3 Arbeitsstun-
den. Wird die Rate des Mehrwerts verdoppelt, oder der Arbeitstag, statt
von 6 zu 9, von 6 zu 12 Stunden verlingert, so wirft das um die Halfte ver-
minderte variable Kapital von 50 Talern ebenfalls einen Mehrwert von
50 Talern ab oder von 50 X6 Arbeitsstunden. Verminderung des variablen

! In der autorisierten franzésischen Ausgabe wurde der zweite Teil dieses Satzes wie
folgt wiedergegeben: ,oder aber sie ist gleich dem Wert einer Arbeitskraft multipliziert mit
dem Grad ihrer Exploitation und multipliziert mit der Anzahl der gleichzeitig exploitierten
Arbeitskrifte. "
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Kapitals ist also ausgleichbar durch proportionelle Erhshung im Exploita-
tionsgrad der Arbeitskraft oder die Abnahme in der Anzahl der beschaftig-
ten Arbeiter durch proportionelle Verlingerung des Arbeitstags. Innerhalb
gewisser Grenzen wird die vom Kapital erpreBbare Zufuhr der Arbeit also
unabhéngig von der Arbeiterzufuhr.?® Umgekehrt laBt Abnahme in der
Rate des Mehrwerts die Masse des produzierten Mehrwerts unverindert,
wenn proportionell die Grofle des variablen Kapitals oder die Anzahl der
beschiftigten Arbeiter wichst.

Indes hat der Ersatz von Arbeiteranzahl oder Gréfle des variablen Ka-
pitals durch gesteigerte Rate des Mehrwerts oder Verlingerung des Arbeits-
tags uniiberspringbare Schranken. Welches immer der Wert der Arbeits-
kraft sei, ob daher die zur Erhaltung des Arbeiters notwendige Arbeitszeit
2 oder 10 Stunden betrage, der Gesamtwert, den ein Arbeiter tagaus, tag-
ein produzieren kann, ist immer kleiner als der Wert, worin sich 24 Arbeits-
stunden vergegenstindlichen, kleiner als 12 sh. oder 4 Taler, wenn dies der
Geldausdruck von 24 vergegenstiandlichten Arbeitsstunden. Unter unsrer
frithern Annahme, wonach tiglich 6 Arbeitsstunden erheischt, um die
Arbeitskraft selbst zu reproduzieren oder den in ihrem Ankauf vorgeschof3-
nen Kapitalwert zu ersetzen, produziert ein variables Kapital von 500 Talern,
das 500 Arbeiter zur Mehrwertsrate von 100% oder mit zwélfstiindigem
Arbeitstag verwendet, tiglich einen Mehrwert von 500 Talern oder 6 %500
Arbeitsstunden. Ein Kapital von 100 Talern, das 100 Arbeiter tiglich ver-
wendet zur Mehrwertsrate von 200% oder mit |8stiindigem Arbeitstag,
produziert nur eine Mehrwertsmasse von 200 Talern oder 12 x 100 Arbeits-
stunden. Und sein gesamtes Wertprodukt, Aquivalent des vorgeschofinen
variablen Kapitals plus Mehrwert, kann tagaus, tagein niemals die Summe
von 400 Talern oder 24 x 100 Arbeitsstunden erreichen. Die absolute
Schranke des durchschnittlichen Arbeitstags, der von Natur immer kleiner
1st als 24 Stunden, bildet eine absolute Schranke fiir den Ersatz von_ver-
mindertem variablen Kapital durch gesteigerte Rate des Mehrwerts oder
von verringerter exploitierten Arbeiteranzahl durch erhshten Exploitations-
grad der Arbeitskraft. Dies handgreifliche zweite Gesetz ist wichtig zur Fr-
klarung vieler Erscheinungen, entspringend aus der spater zu entwickelnden

Tendenz des Kapitals, die von ihm beschiftigte Arbeiteranzahl oder seinen

% Dies Elementargesetz scheint den Herren von der Vulgirskonomie unbekannt
die, umgekehrte Archimedes, in der Bestimmung der Marktpreise der Arbeit durch
Nachfrage und Zufuhr den Punkt gefunden zu haben glauben, nicht um die Welt aus
den Angeln zu heben, sondern um sie stillzusetzen,
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variablen in Arbeitskraft umgesetzten Bestandteil soviel als immer moglich
zu reduzieren, im Widerspruch zu seiner andren Tendenz, die méglichst
grofle Masse von Mehrwert zu produzieren. Umgekehrt. Wichst die Masse
der verwandten Arbeitskrifte oder die Grofe des variablen Kapitals, aber
nicht verhiltnismifBig zur Abnahme in der Rate des Mehrwerts, so sinkt die
Masse des produzierten Mehrwerts.

Ein drittes Gesetz ergibt sich aus der Bestimmung der Masse des produ-
zierten Mehrwerts durch die zwei Faktoren, Rate des Mehrwerts und Grésfie
des vorgeschoBnen variablen Kapitals. Die Rate des Mehrwerts oder den
Exploitationsgrad der Arbeitskraft, und den Wert der Arbeitskraft oder die
GroBe der notwendigen Arbeitszeit gegeben, ist s selbstverstandlich, daf, je
grofler das variable Kapital, desto gréBer die Masse des produzierten Werts
und Mehrwerts. Ist die Grenze des Arbeitstags gegeben, ebenso die Grenze
seines notwendigen Bestandteils, so hangt die Masse von Wert und Mehr-
wert, die ein einzelner Kapitalist produziert, offenbar ausschhiefilich ab vor
der Masse Arbeit, die er in Bewegung setzt. Diese aber hingt, unter den ge-
gebnen Annahmen, ab von der Masse Arbeitskraft oder der Arbeiteranzahl,
die er exploitiert, und diese Anzahl ihrerseits ist bestimmt durch die GréBe
des vonthm vorgeschofinen variablen Kapitals. Bei gegebner Rate des Mehr-
werts und gegebnem Wert der Arbeitskraft verhalten sich also die Massen
des produzierten Mehrwerts direkt wie die Groflen der vorgeschoBnen
variablen Kapitale. Nun weifl man aber, daf8 der Kapitalist sein Kapital in
zwei Teile teilt. Einen Teil legt er aus in Produktionsmitteln. Dies ist der
konstante Teil seines Kapitals. Den andren Teil setzt er um in lebendige
Arbeitskraft. Dieser Teil bildet sein variables Kapital. Auf Basis derselben
Produktionsweise findet in verschiednen Produktionszweigen verschiedne
Teilung des Kapitals in konstanten und variablen Bestandteil statt. Inner-
halb desselben Produktionszweigs wechselt dies Verhaltnis mit wechselnder
technischer Grundlage und gesellschaftlicher Kombination des Produktions-
prozesses. Wie aber ein gegebnes Kapital immer zerfalle in konstanten und
variablen Bestandteil, ob der letztre sich zum erstren verhalte wie 1:2,
1:10 oder 1:x, das eben aufgestellte Gesetz wird nicht davon beriihrt, da
friiherer Analyse gemifi der Wert des konstanten Kapitals im Produkten-
wert zwar wiedererscheint, aber nicht in das neugebildete Wertprodukt ein-
geht. Um 1000 Spinner zu verwenden, sind natiirlich mehr Rohmaterialen,
Spindeln usw. erheischt, als um 100 zu verwenden. Der Wert dieser zuzu-
setzenden Produktionsmittel aber mag steigen, fallen, unverindert bleiben,
groB oder klein sein, er bleibt ohne irgendeinen Einflufl auf den Verwertungs-
prozeB der sie bewegenden Arbeitskrifte. Das oben konstatierte Gesetz

9. Kapitel - Rate und Masse des Mehrwerts 325

nimmt also die Form an: Die von verschiednen Kapitalen produzierten
Massen von Wert und Mehrwert verhalten sich bei mmma_u?,m_s Wert und
gleich groBem Exploitationsgrad der Arbeitskraft direkt wie die O_.m__wa: der
variablen Bestandteile dieser Kapitale, d.h. ihrer in lebendige Arbeitskraft
umgesetzten Bestandteile. .

Dies Gesetz widerspricht offenbar aller auf den Augenschein gegriinde-
ten Erfahrung. Jedermann weif, daB ein Baumwollspinner, der, die Prozent-
teile des angewandten Gesamtkapitals berechnet, relativ viel konstantes
und wenig variables Kapital anwendet, deswegen keinen kleinren Gewinn
oder Mehrwert erbeutet als ein Backer, der relativ viel variables und wenig
konstantes Kapital in Bewegung setzt. Zur Lésung dieses scheinbaren

Widerspruchs bedarf es noch vieler Mittelglieder, wie es vom Standpunkt

0
der elementaren Algebra vieler Mittelglieder bedarf, um zu verstehn, daf8 0

eine wirkliche Grofle darstellen kann. Obgleich sie das Gesetz nie formu-
liert hat, hingt die klassische Okonomie instinktiv daran fest, weil es eine
notwendige Konsequenz des Wertgesetzes iiberhaupt ist. Sie sucht es durch
gewaltsame Abstraktion vor den Widerspriichen der Erscheinung zu retten.
Man wird spiter®® sehn, wie die Ricardosche Schule an diesem Stein des
Anstofles gestolpert ist. Die Vulgirskonomie, die ,wirklich auch nichts
gelernt hat“0%l, pocht hier, wie iiberall, auf den Schein gegen das Gesetz
der Erscheinung. Sie glaubt im Gegensatz zu Spinoza, dafl ,die Unwissen-~
heit ein hinreichender Grund ist™ ),

Die Arbeit, die vom Gesamtkapital einer Gesellschaft tagaus, tagein in
Bewegung gesetzt wird, kann als ein einziger Arbeitstag betrachtet werden.
Ist z.B. die Zahl der Arbeiter eine Million und betrégt der Durchschnitts-
arbeitstag eines Arbeiters 10 Stunden, so besteht der gesellschaftliche
Arbeitstag aus 10 Millionen Stunden. Bei gegebner Linge dieses Arbeits-
tags, seien seine Grenzen physisch oder sozial gezogen, kann die Masse des
Mehrwerts nur vermehrt werden durch Vermehrung der Arbeiteranzahl,
d.h. der Arbeiterbevélkerung. Das Wachstum der Bevélkrung bildet hier
die mathematische Grenze fiir Produktion des Mehrwerts durch das gesell-
schaftliche Gesamtkapital. Umgekehrt. Bei gegebner Grsfle der Bevalkrung
wird diese Grenze gebildet durch die mégliche Verlingerung des Arbeits-
tags.2% Man wird im folgenden Kapitel sehn, daB dies Gesetz nur fiir die
bisher behandelte Form des Mehrwerts gilt.

%8 Niheres dariiber im ,Vierten Buch". )
24 Die Arbeit einer Gesellschaft, das ist die m der Wirtschaft verwandte Zeit,
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Aus der bisherigen Betrachtung der Produktion des Mehrwerts ergibt
sich, dafl nicht jede beliebige Geld- oder Wertsumme in Kapital verwandel-
bar, zu dieser Verwandlung vielmehr ein bestimmtes Minimum von Geld
oder Tauschwert in der Hand des einzelnen Geld- oder Warenbesitzers
vorausgesetzt ist. Das Minimum von vaniablem Kapital ist der Kostenpreis
ener einzelnen Arbeitskraft, die das ganze Jahr durch, tagaus, tagein, zur
Gewinnung von Mehrwert vernutzt wird. Ware dieser Arbeiter im Besitz
seiner eignen Produktionsmittel und begniigte er sich, als Arbeiter zu leben,
so geniigte thm die zur Reproduktion seiner Lebensmittel notwendige
Arbeitszeit, sage von 8 Stunden tiglich. Er brauchte also auch nur Produk-
tionsmittel fiir 8 Arbeitsstunden. Der Kapitalist dagegen, der ihn auler die-
sen 8 Stunden sage 4 Stunden Mehrarbeit verrichten laft, bedarf einer zu-
sitzlichen Geldsumme zur Beschaffung der zusitzlichen Produktionsmittel.
Unter unsrer Annahme jedoch miifite er schon zwei Arbeiter anwenden,
um von dem tiglich angeeigneten Mehrwert wie ein Arbeiter leben, d.h.
seine notwendigen Bediirfnisse befriedigen zu kénnen. In diesem Fall wiire
blofler Lebensunterhalt der Zweck seiner Produktion, nicht Vermehrung
des Reichtums, und das letztre ist unterstellt bei der kapitalistischen Pro-
duktion. Damit er nur doppelt so gut lebe wie ein gewshnlicher Arbeiter
und die Halfte des produzierten Mehrwerts in Kapital zuriickverwandle,
miifite er zugleich mit der Arbeiterzahl das Minimum des vorgeschofinen
Kapitals um das Achtfache steigern. Allerdings kann er selbst, gleich seinem
Arbeiter, unmittelbar Hand im Produktionsprozesse anlegen, aber ist dann
auch nur ein Mittelding zwischen Kapitalist und Arbeiter, ein ,kleiner
Meister”. Ein gewisser Hohegrad der kapitalistischen Produktion bedingt,
daf} der Kapitalist die ganze Zeit, wihrend deren er als Kapitalist, d.h. als
personifiziertes Kapital funktioniert, zur Aneignung und daher Kontrolle
fremder Arbeit und zum Verkauf der Produkte dieser Arbeit verwenden
kénne.*® Die Verwandlung des Handwerksmeisters in den Kapitalisten

stellt eine gegebene GréBe dar, sagen wir 10 Stunden tiglich von einer Million Men-
schen oder 10 Millionen Stunden ... Das Kapital ist in seinem Wachstum begrenzt. In
jeder gegebenen Periode besteht diese Grenze in dem wirklichen AusmaB der in der
Wirtschaft verwandten Zeit.” (,An Essay on the Political Economy of Nations", Lon-
don 1821, p.47, 49.)

208 _Der Pichter darf nicht auf seiner eigenen Arbeit aufbauen; und wenn er es
tut, so wird er meiner Meinung nach dadurch verlieren. Seine Tatigkeit sollte in der
Beaufsichtigung des Ganzen bestehen: er mufl auf seinen Drescher achten, denn
sonst wird bald der Lohn hinausgeworfen sein fiir Getreide, das nicht ausgedroschen
ist; ebenso miissen seine Maher, Schnitter usw. iiberwacht werden; er muf} stindig
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suchte das Zunftwesen des Mittelalters dadurch gewaltsam zu verhindern,
daB es die Arbeiteranzahl, die ein einzelner Meister beschaftigen durfte,
auf ein sehr geringes Maximum beschrinkte. Der Geld- oder Warenbesitzer
verwandelt sich erst wirklich in einen Kapitalisten, wo die fiir die Produk-
tion vorgeschofine Minimalsumme weit iiber dem muttelaltrigen Maximum
steht. Hier, wie in der Naturwissenschaft, bewihrt sich die Richtigkeit des
von Hegel in seiner ,Logik* entdeckten Gesetzes, dall blol guantitative
Verindrungen auf einem gewissen Punkt in qualitative Unterschiede um-
schlagen.?%

Das Minimum der Wertsumme, woriiber der einzelne Geld- oder
Warenbesitzer verfiigen muf}, um sich in einen Kapitalisten zu entpuppen,
wechselt auf verschiednen Entwicklungsstufen der kapitalistischen Produk-
tion und ist, bei gegebner Entwicklungsstufe, verschieden in verschiednen
Produktionssphéren, je nach ihren besondren technischen Bedingungen.
Gewisse Produktionssphiren erheischen schon in den Anfiangen der kapi-

seine Ziune nachsehen; er muB aufpassen, ob nichts vernachlassigt wird; das wiirde
der Fall sein, wenn er sich auf einen Punkt beschrinken wiirde.” ({J.Arbuthnot,]
+An Enquiry into the Connection between the Price of Provisions, and the Size of
Farms etc.” By a Farmer, London 1773, p.12.) Diese Schrift ist sehr interessant.
Man kann darin die Genesis des ,capitalist farmer” oder ,merchant farmer®'*, wie er
ausdriicklich genannt wird, studieren und seiner Selbstverherrlichung gegeniiber dem
osmall farmer“?®, dem es wesentlich um die Subsistenz zu tun ist, zuhéren. ,Die
Kapitalistenklasse wird zuerst teilweise und schlieBlich ganz und gar entbunden von
der Notwendigkeit der Handarbeit.” (, Textbook of Lectures on the Polit. Economy
of Nations". By the Rev. Richard Jones, Hertford 1852, Lecture 111, p.39.)

2058 Die in der modernen Chemie angewandte, von Laurent und Gerhardt zuerst
wissenschaftlich entwickelte Molekulartheorie beruht auf keinem andren Gesetze.
{Zusatz zur 3.Ausg.} - Wir bemerken zur Erklarung dieser fiir den Nichtchemiker
ziemlich dunklen Anmerkung, daB der Verfasser hier von den von C.Gerhardt 1843
zuerst so benannten ,homologen Rethen” von Kohlenwasserstoffverbindungen spricht,
von denen jede eine eigne algebraische Zusammensetzungsformel hat. So die Reihe der
Paraffine: C Hjy,12; die der normalen Alkohole: C,H;,470; die der normalen
fetten Siuren: C,Hz,0; und viele andre. In obigen Beispielen wird durch einfachen
quantitativen Zusatz von CH; zur Molekularformel jedesmal ein qualitativ verschiedner
Karper gebildet. Uber die, von Marx iiberschitzte, Teilnahme Laurents und Gerhardts
an der Feststellung dieser wichtigen Tatsache vgl. Kopp, ,Entwicklung der Chemie®,
Miinchen 1873, S.709 und 716, und Schorlemmer, .Rise and Progress of Organic
Chemistry", London 1879, p.54. - F.E.

1* kapitalistischen Pichters” oder .kaufminnischen Pichters* - % _kleinen Pichter*
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talistischen Produktion ein Minimum von Kapital, das sich noch nicht in
der Hand einzelner Individuen vorfindet. Dies veranlafit teils Staatssub.-
sidien an solche Private, wie in Frankreich zur Zeit Colberts und wie in
manchen deutschen Staaten bis in unsre Epoche hinein, teils die Bildung
von Gesellschaften mit gesetzlichem Monopol fiir den Betrieb gewisser
Industrie- und Handelszweige?® — die Vorlaufer der modernen Aktien-
gesellschaften.

Wir halten uns nicht beim Detail der Verandrungen auf, die das Ver-
hilltnis von Kapitalist und Lohnarbeiter im Verlaufe des Produktions-
prozesses erfuhr, also auch nicht bei den weitren Fortbestimmungen des
Kapitals selbst. Nur wenige Hauptpunkte seien hier betont.

Innerhalb des Produktionsprozesses entwickelte sich das Kapital zum
Kommando iiber die Arbeit, d.h. iiber die sich betitigende Arbeitskraft
oder den Arbeiter selbst. Das personifizierte Kapital, der Kapitalist, pafit
auf, daB der Arbeiter sein Werk ordentlich und mit dem gehérigen Grad
von Intensitit verrichte.

Das Kapital entwickelte sich ferner zu einem Zwangsverhiltnis, welches
die Arbeiterklasse nstigt, mehr Arbeit zu verrichten, als der enge Umkreis
ihrer eignen Lebensbediirfnisse vorschrieb. Und als Produzent fremder
Arbeitsamkeit, als Auspumper von Mehrarbeit und Exploiteur von Arbeits-
kraft iibergipfelt es an Energie, MaBlosigkeit und Wirksamkeit alle frithern
auf direkter Zwangsarbeit beruhenden Produktionssysteme.

Das Kapital ordnet sich zunichst die Arbeit unter mit den technischen
Bedingungen, worin es sie historisch vorfindet. Es verindert daher nicht
unmittelbar die Produktionsweise. Die Produktion von Mehrwert in der bis-
her betrachteten Form, durch einfache Verlingrung des Arbeitstags, er-
schien daher von jedem Wechsel der Produktionsweise selbst unabhingig.
Sie war in der altmodischen Bickerei nicht minder wirksam als in der mo-
dernen Baumwollspinnerei.

Betrachten wir den ProduktionsprozeB unter dem Gesichtspunkt des
Arbeitsprozesses, so verhielt sich der Arbeiter zu den Produktionsmitteln
nicht als Kapital, sondern als bloBem Mittel und Material seiner zweck-
miBigen produktiven Tatigkeit. In einer Gerberei z.B. behandelt er die
Felle als seinen bloBen Arbeitsgegenstand. Es ist nicht der Kapitalist, dem
er das Fell gerbt. Anders, sobald wir den ProduktionsprozeB unter dem

"¢ Die Gesellschaft Monopolia® nennt Martin Luther derartige Institute.
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Gesichtspunkt des Verwertungsprozesses betrachteten. Die Produktions-
mittel verwandelten sich sofort in Mittel zur Einsaugung fremder Arbeit.
Esist nicht mehr der Arbeiter, der die Produktionsmittel anwendet, sondern
es sind die Produktionsmittel, die den Arbeiter anwenden. Statt von ihm als
stoffliche Elemente seiner produktiven Tatigkeit verzehrt zu werden, ver-
zehren sie thn als Ferment ihres eignen Lebensprozesses, und der Lebens-
prozeB des Kapitals besteht nur in seiner Bewegung als sich selbst ver-
wertender Wert. Schmelzéfen und Arbeitsgebaude, die des Nachts ruhn
und keine lebendige Arbeit emnsaugen, sind ,reiner Verlust” (,mere loss“)
fiir den Kapitalisten. Darum konstituieren Schmelzéfen und Arbeits-
gebiude einen ,Anspruch auf die Nachtarbeit" der Arbeitskrifte. Die blofie
Verwandlung des Geldes in gegenstindliche Faktoren des Produktions-
prozesses, in Produktionsmittel, verwandelt letztre in Rechtstitel und
Zwangstitel auf fremde Arbeit und Mehrarbeit. Wie diese der kapitalisti-
schen Produktion eigentiimliche und sie charakterisierende Verkehrung, ja
Verriickung des Verhiiltnisses von toter und lebendiger Arbeit, von Wert
und wertschopferischer Kraft, sich im Bewufitsein der Kapitalistenképfe
abspiegelt, zeige schlieflich noch emn Beispiel. Wihrend der englischen
Fabrikantenrevolte von 1848-1850 schrieb

.der Chef der Leinen- und Baumwollspinnerei zu Paisley, einer der dltesten und re-
spektabelsten Firmen von Westschottland, der Kompagnie Carlile, Séhne und Co., die
seit 1752 besteht und Generation nach Generation von derselben Familie gefiihrt
wird” ~

dieser duBerst intelligente Gentleman also schrieb in die ,Glasgow Daily
Mail“ vom 25.April 1849 einen Brief®” unter dem Titel: ,Das Relais-
system", worin u.a. folgende grotesk naive Stelle unterlduft:

LaBt uns nun die Ubel betrachten, die aus einer Reduktion der Arbeitszeit von
12 auf 10 Stunden flieBen... Sie belaufen’ sich auf die allerernsthafteste Beschidigung
der Aussichten und des Eigentums des Fabrikanten. Arbeitete er” (d.h. seine ,Hande")
»12 Stunden und wird er auf 10 beschrinkt, dann schrumpfen je 12 Maschinen oder
Spindeln seines Etablissements auf 10 zusammen (then every 12 machines or spindles,
in his establishment, shrink to 10), und wollte er seine Fabrik verkaufen, so wiirden sie
nur als 10 gewertschitzt werden, so daB so ein sechster Teil vom Wert einer jeden
Fabrik im ganzen Lande abgezogen wiirde."*®

27 Reports of Insp. of Fact. for 30th April 1849°, p.59.

%8 | ¢. p.60. Fabrikinspektor Stuart, selbst Schotte, und im Gegensatz zu den
englischen Fabrikinspektoren ganz in kapitalistischer Denkart befangen, bemerkt
ausdriicklich, dieser Brief, den er seinem Bericht einverleibt, ,sei die allerniitzlichste
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Diesem erbangestammten Kapitalhirn von Westschottland verschwimmt
der Wert der Produktionsmittel, Spindeln usw., so sehr mit ihrer Kapital-
eigenschaft, sich selbst zu verwerten oder tiglich ein bestimmtes Quantum
fremder Gratisarbeit einzuschlucken, dafl der Chef des Hauses Carlile und
Co. in der Tat wihnt, beim Verkauf seiner Fabrik werde ihm nicht nur
der Wert der Spindeln gezahlt, sondern obendrein ihre Verwertung, nicht
nur die Arbeit, die in thnen steckt und zur Produktion von Spindeln der-
selben Art nétig ist, sondern auch die Mehrarbeit, die sie tiglich aus den
braven Westschotten von Paisley auspumpen helfen, und ebendeshalb,
meint er, schrumpfe mit der Verkiirzung des Arbeitstags um zwei Stunden
der Verkaufspreis von je 12 Spinnmaschinen auf den von je 10 zusammen!

Mitteilung, die irgendeiner der Fabrikanten, welche das Relaissystem anwenden, ge-
macht, und ganz besonders darauf berechnet, die Vorurteile und Bedenken gegen jenes
System zu beseitigen”.

Rl B
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Vierter Abschnitt

Die Produktion des relativen Mehrwerts

ZEHNTES KAPITEL

Begniff des relativen Mehrwerts

Der Teil des Arbeitstags, der bloB ein Aquivalent fiir den vom Kapital
gezahlten Wert der Arbeitskraft produziert, galt uns bisher als konstante
Grifle, was er in der Tat ist unter nawo_u_pou Tﬂom:_ﬂmcgvn&ﬂw::wg. auf
einer vorhandnen 8konomischen Entwicklungsstufe der Gesellschaft. Uber
diese seine notwendige Arbeitszeit hinaus konnte der Arbeiter 2, 3, 4, 6
usw. Stunden arbeiten. Von der Grofle dieser Verlangrung hingen Rate des
Mehrwerts und Gréfle des Arbeitstags ab. War die notwendige Arbeitszeit
konstant, so dagegen der Gesamtarbeitstag variabel. Unterstelle jetzt einen
Arbeitstag, dessen Gréfle und dessen Teilung in notwendige Arbeit und
Mehrarbeit gegeben sind. Die Linieac,a ——— b —, stelle
z.B. einen zwélfstiindigen Arbeitstag vor, das Stiick a b 10 Stunden not-
wendige Arbeit, das Stiick b ¢ 2 Stunden Mehrarbeit. Wie kann nun die
Produktion von Mehrwert vergriofert, d. h. die Mehrarbeit verlingert wer-
den, ohne jede weitere Verlingrung oder unabhiingig von jeder weiteren
Verlangrung von a ¢?

Trotz gegebner Grenzen des Arbeitstags a c scheint b ¢ verlingerbar,
wenn nicht durch Ausdehnung iiber seinen Endpunkt ¢, der zugleich der
Endpunkt des Arbeitstags a c ist, so durch Verschiebung seines Anfangs-
punkts b in entgegengesetzter Richtung nach a hin. Nimm an, b’ — b in
a b’ — b — ¢ sei gleich der Hilfte von b ¢ oder gleich
emer Arbeitsstunde. Wird nun in dem zwélfstiindigen Arbeitstag a c der
Punkt b nach b’ verriickt, so dehnt sich b ¢ aus zu b’c, die Mehrarbeit
wiichst um die Hilfte, von 2 auf 3 Stunden, obgleich der Arbeitstag nach
wie vor nur 12 Stunden zihlt. Diese Ausdehnung der Mehrarbeit von b ¢
auf b’c, von 2 auf 3 Stunden, ist aber offenbar unméglich ohne gleichzeitige
Zusammenziehung der notwendigen Arbeit von a b auf a b’, von 10 auf

9 Stunden. Der Verlingrung der Mehrarbeit entspriche die Verkiirzung
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der notwendigen Arbeit, oder ein Teil der Arbeitszeit, die der Arbeiter bis-
her in der Tat fiir sich selbst verbraucht, verwandelt sich in Arbeitszeit fiir
den Kapitalisten. Was verindert, wire nicht die Linge des Arbeitstags,
sondern seine Teilung in notwendige Arbeit und Mehrarbeit.

Andrerseits ist die GroBe der Mehrarbeit offenbar selbst gegeben mit
gegebner GrBe des Arbeitstags und gegebnem Wert der Arbeitskraft. Der
Wert der Arbeitskraft, d.h. die zu ihrer Produktion erheischte Arbeitszeit,
bestimmt die zur Reproduktion ihres Werts notwendige Arbeitszeit. Stellt
sich eine Arbeitsstunde in einem Goldquantum von einem halben Shilling
oder 6 d. dar, und betrigt der Tageswert der Arbeitskraft 5 sh., so muf} der
Arbeiter tiglich 10 Stunden arbeiten, um den ihm vom Kapital gezahlten
Tageswert seiner Arbeitskraft zu ersetzen oder ein Aquivalent fiir den
Wert seiner notwendigen taglichen Lebensmittel zu produzieren. Mit dem
Wert dieser Lebensmittel ist der Wert seiner Arbeitskraft!, mit dem Wert
seiner Arbeitskraft ist die Grofle seiner notwendigen Arbeitszeit ge-
geben. Die Grofle der Mehrarbeit aber wird erhalten durch Subtraktion
der notwendigen Arbeitszeit vom Gesamtarbeitstag. Zehn Stunden sub-
trahiert von zwolf lassen zwei, und es ist nicht abzusehn, wie die Mehrarbeit
unter den gegebnen Bedingungen iiber zwei Stunden hinaus verlingert
werden kann. Allerdings mag der Kapitalist statt 5 sh. dem Arbeiter nur
4 sh. 6d. oder noch weniger zahlen. Zur Reproduktion dieses Werts von
4sh. 6d. wiirden 9 Arbeitsstunden geniigen, von dem zwolfstiindigen
Arbeitstag daher 3 statt 2 Stunden der Mehrarbeit anheimfallen und der
Mehrwert selbst von 1 sh. auf 1 sh. 6 d. steigen. Dies Resultat wire jedoch
nur erzielt durch Herabdriickung des Lohns des Arbeiters unter den Wert

1 Der Wert des tiglichen Durchschnittslohns ist bestimmt durch das, was der
Arbeiter braucht, ,um zu leben, zu arbeiten und sich fortzupflanzen®. (William Petty,
Political Anatomy of Ireland®, 1672, p.64.) ,Der Preis der Arbeit wird immer vom
Preis der notwendigen Lebensmittel bestimmt.“ Der Arbeiter erhilt nicht den ent-
sprechenden Lohn, ,wann immer ... der Lohn des Arbeiters nicht hinreicht, eine so
grofle Familie, wie sie das Los vieler von ihnen ist, entsprechend seinem niedrigen
Stand und als Arbeiter zu ernahren”. (J. Vanderlint, l.c. p.15.) ,Der einfache Arbeiter,
der nichts als seine Arme und seinen Fleifl besitzt, hat nichts, auBer wenn es thm
gelingt, seine Arbeit an andre zu verkaufen... Bei jeder Art Arbeit muf} es dahin
kommen, und kommt es in der Tat dahin, daf} der Lohn des Arbeiters auf das be-
grenzt ist, was er notwendig zu seinem Lebensunterhalt braucht.” (Turgot, .Réflexions
ete.”, .Oeuvres”, éd. Daire, t.I, p.10.) .Der Preis der Subsistenzmittel ist in der
Tat gleich den Kosten der Produktion der Arbeit.” (Malthus, , Inquiry into etc. Rent”,
Lond. 1815, p.48, Note.)
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seiner Arbeitskraft. Mit den 4 sh. 6 d., die er in 9 Stunden produziert, ver-
fiigt er iiber 1/, weniger Lebensmittel als vorher, und so findet nur eine
verkiimmerte Reproduktion seiner Arbeitskraft statt. Die Mehrarbeit
wiirde hier nur verlangert durch Uberschreitung ihrer normalen Grenzen,
ihre Doméne nur ausgedehnt durch usurpatorischen Abbruch von der
Domine der notwendigen Arbeitszeit. Trotz der wichtigen Rolle, welche
diese Methode in der wirklichen Bewegung des Arbeitslohnes spielt, ist sie
hier ausgeschlossen durch die Voraussetzung, daf3 die Waren, also auch die
Arbeitskraft, zu ithrem vollen Wert gekauft und verkauft werden. Dies ein-
mal unterstellt, kann die zur Produktion der Arbeitskraft oder zur Reproduk-
tion thres Werts notwendige Arbeitszeit nicht abnehmen, weil der Lohn des
Arbeiters unter den Wert seiner Arbeitskraft, sondern nur wenn dieser
Wert selbst sinkt. Bei gegebner Lange des Arbeitstags mufi die Verliing-
rung der Mehrarbeit aus der Verkiirzung der notwendigen Arbeitszeit ent-
springen, nicht umgekehrt die Verkiirzung der notwendigen Arbeitszeit
aus der Verlangrung der Mehrarbeit. In unsrem Beispiel mufl der Wert der
Arbeitskraft wirklich um /3y sinken, damit die notwendige Arbeitszeit um
1/.o abnehme, von 10 auf 9 Stunden, und daher die Mehrarbeit sich von 2
auf 3 Stunden verlingre.

Eine solche Senkung des Werts der Arbeitskraft um /;; bedingt aber
ihrerseits, daf8 dieselbe Masse Lebensmittel, die frither in 10, jetzt in
9 Stunden produziert wird. Dies ist jedoch unméglich ohne eine Erhshung
der Produktivkraft der Arbeit. Mit gegebnen Mitteln kann ein Schuster z. B.
ein Paar Stiefel in einem Arbeitstag von 12 Stunden machen. Soll er in der-
selben Zeit zwei Paar Stiefel machen, so muf] sich die Produktivkraft seiner
Arbeit verdoppeln, und sie kann sich nicht verdoppeln ohne eine Anderung
in seinen Arbeitsmitteln oder seiner Arbeitsmethode oder beiden zugleich.
Es muB daher eine Revolution in den Produktionsbedingungen seiner Arbeit
eintreten, d.h. in seiner Produktionsweise und daher im Arbeitsprozefl
selbst. Unter Erhshung der Produktivkraft der Arbeit verstehn wir hier
iiberhaupt eine Veridndrung im Arbeitsprozef}, wodurch die zur Produktion
einer Ware gesellschaftlich erheischte Arbeitszeit verkiirzt wird, ein kleinres
Quantum Arbeit also die Kraft erwirbt, ein gréfires Quantum Gebrauchs-
wert zu produzieren.? Wahrend also bei der Produktion des Mehrwerts in
der bisher betrachteten Form die Produktionsweise als gegeben unterstellt
war, geniigt es fiir die Produktion von Mehrwert durch Verwandlung not-

* wWenn die Gewerbe sich vervollkommnen, so bedeutet das nichts andres als die
m..a&onr.Eﬁ neuer Wege, auf denen ein Produkt mit weniger Menschen oder (was das-
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wendiger Arbeit in Mehrarbeit kemeswegs, dafi das Kapital sich des Arbeits-
prozesses in seiner historisch iiberlieferten oder vorhandnen Gestalt
bemichtigt und nur seine Dauer verlingert. Es mufl die technischen und
gesellschaftlichen Bedingungen des Arbeitsprozesses, also die Produktions-
weise selbst umwilzen, um die Produktivkraft der Arbeit zu erhéhn, durch
die Erhshung der Produktivkraft der Arbeit den Wert der Arbeitskraft zu
senken und so den zur Reproduktion dieses Werts notwendigen Teil des
Arbeitstags zu verkiirzen.

Durch Verlingrung des Arbeitstags produzierten Mehrwert nenne ich
absoluten Mehrwert; den Mehrwert dagegen, der aus Verkiirzung der
notwendigen Arbeitszeit und entsprechender Verindrung im GréBen-
verhiltnis der beiden Bestandteile des Arbeitstags entspringt — relativen
Mehrwert.

Um den Wert der Arbeitskraft zu senken, muB die Steigerung der Pro-
duktivkraft Industriezweige ergreifen, deren Produkte den Wert der Arbeits-
kraft bestimmen, also entweder dem Umkreis der gewohnheitsmifBigen
Lebensmittel angehsren oder sie ersetzen konnen. Der Wert einer Ware ist
aber nicht nur bestimmt durch das Quantum der Arbeit, welche ihr die
letzte Form gibt, sondern ebensowohl durch die in ihren Produktions-
mitteln enthaltne Arbeitsmasse. Z.B. der Wert eines Stiefels nicht nur
durch die Schusterarbeit, sondern auch durch den Wert von Leder, Pech,
Draht usw. Steigerung der Produktivkraft und entsprechende Verwohl-
feillerung der Waren in den Industrien, welche die stofflichen Elemente
des konstanten Kapitals, die Arbeitsmittel und das Arbeitsmaterial, zur
Erzeugung der notwendigen Lebensmittel liefern, senken also ebenfalls
den Wert der Arbeitskraft. In Produktionszweigen dagegen, die weder not-
wendige Lebensmittel liefern noch Produktionsmittel zu ihrer Her-
stellung, laBt die erhshte Produktivkraft den Wert der Arbeitskraft un-
beriihrt.

Die verwohlfeilerte Ware senkt natiirlich den Wert der Arbeitskraft nur
pro tanto, d. h. nur im Verhiltnis, worin sie in die Reproduktion der Arbeits-
kraft eingeht. Hemden z.B. sind ein notwendiges Lebensmittel, aber nur
eins von vielen. Thre Verwohlfeilerung vermindert blofl die Ausgabe des
Arbeiters fiir Hemden. Die Gesamtsumme der notwendigen Lebensmittel
besteht jedoch nur aus verschiednen Waren, lauter Produkten besondrer

selbe ist) in kiirzrer Zeit als vorher verfertigt werden kann.* (Galiani, l.c. p. 158, 159.)
»Die Ersparnis an den Kosten der Produktion kann nichts anderes sein als Ersparnis an
der zur Produktion angewandten Arbeitsmenge.” (Sismondi, ,Etudes etc.”, t.], p.22)
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Industrien, und der Wert jeder solchen Ware bildet stets einen aliquoten
Teil vom Wert der Arbeitskraft. Dieser Wert nimmt ab mit der zu seiner
Reproduktion notwendigen Arbeitszeit, deren Gesamtverkiirzung gleich
der Summe ihrer Verkiirzungen in allen jenen besondren Produktions-
zweigen ist. Wir behandeln dies allgemeine Resultat hier so, als wiire es un-
mittelbares Resultat und unmittelbarer Zweck in jedem einzelnen Fall.
Wenn ein einzelner Kapitalist durch Steigerung der Produktivkraft der
Arbeit z. B. Hemden verwohlfeilert, schwebt ihm keineswegs notwendig der
Zweck vor, den Wert der Arbeitskraft und daher die notwendige Arbeitszeit
pro tanto zu senken, aber nur soweit er schlieflich zu diesem Resultat bei-
trégt, trigt er bei zur Erhshung der allgemeinen Rate des Mehrwerts.? Umo
allgemeinen und notwendigen Tendenzen des Kapitals sind zu unterschei-
den von ihren Erscheinungsformen.

Die Art und Weise, wie die immanenten Gesetze der kapitalistischen
Produktion in der dufern Bewegung der Kapitale erscheinen, sich als
Zwangsgesetze der Konkurrenz geltend machen und daher als treibende
Motive dem individuellen Kapitalisten zum Bewufltsein kommen, ist jetzt
nicht zu betrachten, aber soviel erhellt von vornherein: Wissenschaftliche
Analyse der Konkurrenz ist nur méglich, sobald die innere Natur des
Kapitals begriffen ist, ganz wie die scheinbare Bewegung der Himmels-
koérper nur dem verstiindlich, der ihre wirkliche, aber sinnlich nicht wahr-
nehmbare Bewegung kennt. Dennoch ist zum Verstindnis der Produktion
des relativen Mehrwerts und blofl auf Grundlage der bereits gewonnenen
Resultate folgendes zu bemerken.

Stellt sich eine Arbeitsstunde in einem Goldquantum von 6 d. oder
1/, sh. dar, so wird in zwélfstiindigem Arbeitstag ein Wert von 6 sh. pro-
duziert. Gesetzt, mit der gegebnen Produktivkraft der Arbeit wiirden 12
Stiick Waren in diesen 12 Arbeitsstunden verfertigt. Der Wert der in jedem
Stiick vernutzten Produktionsmittel, Rohmaterial usw. sei 6 d. Unter diesen
Umstinden kostet die einzelne Ware | sh., namlich 6 d. fiir den Wert der
Produktionsmittel, 6 d. fiir den in ihrer Verarbeitung neu zugesetzten Wert,
Es gelinge nun einem Kapitalisten, die Produktivkraft der Arbeit zu ver-
doppeln und daher 24 statt 12 Stiick dieser Warenart in dem zwélfstiindigen
Arbeitstag zu produzieren. Bei unverindertem Wert der Produktionsmittel

—_—

! Wenn der Fabrikant durch Verbesserung der Maschinerie seine Produkte ver-
doppelt ... gewinnt er (schlieBlich) bloB, sofern er dadurch befihigt wird, den Arbeiter
wohlfeiler zu kleiden ... und so ein kleinerer Teil des Gesamtertrags auf den Arbeiter
fallt.” (Ramsay, 1.c. p.168, 169.)
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sinkt der Wert der einzelnen Ware jetzt auf 9 d., namlich 6 d. fiir den
Wert der Produktionsmittel, 3 d. fiir den durch die letzte Arbeit neu zu-
gesetzten Wert. Trotz der verdoppelten Produktivkraft schaflt der Arbeits-
tag nach wie vor nur einen Neuwert von 6 sh., welcher sich jedoch jetzt auf
doppelt soviel Produkte verteilt. Auf jedes einzelne Produkt fallt daher nur
noch /g4 statt 1/;; dieses Gesamtwerts, 3 d. statt 6 d. oder, was dasselbe ist,
den Produktionsmitteln wird bei ihrer Verwandlung in Produkt, jedes Stiick
berechnet, jetzt nur noch eine halbe statt wie frither eine ganze Arbeits-
stunde zugesetzt. Der individuelle Wert dieser Ware steht nun unter ihrem
gesellschaftlichen Wert, d.h., sie kostet weniger Arbeitszeit als der grofle
Haufen derselben Artikel, produziert unter den gesellschaftlichen Durch-
schnittsbedingungen. Das Stiick kostet im Durchschnitt 1 sh. oder stellt
2 Stunden gesellschaftlicher Arbeit dar; mit der verinderten Produktions-
weise kostet es nur 9 d. oder enthalt nur 1Y/; Arbeitsstunden. Der wirkliche
Wert einer Ware ist aber nicht ihr individueller, sondern ihr gesellschaft-
licher Wert, d.h., er wird micht durch die Arbeitszeit gemessen, die sie im
einzelnen Fall dem Produzenten tatsichlich kostet, sondern durch die ge-
sellschaftlich zu ihrer Produktion erheischte Arbeitszeit. Verkauft also
der Kapitalist, der die neue Methode anwendet, seine Ware zu ihrem ge-
sellschaftlichen Wert von 1 sh., so verkauft er sie 3 d. iiber ihrem individuel-
len Wert und realisiert so einen Extramehrwert von 3 d. Andrerseits stellt
sich aber der zwalfstiindige Arbeitstag jetzt fiir ithn in 24 Stiick Ware dar
statt frither in 12. Um also das Produkt eines Arbeitstags zu verkaufen, be-
darf er doppelten Absatzes oder eines zweifach gréBern Markts. Unter sonst
gleichbleibenden Umsténden erobern seine Waren nur gréfiern Marktraum
durch Kontraktion threr Preise. Er wird sie daher iiber threm individuellen,
aber unter ihrem gesellschaftlichen Wert verkaufen, sage zu 10 d. das Stiick.
So schlagt er an jedem einzelnen Stiick immer noch einen Extramehrwert
von | d. heraus. Diese Steigerung des Mehrwerts findet fiir ihn statt, ob
oder ob nicht seine Ware dem Umkreis der notwendigen Lebensmittel an-
gehort und daher bestimmend in den allgemeinen Wert der Arbeitskraft
eingeht. Vom letztren Umstand abgesehn, existiert also fiir jeden einzelnen
Kapitalisten das Motiv, die Ware durch erhshte Produktivkraft der Arbeit
zu verwohlfeilern,

Indes entspringt selbst in diesem Fall die gesteigerte Produktion von
Mehrwert aus der Verkiirzung der notwendigen Arbeitszeit und ent-
sprechender Verlingrung der Mehrarbeit.?* Die notwendige Arbeitszeit
betrage 10 Stunden oder der Tageswert der Arbeitskraft 5 sh., die Mehr-
arbeit 2 Stunden, der tiglich produzierte Mehrwert daher 1 sh. Unser
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Kapitalist produziert aber jetzt 24 Stiick, die er zu 10 m._ per _mz._ar nx....nq
zusammen zu 20 sh. verkauft. Da der Wert der Produktionsmittel gleich
12 Schilling, ersetzen 14/, Stiick Ware nur das wonmnwnrcmdm rm:ﬁm:nn
Kapital. Der zwélfstiindige Arbeitstag stellt sich in den mv:m,v_n_wa:n_m:
93/, Stiick dar. Da der Preis der Arbeitskraft = 5 sh., stellt sich im Produkt
von 6 Stiick die notwendige Arbeitszeit dar und n 38/, Stiick .ﬂ__m Mehr-
arbeit. Das Verhiltnis der notwendigen Arbeit zur Mehrarbeit, welches
unter den gesellschaftlichen Durchschnittsbedingungen 5:1 betrug, be-
tréigt jetzt nur noch 5:3. Dasselbe Resultat erhilt man so: Der Produkten-
wert des zwdlfstiindigen Arbeitstags ist 20 sh. Davon gehdren _.N. sh. dem
nur wieder erscheinenden Wert der Toﬁ_crmo:usm:nm.. Bleiben also
8 sh. als Geldausdruck des Werts, worin sich der Arbeitstag &_Ea:r
Dieser Geldausdruck ist hsher als der Geldausdruck der moua__unrnm»__n_.jﬂ
Durchschnittsarbeit von derselben Sorte, wovon sich 12 Stunden nur in
6 sh. ausdriicken. Die Arbeit von ausnahmsweiser Produktivkraft wirkt u_u
potenzierte Arbeit oder schafft in gleichen Zeitrdumen hshere Werte als die
gesellschaftliche Durchschnittsarbeit derselben Art, Aber unser _Ab_..._nm._:_n
zahlt nach wie vor nur 5 sh. fiir den Tageswert der Arbeitskraft. Der Arbeiter
bedarf daher, statt friiher 10, jetzt nur noch 7/, Stunden zur Reproduktion
dieses Werts. Seine Mehrarbeit wichst daher um 2'/; Stunden, der von
ihm produzierte Mehrwert von | auf 3 sh. Der Kapitalist, der die ,___o«_ua.umnqno
Produktionsweise anwendet, eignet sich daher einen grofern Teil des
Arbeitstags fiir die Mehrarbeit an als die iibrigen Kapitalisten in demselben
Geschift. Er tut im einzelnen, was das Kapital bei der Produktion des rela-
tiven Mehrwerts im grofen und ganzen tut. Andrerseits aber <o3nr§..=ma
jener Extramehrwert, sobald die neue Produktionsweise sich verallgemeinert
und damit die Differenz zwischen dem individuellen Wert der wohlfeiler
produzierten Waren und ihrem gesellschaftlichen Wert verschwindet. Das-
selbe Gesetz der Wertbestimmung durch die Arbeitszeit, das dem Kapi-
talisten mit der neuen Methode in der Form fithlbar wird, dafl er seine
Ware unter ihrem gesellschaftlichen Wert verkaufen muf}, treibt seine Mit-
bewerber als Zwangsgesetz der Konkurrenz zur Einfiihrung der neuen

88 Der Profit eines Menschen hingt nicht ab von seinem Kommando iiber das
Produkt der Arbeit andrer, sondern von seinem Kommando iiber Arbeit selbst. Wenn
er seine Waren zu einem héhern Preis verkaufen kann, wihrend die Lhne seiner Ar-
beiter unverindert bleiben, so zieht er augenscheinlich Gewinn daraus... Ein kleinerer
Teil dessen, was er produziert, reicht hin, jene Arbeit in Bewegung zu setzen, und dem-
zufolge verbleibt ihm ein graBerer Teil.” ([J.Cazenove,] .,Outlines of Polit. Econ.”,
London 1832, p.49, 50.)
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Produktionsweise.* Die allgemeine Rate des Mehrwerts wird also durch den
ganzen Prozef schlieBlich nur beriihrt, wenn die Erhshung der Produktiy-
kraft der Arbeit Produktionszweige ergriffen, also Waren verwohlfeilert hat,
die in den Kreis der notwendigen Lebensmittel eingehn, daher Elemente
des Werts der Arbeitskraft bilden.

Der Wert der Waren steht in umgekehrtem Verhaltnis zur Produktiv-
kraft der Arbeit. Ebenso, weil durch Warenwerte bestimmt, der Wert der
Arbeitskraft. Dagegen steht der relative Mehrwert in direktem Verhiltnis
zur Produktivkraft der Arbeit. Er steigt mit steigender und fillt mit fallen-
der Produktivkraft. Ein gesellschaftlicher Durchschnittsarbeitstag von
12 Stunden, Geldwert als gleichbleibend vorausgesetzt, produziert stets
dasselbe Wertprodukt von 6 sh., wie diese Wertsumme sich immer verteile
zwischen Aquivalent fiir den Wert der Arbeitskraft und Mehrwert. Fillt
aber infolge gesteigerter Produktivkraft der Wert der tiglichen Lebens-
mittel und daher der Tageswert der Arbeitskraft von 5 sh. auf 3 sh., so
wiichst der Mehrwert von 1 sh. auf 3 sh. Um den Wert der Arbeitskraft zu
reproduzieren, waren 10 und sind jetzt nur noch 6 Arbeitsstunden nétig.
Vier Arbeitsstunden sind frei geworden und kénnen der Domine der Mehr-
arbeit annexiert werden. Es ist daher der immanente Trieb und die bestiin-
dige Tendenz des Kapitals, die Produktivkraft der Arbeit zu steigern, um
die Ware und durch die Verwohlfeilerung der Ware den Arbeiter selbst zu
verwohlfeilern.’

Der absolute Wert der Ware ist dem Kapitalisten, der sie produziert,
an und fiir sich gleichgiiltig. Thn interessiert nur der in ihr steckende und
mm Verkauf realisierbare Mehrwert. Realisierung von Mehrwert schlieft
von selbst Ersatz des vorgeschoBnen Werts ein. Da nun der relative Mehr-
wert in direktem Verhilinis zur Entwicklung der Produktivkraft der Arbeit

¢ wWenn mein Nachbar billig verkaufen kann, indem er mit wenig Arbeit viel her-
stellt, muB ich danach trachten, ebenso billig wie er zu verkaufen. So erzeugt jede
Kunst, jedes Verfahren oder jede Maschine, die mit der Arbeit von weniger Hinden
und infolgedessen billiger arbeitet, bei andren eine Art Zwang und einen Wettbewerb,
entweder dieselbe Kunst, dasselbe Verfahren oder dieselbe Maschine anzuwenden,
oder etwas Ahnliches zu erfinden, damit alle auf gleichem Stand seien und keiner
seinen Nachbar unterbieten kénne.” (. The Advantages of the East-India Trade to
England®, Lond. 1720, p.67.)

* »In welchem Verhiltnis immer die Ausgaben eines Arbeiters verringert werden,
in gleichem Verhiltnis wird auch sein Lohn verringert, wenn die Einschrinkungen der
Industrie gleichzeitig aufgehoben werden.” (.Considerations concerning taking off the
Bounty on Corn exported etc.”, Lond. 1753, p.7.) ,Das Interesse der Industrie er-
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wichst, wihrend der Wert der Waren in umgekehrtem Verhiltnis zur selben
Entwicklung fillt, da also derselbe identische Proze} die Waren verwohl-
feilert und den in 1hnen enthaltnen Mehrwert steigert, lost sich das Ritsel,
daB der Kapitalist, dem es nur um die Produktion von Tauschwert zu tun
ist, den Tauschwert der Waren bestindig zu senken strebt, ein Wider-
spruch, womit einer der Griinder der politischen Okonomie, Quesnay, seine
Gegner quilte und worauf sie ihm die Antwort schuldig blieben.

o Jhr gebt zu", sagt Quesnay, .daf}, je mehr man, ohne Nachteil fiir die Produktion,
Kosten oder kostspielige Arbeiten in der Fabrikation industrieller Produkte ersparen
kann, desto vorteilhafter diese Ersparung, weil sie den Preis des Machwerks vermindert.
Und trotzdem glaubt ihr, da} die Produktion des Reichtums, der aus den Arbeiten
der Industriellen herkommt, in der Vermehrung des Tauschwerts ithres Machwerks
besteht.”®

Okonomie der Arbeit durch Entwicklung der Produktivkraft der Arbeit”
bezweckt in der kapitalistischen Produktion also durchaus nicht Verkiirzung
des Arbeitstags. Sie bezweckt nur Verkiirzung der fiir Produktion eines be-
stimmten Warenquantums notwendigen Arbeitszeit. Daf3 der Arbeiter bei
gesteigerter Produktivkraft seiner Arbeit in einer Stunde z B. 10mal mehr

fordert, dafl Korn und alle Lebensmittel so billig wie méglich sind; was immer sie ver-
teuert, mu} auch die Arbeit verteuern ... in allen Landern, in denen die Industrie
keinen Einschrinkungen unterliegt muB der Preis der Lebensmittel auf den Preis der
Arbeit einwirken. Dieser wird stets herabgesetzt werden, wenn die notwendigen Lebens-
mittel billiger werden.” (l.c. p.3.) .Die Lohne werden im selben Verhiltnis gesenkt,
in dem die Produktionskrifte anwachsen. Die Maschine verbilligt zwar die notwendi-
gen Lebensmittel, aber sie verbilligt auBerdem auch den Arbeiter.” (A Prize Essay on
the comparative merits of Competition and Cooperation”, London 1834, p.27.)

8 . lls conviennent que plus on peut, sans préjudice, épargner de frais ou de travaux
dispendieux dans la fabrication des ouvrages des artisans, plus cette épargne est profi-
table par la diminution des prix de ces ouvrages. Cependant ils croient que la production
de richesse qui résulte des travaux des artisans consiste dans I'augmentation de la
valeur vénale de leurs ouvrages.” (Quesnay, .Dialogues sur le Commerce et sur les
Travaux des Artisans”, p. 188, 189.)

? .Diese Spekulanten, die so sehr sparen an der Arbeit der Arbeiter, die sie be-
2ahlen miiBiten.” (J.N.Bidaut, .Du Monopole qui s'établit dans les arts industriels et
le commerce”, Paris 1828, p. 13.) ..Der Unternehmer wird immer alles daransetzen, um
Zeit und Arbeit zu sparen.* (Dugald Stewart, , Works”, ed. by Sir W. Hamilton, v. V111,
Edinburgh 1855, , Lectures on Polit. Econ.”, p.318.) .Sie" (die Kagitalisten) ,sind
daran interessiert, daB die Produktivkrafte der Arbeiter, dic sie beschaftigen, so grof3
wie méglich seien. Diese Kraft zu steigern, darauf ist ihre Aufmerksamkeit, und zwar
fast ausschlieBlich gerichtet.” (R. Jones, l.c., Lecture I11.)



340 IV. Abschnitt - Die Produktion des relativen Mehrwerts

Ware als frither produziert, also fiir jedes Stiick Ware 10mal weniger Arbeits-
zeit braucht, verhindert durchaus nicht, ihn nach wie vor 12 Stunden
arbeiten und in den 12 Stunden 1200 statt frither 120 Stiick produzieren zuy
lassen. Ja, sein Arbeitstag mag gleichzeitig verlingert werden, so daf} er
jetzt in 14 Stunden 1400 Stiick produziert usw. Man kann daher bej Oko-
nomen vom Schlag eines MacCulloch, Ure, Senior und tutti quanti auf
einer Seite lesen, dafl der Arbeiter dem Kapital fiir die Entwicklung der
Produktivkrifte Dank schuldet, weil sie die notwendige Arbeitszeit ver-
kiirzt, und auf der nichsten Seite, daf er diesen Dank beweisen muf, indem
er statt 10 kiinftig 15 Stunden arbeitet. Die Entwicklung der Produktivkraft
der Arbeit, innerhalb der kapitalistischen Produktion, bezweckt, den Teil
des Arbeitstags, den der Arbeiter fiir sich selbst arbeiten muf, zu verkiirzen,
um grade dadurch den andren Teil des Arbeitstags, den er fiir den Kapitali-
sten umsonst arbeiten kann, zu verlingern. Wieweit dies Resultat auch
ohne Verwohlfeilerung der Waren erreichbar, wird sich zeigen in den be-
sondren Produktionsmethoden des relativen Mehrwerts, zu deren Be-
trachtung wir jetzt iibergehn.

St i g

ELFTES KAPITEL

Kooperation

Die kapitalistische Produktion beginnt, wie wir sahen, in der Tat erst,
wo dasselbe individuelle Kapital eine groflere Anzahl Arbeiter gleichzeitig
beschiftigt, der Arbeitsprozef also seinen Umfang erweitert und Produkt
auf gréBrer quantitativer Stufenleiter liefert. Das Wirken einer gréBern
Arbeiteranzahl zur selben Zeit, in demselben Raum (oder, wenn man will,
auf demselben Arbeitsfeld), zur Produktion derselben Warensorte, unter
dem Kommando desselben Kapitalisten, bildet historisch und begrifflich
den Ausgangspunkt der kapitalistischen Produktion. Mit Bezug auf die
Produktionsweise selbst unterscheidet sich z.B. die Manufaktur in ihren
Anfangen kaum anders von der ziinftigen Handwerksindustrie als durch
die grofere Zahl der gleichzeitig von demselben Kapital beschiftigten Ar-
beiter. Die Werkstatt des Zunftmeisters ist nur erweitert.

Der Unterschied ist also zunichst blo quantitativ. Man sah, daf} die
Masse des Mehrwerts, welche ein gegebnes Kapital produziert, gleich dem
Mehrwert, den der einzelne Arbeiter liefert, multipliziert mit der Anzahl der
gleichzeitig beschiftigten Arbeiter. Diese Anzahl &ndert an und fiir sich
nichts an der Rate des Mehrwerts oder dem Exploitationsgrad der Arbeits-
kraft, und mit Bezug auf die Produktion von Warenwert iiberhaupt scheint
jede qualitative Verindrung des Arbeitsprozesses gleichgiiltig. Es folgt
dies aus der Natur des Werts. Vergegenstindlicht sich ein zwilfstiindiger
Arbeitstag in 6 sh., so 1200 solcher Arbeitstage in 6 sh. x 1200. In dem
einen Fall haben sich 12 x 1200, in dem andren 12 Arbeitsstunden den Pro-
dukten einverleibt. In der Wertproduktion zihlen viele immer nur als viele
cinzelne. Fiir die Wertproduktion macht es also keinen Unterschied, ob
1200 Arbeiter vereinzelt produzieren oder vereint unter dem Kommando
desselben Kapitals,

Indes findet doch innerhalb gewisser Grenzen eine Modifikation statt.
In Wert vergegenstindlichte Arbeit ist Arbeit von gesellschaftlicher Durch-
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schnittsqualitit, also die AuBerung einer durchschnittlichen Arbeits-
kraft. Eine Durchschnittsgrofe existiert aber immer nur als Durchschnitt
vieler verschiedner GréBenindividuen derselben Art. In jedem Industrie-
zweig weicht der individuelle Arbeiter, Peter oder Paul, mehr oder minder
vom Durchschnittsarbeiter ab. Diese individuellen Abweichungen, welche
mathematisch ,Fehler” heifien, kompensieren sich und verschwinden, so-
bald man eine groflere Anzahl Arbeiter zusammennimmt. Der beriihmte
Sophist und Sykophant Edmund Burke will aus seinen praktischen Er-
fahrungen als Pichter sogar wissen, daf} schon ,fiir ein so geringes Peloton™
wie 5 Ackerknechte aller individuelle Unterschied der Arbeit verschwindet,
also die ersten besten im Mannesalter befindlichen fiinf englischen Acker-
knechte zusammengenommen in derselben Zeit grad soviel Arbeit ver-
richten als beliebige andre fiinf englische Ackerknechte.? Wie dem auch sei,
es ist klar, dafl der Gesamtarbeitstag einer gréfiren Anzahl gleichzeitig be-
schiiftigter Arbeiter, dividiert durch die Anzahl der Arbeiter, an und fiir
sich ein Tag gesellschaftlicher Durchschnittsarbeit ist. Der Arbeitstag des
einzelnen sei z.B. zwolfstiindig. So bildet der Arbeitstag von 12 gleich-
zeitig beschiftigten Arbeitern einen Gesamtarbeitstag von 144 Stunden,
und obgleich die Arbeit eines jeden des Dutzend mehr oder minder von der
gesellschaftlichen Durchschnittsarbeit abweichen, der einzelne daher etwas
mehr oder weniger Zeit zu derselben Verrichtung brauchen mag, besitzt
der Arbeitstag jedes einzelnen als ein Zwélftel des Gesamtarbeitstags von
144 Stunden die gesellschaftliche Durchschnittsqualitit. Fiir den Kapita-
listen aber, der ein Dutzend beschiftigt, existiert der Arbeitstag als Ge-
samtarbeitstag des Dutzend. Der Arbeitstag jedes einzelnen existiert als
aliquoter Teil des Gesamtarbeitstags, ganz unabhiingig davon, ob die zwalf
einander in die Hand arbeiten oder ob der ganze Zusammenhang ihrer

Arbeiten nur darin besteht, dafBl sie fiir denselben Kapitalisten arbeiten.

¥ .Ohne Frage besteht ein betrachtlicher Unterschied zwischen dem Wert der
Arbeit eines Mannes und dem der Arbeit eines andren durch unterschiedliche Kraft,
Geschicklichkeit und redlichen FleiB. Aber ich bin auf Grund meiner sorgfaltigen
Beobachtung véllig sicher, daB beliebige fiinf Mann in ihrer Gesamtheit eine gleiche
Menge Arbeit liefern wie fiinf andre, die in den erwihnten Lebensperioden stehen.
Das heifit, daB sich unter diesen fiinf Mann einer befindet, der alle Eigenschaften
eines guten Arbeciters hat, einer ein schlechter Arbeiter ist, wihrend die andren
drei mittelmafig sind und sich dem ersten und letzten annghern. So wird man also
schon in einer so kleinen Gruppe von selbst fiinf Mann die Gesamtheit all dessen
finden, was fiinf Mann leisten kénnen." (E.Burke, L.c. p.15, 16.) Cf. Quételet iiber
das Durchschnittsindividuum.

e a
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en dagegen von den 12 Arbeitern je zwel von einem kleinen Meister
rﬁ“mmm?mrwwm wird es zufillig, ob jeder einzelne Meister dieselbe ,..ﬁn_.?
masse produziert und daher die allgemeine Rate des gmr_.q.,a_.: wm.u__m.ol.
Es finden individuelle Abweichungen statt. Verbrauchte ein }q_um__”oa be-
deutend mehr Zeit in der Produktion einer Ware, als mn.ma:mmrm:__nr er-
heischt ist, wiche die fiir ihn individuell notwendige ?_uo;mn.n: _unmwnﬁom&
ab von der gesellschaftlich notwendigen oder der Uzanranrs:_ﬂan-_uo_nun_a_r
so gilte seine Arbeit nicht als Durchschnittsarbeit, seine >1ﬂn;mr3m nicht
als durchschnittliche Arbeitskraft. Sie verkaufte sich gar nicht omo.q nur
unter dem Durchschnittswert der Arbeitskraft. Ein bestimmtes Minimum
der Arbeitsfertigkeit ist also vorausgesetzt, und wir werden spiter sehn, dafl
die kapitalistische Produktion Mittel findet, dies Minimum zu messen.
Nichtsdestoweniger weicht das Minimum vom Durchschnitt ab, obgleich
auf der andren Seite der Durchschnittswert der Arbeitskraft gezahlt werden
muB. Von den sechs Kleinmeistern wiirde der eine daher mehr, mnn. andre
weniger als die allgemeine Rate des Mehrwerts rnunz.amnr“mwo? U._a Un-
gleichheiten wiirden sich fiir die Gesellschaft kompensieren, aber _.._nr.n .m..:.
den einzelnen Meister. Das Gesetz der Verwertung iiberhaupt realisiert
sich also fiir den einzelnen Produzenten erst vollstindig, sobald er als
Kapitalist produziert, viele Arbeiter gleichzeitig anwendet, also von vorn-
herein gesellschaftliche Durchschnittsarbeit in Bewegung unmur- B
Auch bei gleichbleibender Arbeitsweise bewirkt die gleichzeitige An-
wendung einer grofiren Arbeiteranzahl eine Revolution in den ma.mm:»”m:@‘
lichen Bedingungen des Arbeitsprozesses. Baulichkeiten, worin viele mqrnw.
ten, Lager fiir Rohmaterial usw., Gefifle, Instrumente, Apparate usw., die
vielen gleichzeitig oder abwechselnd dienen, kurz, einTeil maq.vaom_wrccq..a.
mittel wird jetzt gemeinsam im Arbeitsprozef konsumiert. Einerseits wird
der Tauschwert von Waren, also auch von Produktionsmitteln, durchaus
nicht erhsht durch irgendwelche erhshte Ausbeutung ihres Gebrauchs-
werts. Andrerseits wichst der Maflstab der gemeinsam gebrauchten Pro-
duktionsmittel. Ein Zimmer, worin 20 Weber mit ihren 20 Webstiihlen
arbeiten, muBl weiter gestreckt sein als das Zimmer eines unabhingigen

[ —

® Herr Professor Roscher will entdeckt haben, dafl eine Nahmamsell, die wihrend
zwei Tagen von der Frau Professorin beschiftigt wird, mehr Arbeit liefert, als zwei
Néhmamsellen, welche die Frau Professorin am selben Tage beschaftigt.[**] Der Herr
Professor stelle seine Beobachtungen iiber den kapitalistischen Produktionsprozef nicht
in der Kinderstube an und nicht unter Umsténden, worin die Hauptperson fehlt, der
Kapitalist.
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Webers mit zwei Gesellen. Aber die Produktion einer Werkstatt fiir 20 Per-
sonen kostet weniger Arbeit als die von 10 Werkstitten fiir je zwe: Personen,
und so wichst iiberhaupt der Wert massenweise konzentrierter und ge-
meinsamer Produktionsmittel nicht verhéltnismiflig mit threm Umfang und
ithrem Nutzeffekt. Gemeinsam vernutzte Produktionsmittel geben geringren
Wertbestandteil an das einzelne Produkt ab, teils weil der Gesamtwert,
den sie abgeben, sich gleichzeitig auf eine grofire Produktenmasse verteilt,
teils weil sie, im Vergleich zu vereinzelten Produktionsmitteln, zwar mit ab-
solut gréfirem, aber, thren Wirkungskreis betrachtet, mit relativ kleinrem
Wert in den Produktionsprozef} eintreten. Damit sinkt ein Wertbestandteil
des konstanten Kapitals, also proportionell zu seiner Grisfle auch der Ge-
samtwert der Ware. Die Wirkung 1st dieselbe, als ob die Produktionsmittel
der Ware wohlfeiler produziert wiirden. Diese Okonomie in der Anwendung
der Produktionsmittel entspringt nur aus threm gemeinsamen Konsum im
Arbeitsprozef} vieler. Und sie erhalten diesen Charakter als Bedingungen
gesellschaftlicher Arbeit oder gesellschaftliche Bedingungen der Arbeit im
Unterschied von den zersplitterten und relativ kostspieligen Produktions-
mitteln vereinzelter selbstandiger Arbeiter oder Kleinmeister, selbst wenn
die vielen nur rdumlich zusammen, nicht miteinander arbeiten. Ein Teil
der Arbeitsmittel erwirbt diesen gesellschaftlichen Charakter, bevor ihn der
Arbeitsprozef3 selbst erwirbt.

Die Okonomie der Produktionsmittel ist iiberhaupt von doppeltem Ge-
sichtspunkt zu betrachten. Das eine Mal, soweit sie Waren verwohlfeilert
und dadurch den Wert der Arbeitskraft senkt. Das andre Mal, soweit sie
das Verhaltnis des Mehrwerts zum vorgeschoBnen Gesamtkapital, d.h. zur
Wertsumme seiner konstanten und variablen Bestandteile, verindert. Der
letztre Punkt wird erst im ersten Abschnitt des Dritten Buchs dieses Werks
erortert, wohin wir des Zusammenhangs wegen auch manches schon hier-
her Gehérige verweisen. Der Gang der Analyse gebietet diese Zerreiflung
des Gegenstands, die zugleich dem Geist der kapitalistischen Produktion
entspricht. Da hier ndmlich die Arbeitsbedingungen dem Arbeiter selb-
stindig gegeniibertreten, erscheint auch ihre Okonomie als eine besondre
Operation, die ihn nichts angeht und daher getrennt ist von den Methoden,
welche seine personliche Produktivitit erhghen.

Die Form der Arbeit vieler, die in demselben Produktionsprozef} oder
in verschiednen, aber zusammenhingenden Produktionsprozessen plan-
miflig neben- und miteinander arbeiten, heifit Kooperation.!?

¥ _Concours de forces.” (Destutt de Tracy, l.c. p.80.)
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Wie die Angriffskraft einer Kavallerieschwadron oder die Widerstands-
kraft eines Infanterieregiments wesentlich verschieden ist von der Summe
der von jedem Kavalleristen und Infanteristen vereinzelt entwickelten An-
griffs- und Widerstandskrifte, so die mechanische Kraftsumme vereinzelter
Arbeiter von der gesellschaftlichen Kraftpotenz, die sich entwickelt, wenn
viele Hiinde gleichzeitig in derselben ungeteilten Operation zusammen-
wirken, z.B. wenn es gilt, eine Last zu heben, eine Kurbel zu drehn oder
einen Widerstand aus dem Weg zu rdaumen.! Die Wirkung der kombinierten
Arbeit kénnte hier von der vereinzelten gar nicht oder nur in viel lingren
Zeitraumen oder nur auf einem Zwergmafistab hervorgebracht werden. Es
handelt sich hier nicht nur um Erhshung der individuellen Produktivkraft
durch die Kooperation, sondern um die Schépfung einer Produktivkraft,
die an und fiir sich Massenkraft sein muf}.!®

Abgesehn von der neuen Kraftpotenz, die aus der Verschmelzung vieler
Krifte in eine Gesamtkraft entspringt, erzeugt bei den meisten produktiven
Arbeiten der blof3e gesellschaftliche Kontakt einen Wetteifer und eine eigne
Erregung der Lebensgeister (animal spirits), welche die individuelle
Leistungsfihigkeit der einzelnen erhshen, so daBl ein Dutzend Personen zu-
sammen in einem gleichzeitigen Arbeitstag von 144 Stunden ein viel gréBres
Gesamtprodukt liefern als zwolf vereinzelte Arbeiter, von denen jeder 12
Stunden, oder als ein Arbeiter, der |2 Tage nacheinander arbeitet.l? Dies

11 _Es gibt zahlreiche Verrichtungen von so einfacher Art, dafl sie keine Zerlegung
in Teile zulassen, die jedoch nur durch das Zusammenwirken vieler Paare von Hin-
den ausgefiihrt werden kénnen. So das Heben eines groflen Baumstamms auf einen
Wagen ... kurz, alles, was nicht getan werden kann, ohne dafl sich eine groBe Zahl
von Hindepaaren gegenseitig und gleichzeitig bei derselben ungeteilten Beschifti-
gung helfen.” (E.G. Wakefield, .A View of the Art of Colonization®”, London 1849,
p.168))

Ha Wihrend ein Mann nicht fihig ist, eine Tonnenlast zu heben, und 10 Mann
sich dabei anstrengen miissen, kénnen es einhundert Mann aber mit der Kraft nur je
eines ihrer Finger tun.” (John Bellers, ,Proposals for raising a colledge of industry”,
London 1696, p.21.)

'* _Man hat auch” (wenn dieselbe Arbeiterzahl von einem Pachter auf 300, statt
von |0 Péchtern auf je 30 acres angewandt wird) ,in der relativen Zahl der Knechte
einen Vorteil, der nicht so leicht zu erkennen ist, auBer von Mannern der Praxis. Man
sagt natiirlich, dafl sich | : 4 wie 3: 12 verhilt; aber dies bewihrt sich nicht in der Praxis,
Denn inder Erntezeit und bei vielen andrenVerrichtungen, die shnlicheEile erfordern,
wird durch Zusammenfassen vieler Arbeitskrifte die Arbeit besser und schneller ge-
schafft. Z.B, bewiltigen bei der Ernte 2 Fuhrleute, 2 Auflader, 2 Zureicher, 2 Recher,
dazu der Rest beim Schober oder in der Scheune zusammen doppelt soviel Arbeit wie
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rithrt daher, dafl der Mensch von Natur, wenn nicht, wie Aristoteles meint,
ein politisches', jedenfalls ein gesellschaftliches Tier ist.

Obgleich viele dasselbe oder Gleichartiges gleichzeitig miteinander ver-
richten, kann die individuelle Arbeit eines jeden dennoch als Teil der Ge-
samtarbeit verschiedne Phasen des Arbeitsprozesses selbst darstellen, die
der Arbeitsgegenstand, infolge der Kooperation, rascher durchliuft. Z.B.
wenn Maurer eine Reihe von Hiinden bilden, um Bausteine vom FuB eines
Gestells bis zu seiner Spitze zu befsrdern, tut jeder von ihnen dasselbe,
aber dennoch bilden die einzelnen Verrichtungen kontinuierliche Teile einer
Gesamtverrichtung, besondre Phasen, die jeder Baustein im Arbeitsprozef3
durchlaufen mufl und wodurch ihn etwa die 24 Hinde des Gesamtarbeiters
rascher fordern als die zwei Hinde jedes einzelnen Arbeiters, der das Ge-
riist auf- und abstiege.! Der Arbeitsgegenstand durchlauft denselben Raum
in kiirzerer Zeit. Andrerseits findet Kombination der Arbeit statt, wenn ein
Bau z.B. von verschiednen Seiten gleichzeitig angegriffen wird, obgleich
die Kooperierenden dasselbe oder Gleichartiges tun. Der kombinierte
Arbeitstag von 144 Stunden, der den Arbeitsgegenstand vielseitig im Raum
angreift, weil der kombinierte Arbeiter oder Gesamtarbeiter vorn und hin-
ten Augen und Hinde hat und in gewissem Grad Allgegenwart besitzt,
fordert das Gesamtprodukt rascher als 12 zwslfstiindige Arbeitstage mehr
oder minder vereinzelter Arbeiter, die ihr Werk einseitiger angreifen miissen.
In derselben Zeit reifen verschiedne Raumteile des Produkts.

Wir betonten, dafl die vielen, die einander ergiinzen, dasselbe oder Gleich-
artiges tun, weil diese einfachste Form gemeinsamer Arbeit auch in der aus-

die gleiche Anzahl, wenn sie in verschiedne Gruppen und auf verschiedne Pachten auf-
geteilt wire.” [(J. Arbuthnot,] ,An Enquiry into the Connection between the present
price of provisions and the size of farms.“ By a Farmer, London 1773, p.7, 8.)

' Aristoteles’ Definition ist eigentlich die, da8 der Mensch vonNatur Stadtbiirger.
Sie ist fiir das klassische Altertum ebenso charakteristisch als Franklins Definition, dafl
der Mensch von Natur Instrumentenmacher, fiir das Yankeetum.

1 .Ferner muB man feststellen, daB diese partielle Arbeitsteilung auch da erfolgen
kann, wo die Arbeiter mit einer gleichen Verrichtung beschaftigt sind. Maurer
z.B., die Ziegel von Hand zu Hand zu einem héheren Geriist wandern lassen, tun
alle die gleiche Arbeit, und dennoch existiert unter ihnen eine Art von Arbeitsteilung,
die darin besteht, daB jeder von ihnen den Ziegel ein bestimmtes Stiick weiter-
wandern 1&Bt und alle zusammen ihn viel schneller an den gegebnen Ort kommen
lassen, als wenn jeder von ihnen seinen Ziegel einzeln bis zum hoheren Geriist hinauf-
triige.” (F.Skarbek, ,Théorie des richesses sociales®, 2éme éd., Paris 1839, t.I,
p.97,98.)
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gebildetsten Cestalt der Kooperation eine grofle Rolle spielt. Ist der
Arbeitsprozef} kompliziert, so erlaubt die blofle Masse der Zusammenarbei-
tenden, die verschiednen Operationen unter verschiedne Hinde zu ver-
teilen, daher gleichzeitig zu verrichten und dadurch die zur Herstellung des
Gesamtprodukts nétige Arbeitszeit zu verkiirzen.'®

In vielen Produktionszweigen gibt es kritische Momente, d.h. durch
die Natur des Arbeitsprozesses selbst bestimmte Zeitepochen, wihrend
deren bestimmte Arbeitsresultate erzielt werden miissen. Soll z.B. eine
Herde Schafe geschoren oder eine Morgenanzahl Kornland gemiht und ge-
herbstet werden, so hingt Quantitit und Qualitit des Produkts davon ab,
daB die Operation zu einer gewissen Zeit begonnen und zu einer gewissen
Zeit beendet wird. Der Zeitraum, den der ArbeitsprozeB einnehmen darf,
ist hier vorgeschrieben, wie etwa beim Heringsfang. Der einzelne kann aus
einem Tag nur einen Arbeitstag herausschneiden, sage von 12 Stunden, aber
die Kooperation von 100 z.B. erweitert einen zwélfstiindigen Tag zu einem
Arbeitstag von 1200 Stunden. Die Kiirze der Arbeitsfrist wird kompensiert
durch die GréBe der Arbeitsmasse, die im entscheidenden Augenblick auf
dasProduktionsfeld geworfen wird. Die rechtzeitige Wirkung hingt hier ab
von der gleichzeitigen Anwendung vieler kombinierten Arbeitstage, der
Umfang des Nutzeffekts von der Arbeiteranzahl, die jedoch stets kleiner
bleibt als die Anzahl der Arbeiter, die vereinzelt in demselben Zeitraum den-
selben Wirkungsraum ausfiillen wiirden.!® Es ist der Mangel dieser Ko-
operation, wodurch im Westen der Vereinigten Staaten eine Masse Korn
und in den Teilen Ostindiens, wo englische Herrschaft das alte Gemein-
wesen zerstort hat, eine Masse Baumwolle jéhrlich verwiistet wird.?

8 Wenn es sich um die Ausfithrung einer komplizierten Arbeit handelt, miissen
verschiedene Dinge gleichzeitig getan werden. Der eine macht das eine, wihrend der
andere etwas andres macht, und alle tragen zu einer Wirkung bei, die ein einzelner
Mensch nicht hitte erzeugen kénnen.Der eine rudert, wihrend der andere steuertund
ein dritter das Netz auswirft oder den Fisch harpuniert, und der Fischfang hat einen
Erfolg, der ohne diese Kooperation unméglich wire." (Destutt de Tracy, l.c.
p.78.)

' .lhre" (der Arbeit in der Agrikultur) ,Ausfiihrung im entscheidenden Augen-
blick hat um so gréBere Wirkung.” ([J.Arbuthnot,] ,An Inquiry into the Connection
between the present price etc.”, p.7.) . In der Agrikultur gibt es keinen wichtigeren
Faktor als den Faktor der Zeit." (Liebig, ,Uber Theorie und Praxis in der Landwirth-
schaft”, 1856, p.23.)

" ,Das nachste Ubel, das man schwerlich in einem Lande zu finden erwartet, wel-
ches mehr Arbeit exportiert als irgendein andres der Welt, abgesehen vielleicht von
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Auf der einen Seite erlaubt die Kooperation, die Raumsphire der Arbeit
auszurecken, und wird daher fiir gewisse Arbeitsprozesse schon durch den
rdaumlichen Zusammenhang des Arbeitsgegenstandes erheischt, wie bei
Trockenlegung von Land, Eindimmung, Bewaffrung, Kanal-, Straflen-,
Eisenbahnbauten usw. Andrerseits ermoglicht sie, verhaltnismaflig zur
Stufenleiter der Produktion, rdumliche Verengung des Produktionsgebiets.
Diese Beschrinkung der Raumsphire der Arbeit bei gleichzeitiger Aus-
dehnung ihrer Wirkungssphire, wodurch eine Masse falscher Kosten (faux
frais) erspart werden, entspringt aus der Konglomeration der Arbeiter, dem
Zusammenriicken verschiedner Arbeitsprozesse und der Konzentration der
Produktionsmittel.®®

Verglichen mit einer gleich grofien Summe vereinzelter individueller
Arbeitstage, produziert der kombinierte Arbeitstag gréfire Massen von Ge-
brauchswert und vermindert daher die zur Produktion eines bestimmten
Nutzeffekts notige Arbeitszeit. Ob er im gegebnen Fall diese gesteigerte
Produktivkraft erhalt, weil er die mechanische Kraftpotenz der Arbeit er-
hoht oder ihre rdumliche Wirkungssphiire ausdehnt oder das rdumliche
Produktionsfeld im Verhaltnis zur Stufenleiter der Produktion verengt oder
im kritischen Moment viel Arbeit in wenig Zeit fliissig macht oder den
Wetteifer der einzelnen erregt und ihre Lebensgeister spannt oder den
gleichartigen Verrichtungen vieler den Stempel der Kontinuitit und Viel-
seitigkeit aufdriickt, oder verschiedne Operationen gleichzeitig verrichtet
oder die Produktionsmittel durch ihren gemeinschaftlichen Gebrauch sko-

China und England, besteht in der Unmaglichkeit, eine geniigende Anzahlvon Handen
zur Baumwollernte zu beschaffen. Infolgedessen bleiben grofle Mengen Baumwolle un-
gepfliickt, wihrend ein andrer Teil von der Erde aufgesammelt wird, wenn er ab-
gefallen und selbstverstindlich verfirbt und teilweise verfault ist, so dal wegen Arbeiter-
mangels zur richtigen Jahreszeit der Pflanzer tatsiachlich gezwungen ist, sich mit dem
Verlust eines groen Teils jener Baumwollernte abzufinden, auf die England so sehr
wartet.”" (,Bengal Hurkaru. Bi-Monthly Overland Summary of News®, 22nd July
1861.)

18 .Beim Fortschritt in der Bodenbebauung wird alles Kapital und alle Arbeit, die
frither zerstreut auf 500 acres verwandt wurden, ja vielleicht noch mehr, jetzt auf die
griindlichere Bearbeitung von 100 acres konzentriert." Obgleich ,im Verhiltnis zum
angewandten Betrage von Kapital und Arbeit der Raum enger geworden ist, stellt er
doch eine erweiterte Produktionssphire dar, im Vergleich zu der Produktionssphire,
die frither von einem einzigen, unabhingigen Produzenten besessen oder bebaut
worden war”. (R.Jones, ,An Essay on the Distribution of Wealth", ,On Rent",
London 1831, p.191.)
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nomisiert oder der individuellen Arbeit den Charakter gesellschaftlicher
Durchschnittsarbeit verleiht, unter allen Umstanden 1st die spezifische
Produktivkraft des kombinierten Arbeitstags gesellschaftliche Produktivkraft
der Arbeit oder Produktivkraft gesellschaftlicher Arbeit. Sie entspringt aus
der Kooperation selbst. Im planmiBigen Zusammenwirken mit andern
streift der Arbeiter seine individuellen Schranken ab und entwickelt sein
Cattungsvermogen.t?

Wenn Arbeiter iiberhaupt nicht unmittelbar zusammenwirken kénnen,
ohne zusammen zu sein, ihre Konglomeration auf bestimmtem Raum daher
Bedingung ihrer Kooperation ist, konnen Lohnarbeiter nicht kooperieren,
ohne daf dasselbe Kapital, derselbe Kapitalist sie gleichzeitig anwendet,
also ihre Arbeitskrifte gleichzeitig kauft. Der Gesamtwert dieser Arbeits-
krifte oder die Lohnsumme der Arbeiter fiir den Tag, die Woche usw.,
muB daher in der Tasche des Kapitalisten vereint sein, bevor die Arbeits-
krifte selbst im Produktionsprozel3 vereint werden. Zahlung von 300 Arbei-
tern auf einmal, auch nur fiir einen Tag, bedingt mehr Kapitalauslage als
Zahlung weniger Arbeiter Woche fiir Woche, wihrend des ganzen Jahrs.
Die Anzahl der kooperierenden Arbeiter, oder die Stufenleiter der Ko-
operation, hingt also zuniichst ab von der GriBe des Kapitals, das der
einzelne Kapitalist im Ankauf von Arbeitskraft auslegen kann, d.h. von
dem Umfang, worin je ein Kapitalist iiber die Lebensmittel vieler Arbeiter
verfiigt.

Und wie mit dem variablen, verhilt es sich mit dem konstanten Kapital.
Die Auslage fiir Rohmaterial z.B. ist 30mal gréfler fiir den einen Kapita-
listen, der 300, als fiir jeden der 30 Kapitalisten, der je 10 Arbeiter be-
schiftigt. Wertumfang und Stoffmasse der gemeinsam benutzten Arbeits-
mittel wachsen zwar nicht in demselben Grad wie die beschiftigte Arbeiter-
anzahl, aber sie wachsen betriichtlich. Konzentration grofirer Massen von
Produktionsmitteln in der Hand einzelner Kapitalisten ist also materielle
Bedingung fiir die Kooperation von Lohnarbeitern, und der Umfang der
Kooperation, oder die Stufenleiter der Produktion, hangt ab vom Umfang
dieser Konzentration.

Urspriinglich erschien eine gewisse Minimalgrofle des individuellen
Kapitals notwendig, damit die Anzahl der gleichzeitig ausgebeuteten

¥ Die Kraft des einzelnen Menschen ist ganz gering, aber die Vereinigung der
ganz geringen Krifte ergibt eine Gesamtkraft, die gréBer ist als die Summe aller Teil-
krafte, so daB} schon die bloBe Vereinigung der Krifte die Zeit verringern und denRaum
ihrer Wirkung vergroBern kann.“ (G.R.Carli, Note zu P.Vern, l.c., t.XV, p.196.)



350 IV. Abschnitt - Die Produktion des relativen Mehrwerts

Arbeiter, daher die Masse des produzierten Mehrwerts hinreiche, den
Arbeitsanwender selbst von der Handarbeit zu entbinden, aus einem Klein-
meister einen Kapitalisten zu machen und so das Kapitalverhiltnis formell
herzustellen. Sie erscheint jetzt als materielle Bedingung fiir die Verwand-
lung vieler zersplitterter und voneinander unabhingiger individueller
Arbeitsprozesse in einen kombinierten gesellschaftlichen Arbeitsprozef3.

Ebenso erschien urspriinglich das Kommando des Kapitals iiber die
Arbeit nur als formelle Folge davon, daf8 der Arbeiter statt fiir sich, fiir den
Kapitalisten und daher unter dem Kapitalisten arbeitet. Mit der Koopera-
tion vieler Lohnarbeiter entwickelt sich das Kommando des Kapitals zum
Erheischnis fiir die Ausfiihrung des Arbeitsprozesses selbst, zu einer wirk-
lichen Produktionsbedingung. Der Befehl des Kapitalisten auf dem Produk-
tionsfeld wird jetzt so unentbehrlich wie der Befehl des Generals auf dem
Schlachtfeld.

Alle unmittelbar gesellschaftliche oder gemeinschaftliche Arbeit auf
grofrem MaBstab bedarf mehr oder minder einer Direktion, welche die
Harmonie der individuellen Titigkeiten vermittelt und die allgemeinen
Funktionen vollzieht, die aus der Bewegung des produktiven Gesamtkérpers
im Unterschied von der Bewegung seiner selbstindigen Organe entsprin-
gen. Ein einzelner Violinspieler dirigiert sich selbst, ein Orchester bedarf des
Musikdirektors. Diese Funktion der Leitung, Uberwachung und Vermitt-
lung, wird zur Funktion des Kapitals, sobald die ihm untergeordnete Arbeit
kooperativ wird. Als spezifische Funktion des Kapitals erhilt die Funktion
der Leitung spezifische Charaktermale.

Zuniichst 1st das treibende Motiv und der bestimmende Zweck des
kapitalistischen Produktionsprozesses méglichst grofie Selbstverwertung des
Kapitals®, d.h. mglichst grofle Produktion von Mehrwert, also maglichst
groBle Ausbeutung der Arbeitskraft durch den Kapitalisten. Mit der Masse
der gleichzeitig beschaftigten Arbeiter wichst ihr Widerstand und damit
notwendig der Druck des Kapitals zur Bewiltigung dieses Widerstands. Die
Leitung des Kapitalisten ist nicht nur eine aus der Natur des gesellschaft-
lichen Arbeitsprozesses entspringende und ihm angehsrige besondre Funk-
tion, sie ist zugleich Funktion der Ausbeutung eines gesellschaftlichen
Arbeitsprozesses und daher bedingt durch den unvermeidlichen Antagonis-
mus zwischen dem Ausbeuter und dem Rohmaterial seiner Ausbeutung.
Ebenso wichst mit dem Umfang der Produktionsmittel, die dem Lohn-
arbeiter als fremdes Eigentum gegeniiberstehn, die Notwendigkeit der

* Profite ... sind der einzige Zweck des Geschafts.” (J.Vanderlint, L.c. p.11.)
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Kontrolle iiber deren sachgemiifie ﬁmwimﬂmzam,ﬁ Die ,_Aoomm;:.,ua der
Lohnarbeiter ist ferner bloBe Wirkung mm.m _A.wv:m_m.. das sie m_@nrwm;_m an-
wendet. Der Zusammenhang threr ﬂ::r:o.:ns Ei. ihre m_:r.n.: als produk-
tiver Gesamtkrper liegen aufler thnen, im _Aw_.u:m_. das ste zusammen-
bringt und zusammenhilt. Der anmﬁs_,ﬁ:rm:m __Jn_: .\,Parm_wm: »:.w” thnen
daher ideell als Plan, praktisch als Autoritat mo.m Kapitalisten m.”mn_._u._rmr als
Macht eines fremden Willens, der ihr Tun seinem Zweck :En.;.::. .
Wenn daher die kapitalistische Leitung dem Inhalt nach wi_amnr_mnrzm
ist, wegen der Zwieschlichtigkeit des zu _mmnwua.“_nu Produktionsprozesses
selbst, welcher einerseits gesellschaftlicher >«¢n_~quo~om zur Im;?”:::m
eines Produkts, andrerseits Verwertungsprozefl des _Ab_u;m__m. so ist sie der
Form nach despotisch. Mit der Entwicklung der _Aoo_uo_;zo: auf m&mqm_”:
MaBstab entwickelt dieser Despotismus seine nmmm:EErnrns. Formen. E._m
der Kapitalist zunichst entbunden wird von mm.q Ew:mmmvn;. m.o_um.E. sein
Kapital jene Minimalgrofie erreicht hat, womit die n..mn_.;__nr va:&_mcunrm
Produktion erst beginnt, so tritt er jetzt die m.,..:._.r:oa :E.:_:m_vnqn.. und
fortwihrender Beaufsichtigung der einzelnen Arbeiter und >&2~m«m3vvo=
selbst wieder ab an eine besondre Sorte von Lohnarbeitern. Wie eine Armee
militarischer, bedarf eine unter dem Kommando desselben _Au?._..&m Zu~
sammenwirkende Arbeitermasse industrieller Oberoffiziere (Dirigenten,
managers) und Unteroffiziere (Arbeitsaufseher, mo.nna.m:. overlookers, con-
tre-maitres), die wahrend des Arbeitsprozesses im Namen mom. Kapitals
kommandieren. Die Arbeit der Oberaufsicht befestigt sich zu threr aus-
schlieBlichen Funktion. Bei Vergleichung derProduktionsweise unabhiingi-

% Ein englisches Philisterblatt, der .Spectator” vom 26.Mai _m& _..._nmnrnn».. dafl
nach Einfithrung einer Art von Kompagniegeschift zwischen _Anm.;n._a» und }.avn_ﬂnﬂ:
in der ,wirework company of Manchester”'*: ,das erste Ergebnis eine v_mﬁ__nrm Ab-
nahme der Materialverschwendung war, da die Arbeiter nicht einsahen, &nurm_v sie mit
ihrem Eigentum verschwenderischer umgehen sollten als mit mna”. n_.n.q Nb_u._n_rﬂo?
und Materialverschwendung ist neben schlechten Auflenstinden vielleicht die grafite
Verlustquelle in den Fabriken”. Dasselbe Blatt entdeckt als Grundmangel der Rochdale
cooperative experiments'®: , They showed that associations of workmen no_.u_...__ manage
shops, mills, and almost all forms of industry with success, and they immensely
improved the condition of the men, but then they did not leave @ clear Enn.n for
masters.” (,Sie bewiesen, dafl Arbeiterassoziationen Boutiquen, Fabriken und beinahe
alle Formen der Industrie mit Erfolg handhaben kénnen, und sie <nqrmumn:m= auller-
ordentlich die Lage der Leute selbst, aber! aber, dann lieBlen sie keinen sichtbaren
Platz fiir Kapitalisten offen.” Quelle horreur!**)

1% Gesellschaft fiir Drahtverarbeitung in Manchester - 2* Wie schrecklichl
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ger Bauern oder selbstindiger Handwerker mit der auf Sklaverei beruhen.
den Plantagenwirtschaft zihlt der politische Okonom diese Arbeit der
Oberaufsicht zu den faux frais de production.?'* Bei Betrachtung der kapi-
talistischen Produktionsweise identifiziert er dagegen die Funktion der Lei-
tung, soweit sie aus der Natur des gemeinschaftlichen Arbeitsprozesses ent-
springt, mit derselben Funktion, soweit sie durch den kapitalistischen und
daher antagonistischen Charakter dieses Prozesses bedingt wird.2 Der
Kapitalist ist nicht Kapitalist, weil er industrieller Leiter ist, sondern er wird
industrieller Befehlshaber, weil er Kapitalist ist. Der Oberbefehl in der In-
dustrie wird Attribut des Kapitals, wie zur Feudalzeit der Oberbefehl in
Krieg und Gericht Attribut des Grundeigentums war.22*

Eigentiimer seiner Arbeitskraft ist der Arbeiter, solange er als Verkaufer
derselben mit dem Kapitalist marktet, und er kann nur verkaufen, was er
besitzt, seine individuelle, vereinzelte Arbeitskraft. Dies Verhiltnis wird in
keiner Weise dadurch veriindert, dafl der Kapitalist 100 Arbeitskrifte statt
emer kauft oder mit 100 voneinander unabhingigen Arbeitern Kontrakte
schlief}t statt mit einem einzelnen. Er kann die 100 Arbeiter anwenden, ohne
sie kooperieren zu lassen. Der Kapitalist zahlt daher den Wert der 100 selb-
stindigen Arbeitskrifte, aber er zahlt nicht die kombinierte Arbeitskraft
der Hundert. Als unabhéngige Personen sind die Arbeiter Vereinzelte, die
in ein Verhéltnis zu demselben Kapital, aber nicht zueinander treten. Ihre
Kooperation beginnt erst im Arbeitsprozef}, aber im Arbeitsprozef§ haben
sie bereits aufgehért, sich selbst zu gehsren. Mit dem Eintritt in denselben
sind sie dem Kapital einverleibt. Als Kooperierende, als Glieder eines werk-
titigen Organismus, sind sie selbst nur eine besondre Existenzweise des

%18 Nachdem Professor Cairnes die .superintendence ot labour® * als einen Haupt-
charakter der Sklavenproduktion in den siidlichen Staaten von Nordamerika dargestellt
hat, fahrt er fort: ,Da der béuerliche Eigentiimer" (des Nordens) ,das ganze Produkt
seines Bodens®* fiir sich behalt, braucht er keinen besonderen Ansporn zurAnstrengung.
Uberwachung wird hier véllig unnétig.” (Cairnes, l.c. p.48, 49.)

* Sir James Steuart, iiberhaupt ausgezeichnet durch offnes Auge fiir die charak-
teristisch-gesellschaftlichen Unterschiede verschiedner Produktionsweisen, bemerkt:
»Warum vernichten groBe Manufakturunternechmungen das Hausgewerbe, wenn nicht
dadurch, daB sie der Einfachheit der Sklavenarbeit naher kommen?* (,Princ. of Pol.
Econ.”, London 1767, v.1, p.167, 168.)

228 Auguste Comte und seine Schule hatten daher in derselben Art die ewige Not-
wendigkeit von Feudalherrn beweisen kénnen, wie sie dies fiir die Kapitalherrn getan.

1# Uberwachung der Arbeit" — ** bei Cairnes: Produkt seiner Arbeit
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Kapitals. Die Produktivkraft, die der Arbeiter als gesellschaftlicher Arbeiter
entwickelt, ist daher Produktivkraft des Kapitals. Die gesellschaftliche Pro-
duktivkraft der Arbeit entwickelt sich unentgeltlich, sobald die Arbeiter un-
ter bestimmte Bedingungen gestellt sind, und das Kapital stellt sie unter
diese Bedingungen. Weil die gesellschaftliche Produktivkraft der Arbeit dem
Kapital nichts kostet, weil sie andrerseits nicht von dem Arbeiter entwickelt
wird, bevor seine Arbeit selbst dem Kapital gehdrt, erscheint sie alsProduktiv-
kraft, die das Kapital von Natur besitzt, als seine immanente Produktivkraft.

Kolossal zeigt sich die Wirkung der einfachen Kooperation in den
Riesenwerken der alten Asiaten, Agypter, Etrusker usw.

.Es geschah in vergangnen Zeiten, dafl diese asiatischen Staaten nach Bestreitung
ihrer Zivil- und Militirausgaben sich im Besitz eines Uberschusses von Lebensmitteln
befanden, die sie fir Werke der Pracht und des Nutzens verausgaben konnten. Ihr
Kommando iiber die Hinde und Arme fast der ganzen nicht ackerbauenden Bevélk-
rung und die ausschlieBliche Verfiigung des Monarchen und der Priesterschaft iiber
jenen UberschuB boten ihnen die Mittel zur Errichtung jener machtigen Monu mente,
womit sie das Land erfiillten. .. In der Bewegung der kolossalen Statuen und derenormen
Massen, deren Transport Staunen erregt, wurde fast nur menschliche Arbeit ver-
schwenderisch angewandt. Die Zahl der Arbeiter und die Konzentration ihrer Miihen
geniigte. So sehn wir michtige Korallenriffe aus den Tiefen des Ozeans zu Inseln an-
schwellen und festes Land bilden, obgleich jeder individuelle Ablagerer (depositary)
winzig, schwach und verichtlich ist. Die nicht ackerbauenden Arbeiter einer asiatischen
Monarchie haben aufler ihren individuellen kérperlichen Bemithungen wenig zum
Werk zu bringen, aber ihre Zahl ist ihre Kraft, und die Macht der Direktion iiber diese
Massen gab jenen Riesenwerken den Ursprung. Es war die Konzentration der Reve-
nuen, wovon die Arbeiter leben, in einer Hand oder wenigen Hinden, welche solche
Unternehmungen méglich machte.”®

Diese Macht asiatischer und dgyptischer Kénige oder etruskischer Theo-
kraten usw. ist in der modernen Gesellschaft auf den Kapitalisten iiber-
gegangen, ob er nun als vereinzelter Kapitalist auftritt, oder, wie bei Aktien-
gesellschaften, als kombinierter Kapitalist.

Die Kooperation im Arbeitsprozef3, wie wir sie in den Kulturanfingen
der Menschheit, bei Jigervilkern® oder etwa in der Agrikultur indischer

3 R.Jones, , Text-book of Lectures etc.”, p.77, 78. Die altassyrischen, dgyptischen
usw. Sammlungen in London und andren européischen Hauptstidten machen uns zu
Augenzeugen jener kooperativen Arbeitsprozesse.

¥ Linguet in seiner , Théorie des Lois civiles” hat vielleicht nicht unrecht, wenn
er die Jagd fiir die erste Form der Kooperation und Menschenjagd (Krieg) filr eine der
ersten Formen der Jagd erklirt.
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Gemeinwesen vorherrschend finden, beruht einerseits auf dem Gemein-
eigentum an den Produktionsbedingungen, andrerseits darauf, daf} das ein-
zelne Individuum sich von der Nabelschnur des Stammes oder des Gemein-
wesens noch ebensowenig losgerissen hat wie das Bienenindividuum vom
Bienenstock. Beides unterscheidet sie von der kapitalistischen Kooperation.
Die sporadische Anwendung der Kooperation auf grolem Mafistab in der
antiken Welt, dem Mittelalter und den modernen Kolonien beruht auf
unmittelbaren Herrschafts- und Knechtschaftsverhiltnissen, zumeist auf
der Sklaverei. Die kapitalistische Form setzt dagegen von vornherein den
freien Lohnarbeiter voraus, der seine Arbeitskraft dem Kapital verkauft.
Historisch jedoch entwickelt sie sich im Gegensatz zur Bauernwirtschaft
und zum unabhiingigen Handwerksbetrieb, ob dieser ziinftige Form besitze
oder nicht.?* lhnen gegeniiber erscheint die kapitalistische Kooperation
nicht als eine besondre historische Form der Kooperation, sondern die
Kooperation selbst als eine dem kapitalistischen ProduktionsprozeB eigen-
tiimliche und ihn spezifisch unterscheidende historische Form.

Wie die durch die Kooperation entwickelte gesellschaftliche Produktiv-
kraft der Arbeit als Produktivkraft des Kapitals erscheint, so die Koopera-
tion selbst als eine spezifische Form des kapitalistischen Produktions-
prozesses im Gegensatz zum Produktionsprozef vereinzelter unabhéngiger
Arbeiter oder auch Kleinmeister. Es ist die erste Anderung, welche der
wirkliche Arbeitsprozefl durch seine Subsumtion unter das Kapital erfahrt.
Diese Anderung geht naturwiichsig vor sich. Thre Voraussetzung, gleich-
zeitige Beschiftigung einer gréfiren Anzahl von Lohnarbeitern in demselben
Arbeitsprozefl, bildet den Ausgangspunkt der kapitalistischen Produktion.
Dieser fillt mit dem Dasein des Kapitals selbst zusammen. Wenn sich die
kapitalistische Produktionsweise daher einerseits als historische Notwendig-
keit fiir die Verwandlung des Arbeitsprozesses in einen gesellschaftlichen
Prozef darstellt, so andrerseits diese gesellschaftliche Form des Arbeitspro-
zesses als eine vom Kapital angewandte Methode, um ihn durch Steigerung
seiner Produktivkraft profitlicher auszubeuten.

In ihrer bisher betrachteten einfachen Gestalt fillt die Kooperation zu-
sammen mit der Produktion auf gréfrer Stufenleiter, bildet aber keine feste

¥ Die kleine Bauernwirtschaft und der unabhingige Handwerksbetrieb, die beide
teils die Basis der feudalen Produktionsweise bilden, teils nach deren Auflésung neben
dem kapitalistischen Betrieb erscheinen, bilden zugleich die 6konomische Grundlage
der klassischen Gemeinwesen zu ihrer besten Zeit, nachdem sich das urspriinglich
orientalische Gemeineigentum aufgelst und bevor sich die Sklaverei der Produktion
ernsthaft bemichtigt hat.
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charakteristische Form einer besondren Entwicklungsepoche der kapitalisti-
schen Produktionsweise. Hochstens erscheint sie annéhernd so in den noch
handwerksmaBigen Anfangen der Manufaktur® und in jeder Art grofier
Agrikultur, welche der Manufakturperiode entspricht und sich wesentlich
nur durch die Masse der gleichzeitig angewandten Arbeiter und den Um-
fang der konzentrierten Produktionsmittel von der Bauernwirtschaft unter-
scheidet. Die einfache Kooperation ist stets noch vorherrschende Form sol-
cher Produktionszweige, worin das Kapital auf grofler Stufenleiter operiert,
ohne daB Teilung der Arbeit oder Maschinerie eine bedeutende Rolle spielte.

Die Kooperation bleibt die Grundform der kapitalistischen Produktions-
weise, obgleich ihre einfache Gestalt selbst als besondre Form neben ihren
weiterentwickelten Formen erscheint.

% Ist nicht die Vereinigung von Geschicklichkeit, Fleil und Wetteifer vieler zu-
sammen am selben Werk der Weg, es vorwirts zu bringen? Und wire es sonst Eng-
land méglich gewesen, seine Wollmanufaktur zu einem solchen Grad der Vollendung
zu bringen?* (Berkeley, . The Querist”, Lond. 1750, p.56, § 521.)
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ZWOLFTES KAPITEL

Teilung der Arbeit und Manufaktur

1. Doppelter Ursprung der Manufahtur

Die auf Teilung der Arbeit beruhende Kooperation schafft sich ihre
klassische Gestalt in der Manufaktur. Als charakteristische Form des kapi-
talistischen Produktionsprozesses herrscht sie vor wihrend der eigentlichen
Manutakturperiode, die, rauh angeschlagen, von Mitte des 16. Jahrhunderts
bis zum letzten Drittel des achtzehnten wihrt.

Die Manufaktur entspringt auf doppelte Weise.

Entweder werden Arbeiter von verschiedenartigen, selbstindigen Hand-
werken, durch deren Hinde ein Produkt bis zu seiner letzten Reife laufen
muB, in eine Werkstatt unter dem Kommando desselben Kapitalisten ver-
einigt. Z.B. eine Kutsche war das Gesamtprodukt der Arbeiten einer groflen
Anzahl unabhiingiger Handwerker, wie Stellmacher, Sattler, Schneider,
Schlosser, Giirtler, Drechsler, Posamentierer, Glaser, Maler, Lackierer,
Vergolder usw. Die Kutschenmanufaktur veremnigt alle diese verschiednen
Handwerker in ein Arbeitshaus, wo sie einander gleichzeitig in die Hand
arbeiten. Man kann eine Kutsche zwar nicht vergolden, bevor sie gemacht
ist. Werden aber viele Kutschen gleichzeitig gemacht, so kann ein Teil
bestiindig vergoldet werden, wihrend ein andrer Teil eine friihre Phase des
Produktionsprozesses durchlauft. Soweit stehn wir noch auf dem Boden
der einfachen Kooperation, die ihr Material an Menschen und Dingen vor-
findet. Indes tritt sehr bald eine wesentliche Verinderung ein. Der Schnei-

der, Schlosser, Giirtler usw., der nur im Kutschenmachen beschiftigt ist,
verliert nach und nach mit der Gewohnheit auch die Fahigkeit, sein altes
Handwerk in seiner ganzen Ausdehnung zu betreiben. Andrerseits erhilt
sein vereinseitigtes Tun jetzt die zweckmiBigste Form fiir die verengte
Wirkungssphire. Urspriinglich erschien die Kutschenmanufaktur als eine
Kombination selbstindiger Handwerke. Sie wird allmihlich Teilung der
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Kutschenproduktion in ihre <nwmorwm.mﬂo: _mcnmmqov.ﬁm:o:nﬂ:. wovon Jede
s 1zelne zur ausschlieflichen Funktion mzﬁm_\y;un:m_ﬂm r:m:_.:_mS: und
M:_ n Gesamtheit vom Verein dieser Teilarbeiter verrichtet wird. Ebenso
oM”Mﬁmsm die Tuchmanufaktur und eine ganze Reihe andrer Manufakturen
aus der Kombination verschiedner Handwerke unter dem Kommando des-
itals.?®
mn_vmﬂaﬁhaﬂaz?rgq entspringt aber auch auf entgegengesetztem Wege.
Es werden viele Handwerker, die dasselbe oder O_n_n_._nz_mnw. tun, NW
Papier oder Typen oder Nadeln :Soﬁa:. von man.uw&vn_._ _Anv_.n& m._n_M -
zeitig in derselben Werkstatt beschaftigt. Es _”mﬁ m__nw *A.oomnam:o: in der
einfachsten Form. Jeder dieser Handwerker ?ﬁ:a_arn mit einem oder zwei
Gesellen) macht die ganze Ware E._am vollbringt m_.mo die enqmnr_amum? zu
ihrer Herstellung erheischten Operationen der Reihe nach. Er mnv.mnon in
seiner alten handwerksmifigen Weise mo.:. H.:mom veranlassen bald m:@on.a
Umstiinde, die Konzentration der Arbeiter in demselben E:E :-.H.n_ die
Gleichzeitigkeit ihrer Arbeiten anders zu vernutzen .‘mm.mo__ z. w ein grifleres
Quantum fertiger Ware in einer bestimmten Nm;r.;n wn__o?q.n werden.
Die Arbeit wird daher verteilt. Statt die en.";nr_&za: Ovﬁ_w:o:n: von
demselben Handwerker in einer zeitlichen mﬂm_rn_.._mo_mm iu_.:.nrﬂn: zu lassen,
werden sie voneinander losgeldst, isoliert, &::L.n.r nebeneinander gestellt,
jede derselben einem andren Handwerker zugewiesen 15@ alle Zusammen
von den Kooperierenden gleichzeitig mcm.maarz. Uﬁﬂ wz?:_wa.. Ver-
teilung wiederholt sich, zeigt ihre eigentiimlichen <o:m__n und 46%:.0&2.&
nach und nach zur systematischen Teilung der Arbeit. Aus dem indivi-

 [Jm ein mehr modernes Beispiel dieser Bildungsart der ?__bzc?rm__.: u:nmmmr_d:‘
folgendes Zitat. Die Seidenspinnerei und Weberei von Lyon und Z:._..n- 18t ganz
patriarchalisch; sie beschiftigt viele Frauen und Kinder, aber ohne sie zu iibermiiden
oder zugrunde zu richten; sie laBt sie in ihren schénen Télern der O.qmgo. des Var, der
Isére und von Vaucluse, um dort Seidenraupen zu ziichten, und ihre Kokons a._uu_...
wickeln; sie wird niemals zu einem regelrechten m.nva__rr..nn%n_u. Um _moﬁ@na in so
hohem MaBe angewandt zu werden ... nimmt hier das 1.1:.»..6 ﬂ.mnq Arbeitsteilung eine
besondere Eigenart an. Es gibt zwar Hasplerinnen, Seidenzwirner, ﬂqunq. ._A.n#n:-
schlichter, ferner Weber; aber sie sind nicht in derselben Werkstatt vereinigt, s_oTn von
demselben Meister abhiingig; alle sind sie unabhiingig.” (A.Blanqui, qﬂb_.mnu d mw.”a—._.
Industrielle”, Recueilli par A.Blaise, Paris 1838-1839, p.79.) Seit w_unn_.:_ n—.__nu schrieb,
sind die verschiednen unabhingigen Arbeiter zum Teil in Fabriken vereinigt s.o:.wo:.
{Zur 4, Aufl. - Und seit Marx obiges schrieb, hat der Kraftstuhl sich in m_a.um: .m,a_uzrn.:
eingebiirgert und verdringt rasch den Handwebstuhl. Die Krefelder Seidenindustrie
weiB ebenfalls ein Lied davon zu singen. — F.E.}
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duellen Produkt eines selbstindigen Handwerkers, der vielerlei tut,
verwandelt sich die Ware in das gesellschaftliche Produkt eines Vereins
von Handwerkern, von denen jeder fortwihrend nur eine und dieselbe
Teiloperation verrichtet. Dieselben Operationen, die ineinander flossen
als sukzessive Verrichtungen des deutschen ziinftigen Papiermachers, ver-
selbstindigten sich in der hollindischen Papiermanufaktur zu nebenein-
ander laufenden Teiloperationen vieler kooperierenden Arbeiter. Der ziinf-
tige Nadler von Niirnberg bildet das Grundelement der englischen Nadel-
manufaktur, Wahrend aber jener eine Nadler eine Reihe von vielleicht
20 Operationen nacheinander durchlief, verrichteten hier bald 20 Nadler
nebeneinander, jeder nur eine der 20 Operationen, die infolge von Erfah-
rungen noch viel weiter gespaltet, isoliert und zu ausschliefilichen Funk-
tionen einzelner Arbeiter verselbstindigt wurden.

Die Ursprungsweise der Manufaktur, ihre Herausbildung aus dem
Handwerk ist also zwieschlichtig. Einerseits geht sie von der Kombination
verschiedenartiger, selbstindiger Handwerke aus, die bis zu dem Punkt
verunselbstindigt und vereinseitigt werden, wo sie nur noch einander er-
ginzende Teiloperationen im Produktionsprozef einer und derselben
Ware bilden. Andrerseits geht sie von der Kooperation gleichartiger Hand-
werker aus, zersetzt dasselbe individuelle Handwerk in seine verschiednen
besondren Operationen und isoliert und verselbstindigt diese bis zu dem
Punkt, wo jede derselben zur ausschlieflichen Funktion eines besondren
Arbeiters wird. Einerseits fithrt daher die Manufaktur Teilung der Arbeit
in einen Produktionsproze ein oder entwickelt sie weiter, andrerseits
kombiniert sie frither geschiedne Handwerke. Welches aber immer ihr be-
sondrer Ausgangspunkt, ihre SchluBgestalt ist dieselbe — ein Produktions-
mechanismus, dessen Organe Menschen sind.

Zum richtigen Verstiindnis der Teilung der Arbeit in der Manufaktur
ist es wesentlich, folgende Punkte festzuhalten: Zunichst fillt die Analyse
des Produktionsprozesses in seine besondren Phasen hier ganz und gar

~ zusammen mit der Zersetzung einer handwerksmifigen Tatigkeit in ihre

verschiednen Teiloperationen. Zusammengesetzt oder einfach, die Ver-
richtung bleibt handwerksmiBig und daher abhingig von Kraft, Geschick,
Schnelle, Sicherheit des Einzelarbeiters in Handhabung seines Instru-
ments. Das Handwerk bleibt die Basis. Diese enge technische Basis schhiefit
wirklich wissenschaftliche Analyse des Produktionsprozesses aus, da jeder
TeilprozeB, den das Produkt durchmacht, als handwerksmaBige Teilarbeit
ausfithrbar sein muB. Eben weil das handwerksmifige Geschick so die
Grundlage des Produktionsprozesses bleibt, wird jeder Arbeiter ausschlief-

i
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lich einer Teilfunktion angeeignet und seine Arbeitskraft in das lebens-
lingliche Organ dieser Teilfunktion verwandelt. Endlich ist diese Teilung
der Arbeit eine besondre Art der Kooperation, und manche ihrer Vorteile
entspringen aus dem allgemeinen Wesen, nicht aus dieser besondren Form

der Kooperation.

2. Der Teilarbeiter und sein Werkzeug

Gehn wir nun niher auf das einzelne ein, so ist zundchst klar, daf} ein
Arbeiter, der lebenslang eine und dieselbe einfache Operation verrichtet,
seinen ganzen Kérper in ihr automatisch einseitiges Organ verwandelt
und daher weniger Zeit dazu verbraucht als der Handwerker, der eine
ganze Reihe von Operationen abwechselnd ausfiihrt. Der kombinierte
Cesamtarbeiter, der den lebendigen Mechanismus der Manufaktur bildet,
besteht aber aus lauter solchen einseitigen Teilarbeitern. Im Vergleich
zum selbstindigen Handwerk wird daher mehr in weniger Zeit produziert
oder die Produktivkraft der Arbeit gesteigert.?” Auch vervollkommnet sich
die Methode der Teilarbeit, nachdem sie zur ausschlieflichen Funktion
einer Person verselbstindigt ist. Die stete Wiederholung desselben be-
schrinkten Tuns und die Konzentration der Aufmerksamkeit auf dieses
Beschriinkte lehren erfahrungsmiBig den bezweckten Nutzeffekt mit ge-
ringstem Kraftaufwand erreichen. Da aber immer verschiedne Arbeiter-
generationen gleichzeitig zusammenleben und in denselben Manufakturen
zusammenwirken, befestigen, hiufen und iibertragen sich bald die so ge-
wonnenen technischen Kunstgriffe.

Die Manufaktur produziert in der Tat die Virtuositit des Detail-
arbeiters, indem sie die naturwiichsige Sonderung der Gewerbe, die sie
in der Gesellschaft vorfand, im Innern der Werkstatt reproduziert und
systematisch zum Extrem treibt. Andrerseits entspricht ihre Verwandlung
der Teilarbeit in den Lebensberuf eines Menschen dem Trieb friiherer
Gesellschaften, die Gewerbe erblich zu machen, sie in Kasten zu ver-
steinern oder in Ziinfte zu verknochern, falls bestimmte historische

*%._Je mehr eine Arbeit von groBer Mannigfaltigkeit gegliedert und verschiedenen
Teilarbeitern zugewiesen wird, um so mehr muB sie notwendigerweise besser und
schneller ausgefithrt werden, mit weniger Verlust an Zeit und Arbeit.” (, The Advan-
tages ‘of the East India Trade", Lond. 1720, p.71.)

% Leicht von der Hand gehende Arbeit ist iiberlieferte Geschicklichkeit." (Th.
Hodgskin, Popular Political Economy, p.48.)
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Bedingungen dem Kastenwesen widersprechende Variabilitit des Indivi-
duums erzeugen. Kasten und Ziinfte entspringen aus demselben Natur-
gesetz, welches die Sonderung von Pflanzen und Tieren in Arten und
Unterarten regelt, nur daf} auf einem gewissen Entwicklungsgrad die Erb-
lichkeit der Kasten oder die AusschlieBlichkeit der Ziinfte als gesellschaft-
liches Gesetz dekretiert wird.®

.Die Musline von Dakka sind an Feinheit, die Kattune und andre Zeuge von Koro-
mandel an Pracht und Dauerhaftigkeit der Farben niemals iibertroffen worden. Und
dennoch werden sie produziert chne Kapital, Maschinerie, Teilung der Arbeit oder
irgendeins der andren Mittel, die der Fabrikation in Europa so viele Vorteile bieten.
Der Weber ist ein vereinzeltes Individuum, der das Gewebe auf Bestellung eines Kun-
den verfertigt und mit einem Webstuhl von der einfachsten Konstruktion, manchmal
nur bestehend aus hélzernen, roh zusammengefiigten Stangen. Er besitzt nicht einmal
einen Apparat zum Aufziehn der Kette, der Webstuhl mufl daher in seiner ganzen
Lange ausgestreckt bleiben und wird so unférmlich und weit, daB er keinen Raum fin-
det in der Hiitte des Produzenten, der seine Arbeit daher in freier Luft verrichten
muf}, wo sie durch jede Wetterindrung unterbrochen wird."*

Es ist nur das von Generation auf Generation gehiufte und von Vater
auf Sohn vererbte Sondergeschick, das dem Hindu wie der Spinne diese
Virtuositit verleitht. Und dennoch vernichtet ein solcher indischer Weber
sehr komplizierte Arbeit, verglichen mit der Mehrzahl der Manufaktur-
arbeiter.

Ein Handwerker, der die verschiednen Teilprozesse in der Produktion
eines Machwerks nachemander ausfithrt, mufl bald den Platz, bald die

Instrumente wechseln. Der Ubergang von einer Operation zur andren

® Auch die Kiinste sind ... in Agypten zu dem gehérigen Grad von Vollkommen-
heit gediehn. Denn in diesem Lande allein diirfen die Handwerker durchaus nicht in
die Geschifte einer andren Biirgerklasse eingreifen, sondern bloB den nach dem Gesetz
ihrem Stamme erblich zugehérigen Beruf treiben... Bei andren Vélkern findet man,
daB die Gewerbsleute thre Aufmerksamkeit auf zu viele Gegenstiinde verteilen... Bald
versuchen sie es mit dem Landbau, bald lassen sie sich in Handelsgeschifte ein, bald
befassen sie sich mit zwei oder drei Kiinsten zugleich. In Freistaaten laufen sie meist
in die Volksversammlungen... In Agypten dagegen verfillt jeder Handwerker in
schwere Strafen, wenn er sich in Staatsgeschifte mischt oder mehrere Kiinste zugleich
treibt. So kann nichts ihren BerufsfleiB stérer. ... Zudem, wie sie von ithren Vorfahren
viele Regeln haben, sind sie eifrig darauf bedacht, noch neue Vorteile aufzufinden.”
(Diodorus Siculus: ,Historische Bibliothek”, 1.1, ¢.74.)

% Historical and descriptive Account of Brit. India etc." By Hugh Murray,
James Wilson etc., Edinburgh 1832, v. 11, p.449, 450. Der indische Webstuhl ist hoch-
schiftig, d.h., die Kette ist vertikal aufgespannt.
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unterbricht den FluB seiner Arbeit und bildet gewissermaflen Poren in
seinem Arbeitstag. Diese Poren verdichten sich, sobald er den ganzen Tag
eine und dieselbe Operation kontinuierlich verrichtet, oder sie ver-
schwinden in dem MaBe, wie der Wechsel seiner Operation abnimmt. Die
gesteigerte Produktivitit ist hier entweder der zunehmenden Ausgabe von
Arbeitskraft in einem gegebnen Zeitraum geschuldet, also wachsender
Intensitit der Arbeit oder einer Abnahme des unproduktiven Verzehrs
von Arbeitskraft. Der Uberschufl von Kraftaufwand namlich, den jeder
Ubergang aus der Ruhe in die Bewegung erheischt, kompensiert sich bei
lingrer Fortdauer der einmal erreichten Normalgeschwindigkeit. Andrer-
seits zerstort die Kontinuitit gleichférmiger Arbeit die Spann- und
Schwungkraft der Lebensgeister, die im Wechsel der Tatigkeit selbst ihre
Erholung und ihren Reiz finden.

Die Produktivitit der Arbeit hingt nicht nur von der Virtuositit des
Arbeiters ab, sondern auch von der Vollkommenheit seiner Werkzeuge.
Werkzeuge derselben Art, wie Schneide-, Bohr-, Stof-, Schlaginstrumente
usw., werden in verschiednen Arbeitsprozessen gebraucht, und in dem-
selben Arbeitsprozefl dient dasselbe Instrument zu verschiednen Verrich-
tungen. Sobald jedoch die verschiednen Operationen eines Arbeitsprozesses
voneinander losgelsst sind und jede Teiloperation in der Hand des Teil-
arbeiters eine moglichst entsprechende und daher ausschliefliche Form
gewinnt, werden Verandrungen der vorher zu verschiednen Zwecken
dienenden Werkzeuge notwendig. Die Richtung ihres Formwechsels
ergibt sich aus der Erfahrung der besondren Schwierigkeiten, welche die
unverinderte Form in den Weg legt. Die Differenzierung der Arbeits-
instrumente, wodurch Instrumente derselben Art besondre feste Formen
fiir jede besondre Nutzanwendung erhalten, und ihre Spezialisierung, wo-
durch jedes solches Sonderinstrument nur in der Hand spezifischer Teil-
arbeiter in seinem ganzen Umfang wirkt, charakterisieren die Manufaktur.
Zu Birmingham allein produziert man etwa 500 Varietiten von Himmern,
wovon jeder nicht nur fiir einen besondren ProduktionsprozeB, sondern
eine Anzahl Varietiten oft nur fiir verschiedne Operationen in demselben
ProzeB dient. Die Manufakturperiode vereinfacht, verbessert und ver-
mannigfacht die Arbeitswerkzeuge durch deren Anpassung an die aus-
schlieBlichen Sonderfunktionen der Teilarbeiter.®* Sie schafft damit zu-

—

® Darwin bemerkt in seinem epochemachenden Werk ,Uber die Entstehung der
Arten” mit Bezug auf die natiirlichen Organe der Pflanzen und Tiere: ,Solange ein und
dasselbe Organ verschiedne Arbeiten zu verrichten hat, 1aBt sich ein Grund fiir seine
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gleich eine der materiellen Bedingungen der Maschinerie, die aus einer
Kombination einfacher Instrumente besteht.

Der Detailarbeiter und sein Instrument bilden die einfachen Elemente
der Manufaktur. Wenden wir uns jetzt zu ihrer Gesamtgestalt.

3. Die beiden Grundformen der Manufaktur -
heterogene Manufaktur und organische Manufaktur

Die Gliederung der Manufaktur besitzt zwei Grundformen, die trotz
gelegentlicher Verschlingung zwei wesentlich verschiedne Arten bilden
und namentlich auch bei der spitren Verwandlung der Manufaktur in die
maschinenartig betriebne, grole Industrie eine ganz verschiedne Rolle
spielen. Dieser Doppelcharakter entspringt aus der Natur des Machwerks
selbst. Es wird entweder gebildet durch bloB mechanische Zusammen-
setzung selbstindiger Teilprodukte oder verdankt seine fertige Gestalt
einer Reihenfolge zusammenhingender Prozesse und Manipulationen.

Eine Lokomotive z.B. besteht aus mehr als 5000 selbstandigen Teilen.
Sie kann jedoch nicht als Beispiel der ersten Art der eigentlichen Manufak-
tur gelten, weil sie ein Gebilde der grofien Industrie ist. Wohl aber die Uhr,
an welcher auch William Petty die manufakturmiBige Teilung der Arbeit
veranschaulicht. Aus dem individuellen Werk eines Niirnberger Hand-
werkers verwandelte sich die Uhr in das gesellschaftliche Produkt einer
Unzahl von Teilarbeitern, wie Rohwerkmacher, Uhrfedermacher, Ziffer-
blattmacher, Spiralfedermacher, Steinloch- und Rubinhebelmacher,
Zeigermacher, Gehiusemacher, Schraubenmacher, Vergolder, mit vielen
Unterabteilungen, wie z.B. Riderfabrikant (Messing- und Stahlrider
wieder geschieden), Triebmacher, Zeigerwerkmacher, acheveur de pignon
(befestigt die Rider auf den Trieben, poliert die facettes usw.), Zapfen-
macher, planteur de finissage (setzt verschiedne Rider und Triebe in das
Werk), finisseur de barillet (laBt Zihne einschneiden, macht die Lscher
zur richtigen Weite, hirtet Stellung und Gesperr), Hemmungmacher, bei
der Zylinderhemmung wieder Zylindermacher, Steigradmacher, Unruhe-
Verinderlichkeit vielleicht darin finden, daB natiirliche Ziichtung jede kleine Abwei-
chung der Form weniger sorgfiltig erhilt oder unterdriickt, als wenn dasselbe Organ
nur zu einem besondren Zwecke allein bestimmt wire. So mdgen Messer, welche aller-
lei Dinge zu schneiden bestimmt sind, im ganzen so ziemlich von einerlei Form sein,
wihrend ein nur zu einerlei Gebrauch bestimmtes Werkzeug fiir jeden andren Ge-
brauch auch eine andre Form haben mufi.”
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macher, Requettemacher (das Riickwerk, woran die Uhr reguliert wird),
planteur d'échappement (eigentliche Hemmungmacher); dann der repas-
seur de barillet (macht Federhaus und Stellung ganz fertig), Stahlpolierer,
Riderpolierer, Schraubenpolierer, Zahlenmaler, Blattmacher (schmilzt das
Email auf das Kupfer), fabricant de pendants (macht bloB die Biigel des
Gehiuses), finisseur de charniére (steckt den Messingstift in die Mitte des
Gehiuses etc.), faiseur de secret (macht die Federn im Gehause, die den
Deckel aufspringen machen), graveur, ciseleur, polisseur de boite!* usw.,
usw., endlich der repasseur, der die ganze Uhr zusammensetzt und sie gehend
abliefert. Nur wenige Teile der Uhr laufen durch verschiedne Hinde, und
alle diese membra disjecta sammeln sich erst in der Hand, die sie schlieB-
lich in ein mechanisches Ganzes verbindet. Dies duBerliche Verhiltnis
des fertigen Produkts zu seinen verschiedenartigen Elementen liBt hier,
wie bei dhnlichem Machwerk, die Kombination der Teilarbeiter in der-
selben Werkstatt zufillig. Die Teilarbeiten kénnen selbst wieder als von-
einander unabhingige Handwerke betrieben werden, wie im Kanton Waadt
und Neuchatel, wihrend in Genf z.B. grofie Uhrenmanufakturen bestehn,
d.h. unmittelbare Kooperation der Teilarbeiter unter dem Kommando
eines Kapitals stattfindet. Auch im letztren Fall werden Zifferblatt, Feder
und Gehiuse selten in der Manufaktur selbst verfertigt. Der kombinierte
manufakturmiBige Betrieb ist hier nur unter ausnahmsweisen Verhilt-
nissen profitlich, weil die Konkurrenz unter den Arbeitern, die zu Hause
arbeiten wollen, am groBten ist, die Zersplittrung der Produktion in eine
Masse heterogener Prozesse wenig Verwendung gemeinschaftlicher Arbeits-
mittel erlaubt und der Kapitalist bei der zerstreuten Fabrikation die Aus-
lage fiir Arbeitsgebiude usw. erspart.® Indes ist auch die Stellung dieser

% Genf hat im Jahr 1854 80 000 Uhten produziert, noch nicht ein Fiinfteil der
Uhrenproduktion des Kantons Neuchatel. Chaux-de-Fonds, das man als eine einzige
Uhrenmanufaktur betrachten kann, liefert allein jahrlich doppelt soviel als Genf. Von
1850-1861 lieferte Genf 720000 Uhren. Siehe .Report from Geneva on the Watch
Trade* in .Reports by H.M.'s Secretaries of Embassy and Legation on the Manu-
factures, Commerce etc.”, Nr.6, 1863. Wenn die Zusammenhangslosigkeit der Prozesse,
worin die Produktion nur zusammengesetzter Machwerke zerfillt, an und fiir sich die
Verwandlung solcher Manufakturen in den Maschinenbetrieb der groBen Industrie
sehr erschwert, kommen bei der Uhr noch zwei andre Hindernisse hinzu, die Kleinheit
und Delikatesse ihrer Elemente und ihr Luxuscharakter, daher ihre Varietit, so daB
z.B. in den besten Londoner Hausern das ganze Jahr hindurch kaum ein Dutzend

1® Polierer des Gehduses
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Detailarbeiter, die zu Hause, aber fiir einen Kapitalisten (Fabrikant, éta-
blisseur) arbeiten, ganz und gar verschieden von der des selbstindigen
Handwerkers, welcher fiir seine eignen Kunden arbeitet. 3

Die zweite Art der Manufaktur, ihre vollendete Form, produziert Mach-
werke, die zusammenhéngende Entwicklungsphasen, eine Reihenfolge von
Stufenprozessen durchlaufen, wie z.B. der Draht in der Nihnadelmanu-
faktur die Hinde von 72 und selbst 92 spezifischen Teilarbeitern durchlauft.

Soweit solche Manufaktur urspriinglich zerstreute Handwerke kom-
biniert, vermindert sie die raumliche Trennung zwischen den besondren
Produktionsphasen des Machwerks. Die Zeit seines Ubergangs aus einem
Stadium in das andre wird verkiirzt, ebenso die Arbeit, welche diese
Obergiinge vermittelt. Im Vergleich zum Handwerk wird so Produktiv-
kraft gewonnen, und zwar entspringt dieser Gewinn aus dem allgemeinen
kooperativen Charakter der Manufaktur. Andrerseits bedingt ihr eigen-
tiimliches Prinzip der Teilung der Arbeit eine Isolierung der verschiednen
Produktionsphasen, die als ebenso viele handwerksmifBige Teilarbeiten
gegeneinander verselbstindigt sind. Die Herstellung und Erhaltung des
Zusammenhangs zwischen den isolierten Funktionen erntigt bestindigen
Transport des Machwerks aus einer Hand in die andre und aus einem Pro-
zef} in den andren. Vom Standpunkt der grofien Industrie tritt dies als eine
charakteristische, kostspielige und dem Prinzip der Manufaktur immanente
Beschrinktheit hervor.3®

Betrachtet man ein bestimmtes Quantum Rohmaterial, z. B. von Lumpen
in der Papiermanufaktur oder von Draht in der Nadelmanufaktur, so
durchlduft es in den Héanden der verschiednen Teilarbeiter eine zeitliche
Stufenfolge von Produktionsphasen bis zu seiner SchluBgestalt. Betrachtet

Uhren gemacht werden, die sich ahnlich sehn. Die Uhrenfabrik von Vacheron & Con-
stantin, die mit Erfolg Maschinerie anwendet, liefert auch héchstens 3-4 verschiedne
Varietiten von GréBe und Form.

® Inder Uhrmacherei,diesem klassischen Beispiel der heterogenen Manufaktur, kann
man sehr genau die oben erwihnte. aus der Zersetzung der handwerksmaBigen Titigkeit
entspringende Differenzierung und Spezialisierung der Arbeitsinstrumente studieren.

* ,Wenn die Menschen so dicht nebeneinander arbeiten, mufl der Transport not-
wendigerweise geringer sein.” (, The Advantages of the East India Trade", p.106.)

% ,Die Vereinzelung der verschiedenen Produktionsstufen in der Manufaktur,
die aus der Verwendung von Handarbeit folgt, erhoht die Produktionskosten unge-
heuer, wobei der Verlust in der Hauptsache durch die blofle Beforderung von einem
Arbeitsproze zum anderen entsteht.” (,The Industry of Nations", Lond. 1855,
part 11, p.200.)
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dagegen die Werkstatt als einen Onwm.._..;:ﬁnrwumma_...w_ so befindet
sich das Rohmaterial gleichzeitig in allen seinen Produktionsphasen .n&.
einmal. Mit einem Teil seiner vielen mum:#_:..m:wraiwm:mzﬂ Hinde zieht
der aus den Detailarbeitern kombinierte Gesamtarbeiter maﬁ Draht,
wihrend er gleichzeitig mit andren Hénden _._a.m .ﬁnqrwncmn_._. ithn m:.nn,f.
mit andren schneidet, spitzt etc. Aus einem nn__..__nra: Zmnrn._zn:moq sind
die verschiednen Stufenprozesse in ein rdumliches Zaro:a_:nsp_au ver-
wandelt. Daher Lieferung von mehr fertiger Ware in %B..,.a_vou Zeit-
raum.%® Jene Gleichzeitigkeit entspringt zwar aus der n__mnq:o_am_.h. koope-
rativen Form des Gesamtprozesses, aber die Manufaktur %_._mn.ﬂ Emrn nur
die Bedingungen der Kooperation vor, sondern schafit sie ﬂm_ﬁin_uo erst
durch die Zerlegung der handwerksmaBigen Titigkeit. Andrerseits erreicht
sie diese gesellschaftliche Organisation des ?r&ﬁ.ﬂdgg nur durch
Festschmieden desselben Arbeiters an dasselbe Detail. .

Da das Teilprodukt jedes Teilarbeiters zugleich nur eine besondre
Entwicklungsstufe desselben Machwerks ist, liefert ein Arbeitec dem andren
oder eine Arbeitergruppe der andern ihr Rohmaterial. Das .pa_uo..nu_.mn:_..u»
des einen bildet den Ausgangspunkt fiir die Arbeit des E,..._.qn:. Der eine
Arbeiter beschiftigt daher hier unmittelbar den andren. Die _..o"io:&.un
Arbeitszeit zur Erreichung des bezweckten Nutzeflekts in W&mi Teil-
prozeB wird erfahrungsmiBig festgestellt, und der Gesamtmechanismus der
Manufaktur beruht auf der Voraussetzung, daf} in gegebner Arbeitszeit
ein gegebnes Resultat erzielt wird. Nur unter dieser Voraussetzung kénnen
die verschiednen, einander erginzenden Arbeitsprozesse ununterbrochen,
gleichzeitig und raumlich nebeneinander fortgehn. Es ist klar, daB diese
unmittelbare Abhingigkeit der Arbeiten und daher der Arbeiter vonein-
ander jeden einzelnen zwingt, nur die notwendige Zeit zu seiner m.:bﬁmwn
zu verwenden, und so eine ganz andre Kontinuitit, Gleichformigkeit,
RegelmaBigkeit, Ordnung® und namentlich auch Intensitit der Arbeit

man

# Sie* (die Teilung der Arbeit) ,verursacht auch eine Zeitersparnis, indem sie
die Arbeit in ihre verschiedenen Zweige zerlegt, die alle im gleichen Augenblick aus-
gefiihrt werden kénnen... Durch die gleichzeitige Durchfithrung all der verschiedenen
Arbeitsprozesse, die ein einzelner getrennt hitte ausfiihren miissen, wird es z.B. még-
lich, eine Menge Nadeln in derselben Zeit fertigzustellen, in der eine einzelne
Nadel sonst nur abgeschnitten oder zugespitzt worden wire.” (Dugald Stewart, l.c.

319,
’ s ..u._n mannigfaltiger die Spezialarbeiter in jeder Manufaktur, ...um so ordentlicher
und regelmaBiger ist jede Arbeit; diese mufl notwendig in weniger Zeit getan werden,
und die Arbeit muB sich vermindern.” (. The Advantages etc.”, p.68.)
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erzeugt wird als im unabhingigen Handwerk oder selbst der einfachen
Kooperation. Daf auf eine Ware nur die zu ihrer Herstellung gesellschaft-
lich notwendige Arbeitszeit verwandt wird, erscheint bei der Warenpro-
duktion iiberhaupt als dufirer Zwang der Konkurrenz, weil, oberflichlich
ausgedriickt, jeder einzelne Produzent die Ware zu ithrem Marktpreis ver-
kaufen muf. Lieferung von gegebnem Produktenquantum in gegebner
Arbeitszeit wird dagegen in der Manufaktur technisches Gesetz des Produk-
tionsprozesses selbst,3®

Verschiedne Operationen bediirfen jedoch ungleicher Zeitlingen und
liefern daher in gleichen Zeitriumen ungleiche Quanta von Teilprodukten.
Soll also derselbe Arbeiter tagaus, tagein stets nur dieselbe Operation ver-
richten, so miissen fiir verschiedne Operationen verschiedne Verhiltnjs-
zahlen von Arbeitern verwandt werden, z.B. 4 Giefler und 2 Abbrecher
auf einen Frottierer in einer Typenmanufaktur, wo der Giefler stiindlich
2000 Typen giefit, der Abbrecher 4000 abbricht und der Frottierer 8000
blank reibt. Hier kehrt das Prinzip der Kooperation in seiner einfachsten
Form zuriick, gleichzeitige Beschiftigung vieler, die Gleichartiges tun,
aber jetzt als Ausdruck eines organischen Verhiltnisses. Die manufaktur-
miifiige Teilung der Arbeit vereinfacht und vermannigfacht also nicht nur
die qualitativ unterschiednen Organe des gesellschaftlichen Gesamt-
arbeiters, sondern schafft auch ein mathematisch festes Verhiltnis fiir den
quantitativen Umfang dieser Organe, d.h. fiir die relative Arbeiterzahl
oder relative Gréfe der Arbeitergruppen in jeder Sonderfunktion. Sie
entwickelt mit der qualitativen Gliederung die quantitative Regel und
Proportionalitiit des gesellschaftlichen Arbeitsprozesses.

Ist die passendste Verhaltniszahl der verschiednen Gruppen von Teil-
arbeitern erfahrungsmiifig festgesetzt fiir eine bestimmte Stufenleiter der
Produktion, so kann man diese Stufenleiter nur ausdehnen, indem man ein
Multipel jeder besondren Arbeitergruppe verwendet.®® Es kommt hinzu,
daB dasselbe Individuum gewisse Arbeiten ebensogut auf gréBerer als

® Indes erreicht der manufakturmaBige Betrieb dies Resultat in vielen Zweigen
nur unvollkommen, weil er die allgemeinen chemischen und physikalischen Bedin-
gungen des Produktionsprozesses nicht mit Sicherheit zu kontrollieren weif.

# ,Wenn die Erfahrung, je nach der besondren Natur der Produkte jeder Manu-
faktur, sowohl die vorteilhafteste Art, die Fabrikation in Teiloperationen zu spalten,
als auch die fiir sie nétige Arbeiterzahl kennen gelehrt hat, werden alle Etablissements,
die kein exaktes Multipel dieser Zahl anwenden, mit mehr Kosten fabrizieren... Dies
ist eine der Ursachen der kolossalen Ausdehnung industrieller Etablissements.”
(Ch.Babbage, ,On the Economy of Machinery”, Lond. 1832, ch.XXI, p.172, 173.)
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kleinerer Staffel ausfiihrt, z.B. die Arbeit der Oberaufsicht, den Transport
der Teilprodukte aus einer Produktionsphase in die andre usw. Die Ver-
selbstindigung dieser Funktionen oder ihre Zuweisung an besondre Ar-
beiter wird also erst vorteilhaft mit Vergrofirung der beschiftigten Ar-
beiterzahl, aber diese VergréBrung muB sofort alle Gruppen proportionell
ergreifen.

Die einzelne Gruppe, eine Anzahl von Arbeitern, die dieselbe Teil-
funktion verrichten, besteht aus homogenen Elementen und bildet ein
besondres Organ des Gesamtmechanismus. In verschiednen Manufak-
turen jedoch ist die Gruppe selbst ein gegliederter Arbeitskarper, wihrend
der Gesamtmechanismus durch die Wiederholung oder Vervielfiltigung
dieser produktiven Elementarorganismen gebildet wird. Nehmen wir z.B.
die Manufaktur von Glasflaschen. Sie zerfillt in drei wesentlich unter-
schiedne Phasen. Erstens die vorbereitende Phase, wie Bereitung der Glas-
komposition, Mengung von Sand, Kalk usw. und Schmelzung dieser
Komposition zu einer fliissigen Glasmasse.® In der ersten Phase sind ver-
schiedne Teilarbeiter beschiftigt, ebenso in der Schluiphase, der Ent-
fernung der Flaschen aus den Trockenofen, ihrer Sortierung, Verpackung
usw. Zwischen beiden Phasen steht in der Mitte die eigentliche Glas-
macherei oder Verarbeitung der fliissigen Glasmasse. An demselben Munde
eines Glasofens arbeitet eine Gruppe, die in England das ,hole* (Loch)
heifit und aus einem bottle maker oder finisher, einem blower, einem
gatherer, einem putter up oder whetter off und einem taker in** zusammen-
gesetzt ist. Diese fiinf Teilarbeiter bilden ebenso viele Sonderorgane eines
einzigen Arbeitskérpers, der nur als Einheit, also nur durch unmittelbare
Kooperation der fiinf wirken kann. Fehlt ein Glied des fiinfteiligen Korpers,
s0 ist er paralysiert. Derselbe Glasofen hat aber verschiedne Offnungen,
in England z.B. 4-6, deren jede einen irdenen Schmelztiegel mit fliissigem
Glas birgt und wovon jede eine eigne Arbeitergruppe von derselben fiinf-
gliedrigen Form beschiftigt. Die Gliederung jeder einzelnen Gruppe be-
ruht hier unmittelbar auf der Teilung der Arbeit, wihrend das Band zwi-
schen den verschiednen gleichartigen Gruppen einfache Kooperation ist,
die eins der Produkionsmittel, hier den Glasofen, durch gemeinsamen

“ In England ist der Schmelzofen getrennt vom Glasofen, an dem das Glas ver-
arbeitet wird, in Belgien z.B. dient derselbe Ofen zu beiden Prozessen.

* Flaschenmacher oder Fertigmacher, einem Bliser, cinem Anfiinger, einem Aufstapler
oder Absprenger-und einem Abtrager
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Konsum &konomischer verbraucht, Ein solcher Glasofen mit seinen 4-6
Gruppen bildet eine Glashiitte, und eine Glasmanufaktur umfat eine
Mehrzahl solcher Hiitten, zugleich mit den Vorrichtungen und Arbeitern
fiir die einleitenden und abschlieflenden Produktionsphasen.

Endlich kann die Manufaktur, wie sie teilweis aus der Kombination
verschiedner Handwerke entspringt, sich zu einer Kombination verschied-
ner Manufakturen entwickeln. Die grofiren englischen Glashiitten z.B.
fabrizieren ihre irdenen Schmelztiegel selbst, weil von deren Giite das Ge-
lingen oder MiBlingen des Produkts wesentlich abhingt. Die Manufaktur
eines Produktionsmittels wird hier mit der Manufaktur des Produkts ver-
bunden. Umgekehrt kann die Manufaktur des Produkts verbunden werden
mit Manufakturen, worin es selbst wieder als Rohmaterial dient oder mit
deren Produkten es spiter zusammengesetzt wird. So findet man z.B. die
Manufaktur von Flintglas kombiniert mit der Glasschleiferei und der Gelb-
gieBerei, letztre fiir die metallische Einfassung mannigfacher Clasartikel.
Die verschiednen kombinierten Manufakturen bilden dann mehr oder
minder raumlich getrennte Departemente einer Gesamtmanufaktur, zu-
gleich voneinander unabhiingige Produktionsprozesse, jeder mit eigner
Teilung der Arbeit. Trotz mancher Vorteile, welche die kombinierte Manu-
faktur bietet, gewinnt sie, auf eigner Grundlage, keine wirklich technische
Einheit. Diese entsteht erst bei threr Verwandlung in den maschinenmafi-
gen Betrieb.

Die Manufakturperiode, welche Verminderung der zur Warenproduk-
tion notwendigen Arbeitszeit bald als bewufites Prinzip ausspricht!!, ent-
wickelt sporadisch auch den Gebrauch von Maschinen, namentlich fiir
gewisse einfache erste Prozesse, die massenhaft und mit groem Kraft-
aufwand auszufiihren sind. So wird z.B. bald in der Papiermanufaktur das
Zermalmen der Lumpen durch Papiermiihlen und in der Metallurgie das
Zerstoflen der Erze durch sogenannte Pochmiihlen verrichtet.*? Die ele-
mentarische Form aller Maschinerie hatte das rémische Kaiserreich iiber+
liefert in der Wassermiihle.*® Die Handwerksperiode vermachte die grofien

4 Man kann dies unter andren ersehn aus W.Petty, John Bellers, Andrew Yarran-
ton, », The Advantages of the East-India Trade” und ].Vanderlint.

“ Noch gegen Ende des 16. Jahrhunderts bedient sich Frankreich der Marser und
Siebe zum Pochen und Waschen der Erze.

4 Die ganze Entwicklungsgeschichte der Maschinerie 1Bt sich verfolgen an der
Geschichte der Getreidemiihlen. Die Fabrik heifit im Englischen immer noch mill'*,

1& Miihle
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Erfindungen des Kompasses, des Pulvers, der Buchdruckerei und der auto-
matischen Uhr. Im groBen und ganzen jedoch spielt die Maschinerie jene
Nebenrolle, die Adam Smith thr neben der Teilung der Arbeit anweist,*
Sehr wichtig wurde die sporadische Anwendung der Maschimerie 1m
17. Jahrhundert, weil sie den groBen Mathematikern jener Zeit Ewr:mnrm
Anhaltspunkte und Reizmittel zur Schipfung der modernen Mechanik
darbot.

Die spezifische Maschinerie der Manufakturperiode bleibt der aus
vielen Teilarbeitern kombinierte Gesamtarbeiter selbst. Die verschiednen
Operationen, die der Produzent einer Ware abwechselnd verrichtet und
die sich im Ganzen seines Arbeitsprozesses verschlingen, nehmen ihn ver-
schiedenartig in Anspruch. In der einen mul er mehr Kraft entwickeln,
in der andren mehr Gewandtheit, in der dritten mehr geistige Aufmerk-
samkeit usw., und dasselbe Individuum besitzt diese Eigenschaften nicht
in gleichem Grad. Nach der Trennung, Verselbstindigung und Isolierung
der verschiednen Operationen werden die Arbeiter ihren vorwiegenden
Eigenschaften gemiB geteilt, klassifiziert und gruppiert. Bilden ihre Natur-
besonderheiten die Grundlage, worauf sich die Teilung der Arbeit pfropft,
so entwickelt die Manufaktur, einmal eingefiihrt, Arbeitskrafte, die von
Natur nur zu einseitiger Sonderfunktion taugen. Der Gesamtarbeiter be-
sitzt jetzt alle produktiven Eigenschaften in gleich hohem Grad der Vir-
tuositit und verausgabt sie zugleich aufs dkonomischste, indem er alle
seine Organe, individualisiert in besondren Arbeitern oder Arbeitergrup-
pen, ausschlieBlich zu ihren spezifischen Funktionen verwendet.* Die

In deutschen technologischen Schriften aus den ersten Dezennien des 19. Jahthunderts
findet man noch den Ausdruck Miihle nicht nur fiir alle mit Naturkréften getriebene
Maschinerie, sondern selbst fiir alle Manufakturen, die maschinenartige Apparate an-
wenden.

4 Wie man aus dem Vierten Buch dieser Schrift néher sehn wird, hat A.Smith
keinen einzigen neuen Satz iiber die Teilung der Arbeit aufgestellt. Was ihn aber als
den zusammenfassenden politischen Okonomen der Manufakturperiode charakteri-
siert, ist der Akzent, den er auf die Teilung der Arbeit legt. Die untergeordnete Rolle,
die er der Maschinerie anweist, rief im Beginn der grofien Industrie Lauderdales, in
einer weiterentwickelten Epoche Ures Polemik hervor. A.Smith verwechselt auch die
Differenzierung der Instrumente, wobei die Teilarbeiter der Manufaktur selbst sehr
tatig waren, mit der Maschinenerfindung. Es sind nicht Manufakturarbeiter, sondern
Gelehrte, Handwerker, selbst Bauern (Brindley) usw., die hier eine Rolle spielen.

% Indem man das Machwerk in mehrere verschiedne Operationen teilt, deren

jede verschiedne Grade von Gewandtheit und Kraft erheischt, kann der Manufaktur-



370 1V. Abschnitt - Die Produktion des relativen Mehrwerts

Einseitigkeit und selbst die Unvollkommenheit des Teilarbeiters werden
zu seiner Vollkommenheit als Glied des Gesamtarbeiters.* Die Gewohn-
heit einer einseitigen Funktion verwandelt ithn in ihr naturgemaf} sicher
wirkendes Organ, wihrend der Zusammenhang des Gesamtmechanismus
ithn zwingt, mit der RegelmiBigkeit eines Maschinenteils zu wirken.4’

Da die verschiednen Funktionen des Gesamtarbeiters einfacher oder
zusammengesetzter, niedriger oder hther, erheischen seine Organe, die
individuellen Arbeitskrifte, sehr verschiedne Grade der Ausbildung und
besitzen daher sehr verschiedne Werte. Die Manufaktur entwickelt also
eine Hierarchie der Arbeitskriifte, der eine Stufenleiter der Arbeitslshne
entspricht. Wird einerseits der individuelle Arbeiter einer einseitigen
Funktion angeeignet und lebenslang annexiert, so werden ebensosehr die
verschiednen Arbeitsverrichtungen jener Hierarchie der natiirlichen und
erworbnen Geschicklichkeiten angepafit.®® Jeder ProduktionsprozeS be-
dingt indes gewisse einfache Hantierungen, deren jeder Mensch, wie er
geht und steht, fahig ist. Auch sie werden jetzt von ihrem fliissigen Zu-
sammenhang mit den inhaltvollern Momenten der Tatigkeit losgelsst und
zu ausschlieBlichen Funktionen verknéchert.

herr sich genau das jeder Operation entsprechende Quantum von Kraft und Gewandt-
heit verschaffen. Ware dagegen das ganze Werk von einem Arbeiter zu verrichten, so
miifite dasselbe Individuum genug Gewandtheit fiir die delikatesten und genug Kraft
fiir die miihseligsten Operationen besitzen." (Ch.Babbage, l.c., ch, XIX.)

i 7.B. einseitige Muskelentwicklung, Knochenverkriimmung usw.

4 Sehr richtig antwortet Herr Wm. Marshall, der general manager einer Glas-
manufaktur, auf die Frage des Untersuchungskommissérs, wie die Arbeitsamkeit unter
den —yﬂormmmmna... .—:ﬂmﬁs aufrechterhalten werde: ,Sie kénnen ihre Arbeit gar nicht
vernachlissigen; haben sie erst einmal zu arbeiten begonnen, so miissen sie auch weiter-
machen; sie sind gradeso wie Teile einer Maschine.” (,Child. Empl. Comm., Fourth
Report”, 1865, p.247.)

 Dr. Ure in seiner Apotheose der grofien Industrie fithlt die eigentiimlichen
Charaktere der Manufaktur schérfer heraus als frithere (konomen, die nicht sein
polemisches Interesse hatten, und selbst als seine Zeitgenossen, z.B. Babbage, der thm
zwar iiberlegen ist als Mathematiker und Mechaniker, aber dennoch die groBe In-
dustrie eigentlich nur vom Standpunkt der Manufaktur auffait. Ure bemerkt: ,Die
Aneignung der Arbeiter an jede Sonderoperation bildet das Wesen der Verteilung der
Arbeiten.” Andrerseits bezeichnet er diese Verteilung als ,Anpassung der Arbeiten an
die verschiednen individuellen Fihigkeiten“ und charakterisiert endlich das ganze
Manufaktursystem als ,ein System von Gradationen nach dem Rang der Geschicklich-
keit”, als .eine Teilung der Arbeit nach den verschiednen Graden des Geschicks” usw.
(Ure, .Philos. of Manuf.”, p.19-23 passim.)
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Die Manufaktur erzeugt daher in jedem Handwerk, das sie ergreift,
eine Klasse sogenannter ungeschickter Arbeiter, die der Handwerksbetrieb
streng ausschloB. Wenn sie die durchaus vereinseitigte Spezialitit auf
Kosten des ganzen Arbeitsvermagens zur Virtuositit entwickelt, beginnt sie
auch schon den Mangel aller Entwicklung zu einer Spezialitit zu machen.
Neben die hierarchische Abstufung tritt die einfache Scheidung der Arbeiter
in geschickte und ungeschickte. Fiir letztre fallen die Erlernungskosten
ganz weg, fiir erstre sinken sie, im Vergleich zum Handwerker, infolge
vereinfachter Funktion. In beiden Fillen sinkt der Wert der Arbeitskraft.®
Ausnahme findet statt, soweit die Zersetzung des Arbeitsprozesses neue
zusammenfassende Funktionen erzeugt, die im Handwerksbetrieb gar nicht
oder nicht in demselben Umfang vorkamen. Die relative Entwertung der
Arbeitskraft, die aus dem Wegfall oder der Verminderung der Erlernungs-
kosten entspringt, schlieBt unmittelbar hshere Verwertung des Kapitals
ein, denn alles, was die zur Reproduktion der Arbeitskraft notwendige Zeit
verkiirzt, verlingert die Domine der Mehrarbeit.

4. Teilung der Arbeit innerhalb der Manufaktur
und Teilung der Arbeit innerhalb der Gesellschaft

Wir betrachteten erst den Ursprung der Manufaktur, dann ihre ein-
fachen Elemente, den Teilarbeiter und sein Werkzeug, endlich ihren Ge-
samtmechanismus. Wir beriihren jetzt kurz das Verhiltnis zwischen der
manufakturmaBigen Teilung der Arbeit und der gesellschaftlichen Teilung
der Arbeit, welche die allgemeine Grundlage aller Warenproduktion bildet.

Hilt man nur die Arbeit selbst im Auge, so kann man die Trennung
der gesellschaftlichen Produktion in ihre groBen Gattungen, wie Agri-
kultur, Industrie usw., als Teilung der Arbeit im allgemeinen, die Sonde~
rung dieser Produktionsgattungen in Arten und Unterarten als Teilung
der Arbeit im besondren, und die Teilung der Arbeit innerhalb einer Werk-
statt als Teilung der Arbeit im einzelnen bezeichnen.5

® Jeder Handwerker, der ... instand gesetzt wurde, sich durch die Praxis in
einer Einzelverrichtung zu vervollkommnen ... wurde ein billigerer Arbeiter.” (Ure,
le. p.19)

% Die Teilung der Arbeit geht von der Trennung der verschiedenartigsten Profes-
sionen fort bis zu jener Teilung, wo mehrere Arbeiter sich in die Anfertigung eines
und desselben Produkts teilen, wie in der Manufaktur.“ (Storch, ,Cours d'Econ. Pol.”,
Pariser Ausgabe, t. I, p.173.) . Wir begegnen bei den Vilkern, die eine gewisse Stufe der
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Die Teilung der Arbeit innerhalb der Gesellschaft und die entspre-
chende Beschrinkung der Individuen auf besondre Berufssphiren ent.-
wickelt sich, wie die Teilung der Arbeit innerhalb der Manufaktur, von
entgegengesetzten Ausgangspunkten. Innerhalb einer Familie %
entwickelt emes Stammes, entspringt eine naturwiichsige Teilung der
Arbeit aus den Geschlechts- und Altersverschiedenheiten, also auf rein
physiologischer Grundlage, die mit der Ausdehnung des Gemeinwesens,
der Zunahme der Bevélkerung und namentlich dem Konflikt zwischen
verschiednen Stimmen und der Unterjochung eines Stamms durch den
andren ihr Material ausweitet. Andrerseits, wie ich frijher bemerkt!*, ent-
springt der Produktenaustausch an den Punkten, wo verschiedne Familien,
Stimme, Gemeinwesen in Kontakt kommen, denn nicht Privatpersonen,
sondern Familien, Stimme usw. treten sich in den Anfingen der Kultur
selbstdndig gegeniiber. Verschiedne Gemeinwesen finden verschiedne
Produktionsmittel und verschiedne Lebensmittel in ihrer me:ncz..naw.::w
vor. lhre Produktionsweise, Lebensweise und Produkte sind daher ver-
schieden. Es ist diese naturwiichsige Verschiedenheit, die bei dem Kon-
takt der Gemeinwesen den Austausch der wechselseitigen Produkte und
daher die allmahliche Verwandlung dieser Produkte in Waren hervorruft.
Der Austausch schafft nicht den Unterschied der Produktionsspharen,
sondern setzt die unterschiednen in Beziehung und verwandelt sie so in
mehr oder minder voneinander abhiingige Zweige einer gesellschaftlichen
Gesamtproduktion. Hier entsteht die gesellschaftliche Teilung der Arbeit

, weiler

Zivilisation erreicht haben, drei Arten von Arbeitsteilung: die erste, die wir die allge-
meine nennen, fiihrt die Scheidung der Produzenten in Landwirte, Gewerbetreibende
und Kaufleute herbei, sie entspricht den drei Hauptzweigen der nationalen Arbeit; die
zweite, die man die besondere nennen kénnte, ist die Teilung jedes Arbeitszweigs in
Arten ... die dritte Arbeitsteilung endlich, die man als Teilung der Arbeitsverrichtung
oder als Arbeitsteilung im eigentlichen Sinne bezeichnen sollte, ist diejenige, die sich
in den einzelnen Handwerken und Berufen herausbildet ... und in den meisten
Manufakturen und Werkstitten FuB fafit.” (Skarbek, l.c. p.84, 85.)

#a [Note zur 3.Aufl. - Spitere sehr griindliche Studien der menschlichen Ur-
zustinde fithrten den Verfasser zum Ergebnis, daf} urspriinglich nicht die Familie sich
zum Stamm ausgebildet, sondern umgekehrt, der Stamm die urspriingliche natur-
wiichsige Form der auf Blutsverwandtschaft beruhenden menschlichen Vergesell-
schaftung war, so daB aus der beginnenden Auflosung der Stammesbande erst spéter
die vielfach verschiednen Formen der Familie sich entwickelten. - F. E.}
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1% Siehe vorl. Band, S.102
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durch den Austausch urspriinglich verschiedner, aber voneinander un-
abhingiger Produktionsspharen. Dort, wo die physiologische Teilung der
Arbeit den Ausgangspunkt bildet, lssen sich die besondren Organe eines
unmittelbar zusammengehsrigen Ganzen voneinander ab, zersetzen sich,
zu welchem Zersetzungsproze3 der Warenaustausch mit fremden Gemein-
wesen den HauptanstoB gibt, und verselbstindigen sich bis zu dem Punkt,
wo der Zusammenhang der verschiednen Arbeiten durch den Austausch
der Produkte als Waren vermittelt wird. Es ist in dem einen Fall Verunselb-
stindigung der friiher Selbstindigen, in dem andren Verselbstindigung
der friiher Unselbstandigen.

Die Grundlage aller entwickelten und durch Warenaustausch vermittel-
ten Teilung der Arbeit ist die Scheidung von Stadt und Land.® Man kann
sagen, daB die ganze skonomische Geschichte der Gesellschaft sich in der
Bewegung dieses Gegensatzes resiimiert, auf den wir jedoch hier nicht
weiter eingehn.

Wie fiir die Teilung der Arbeit innerhalb der Manufaktur eine gewisse
Anzahl gleichzeitig angewandter Arbeiter die materielle Voraussetzung
bildet, so fiir die Teilung der Arbeit innerhalb der Gesellschaft die Grife
der Bevélkerung und ihre Dichtigkeit, die hier an die Stelle der Agglome-
ration in derselben Werkstatt tritt.%? Indes ist diese Dichtigkeit etwas Rela-
tives. Ein relativ spirlich bevslkertes Land mit entwickelten Kommunika-
tionsmitteln besitzt eine dichtere Bevilkerung als ein mehr bevélkertes
Land mit unentwickelten Kommunikationsmitteln, und in dieser Art sind
z.B. die nordlichen Staaten der amerikanischen Union dichter bevélkert

als Indien.®

%1 Sir James Steuart hat diesen Punkt am besten behandelt. Wie wenig sein Werk,
welches 10 Jahre vor dem , Wealth of Nations” erschien, heutzutage bekannt ist, sieht
man u.a. daraus, dafl die Bewundrer des Malthus nicht einmal wissen, daB dieser in
der ersten Ausgabe seiner Schrift iiber die ,Population”, vom rein deklamatorischen
Teil abgesehn, neben den Pfaffen Wallace und Townsend fast nur den Steuart ab-
schreibt.

% _Es gibt eine gewisse Bevdlkerungsdichte, die zweckdienlich ist, sowohl fiir den
gesellschaftlichen Verkehr als auch fiir jenes Zusammenwirken der Krifte, durch das
der Ertrag der Arbeit gesteigert wird." (James Mill, L.c. p.50.) ,Wenn die Zahl der
Arbeiter wiichst, steigt die Produktivkraft der Gesellschaft im gleichen Verhiltnis
zu diesem Wachstum, multipliziert mit der Wirkung der Arbeitsteilung.” (Th.Hodg-
skin, L.c. p.120.)

. * Infolge der grofien Baumwollnachfrage scit 1861 wurde in einigen sonst zahl-
reich bevslkerten Distrikten Ostindiens die Baumwollproduktion auf Kosten der Reis-
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Da Warenproduktion und Warenzirkulation die allgemeine Voraus-
setzung der kapitalistischen Produktionsweise, erheischt manufakturmiBige
Teilung der Arbeit eine schon bis zu gewissem Entwicklungsgrad gereifte
Teilung der Arbeit im Innern der Gesellschaft. Umgekehrt entwickelt
und vervielfiltigt die manufakturmiiBige Teilung der Arbeit riickwirkend
jene gesellschaftliche Teilung der Arbeit. Mit der Differenzierung der
Arbeitsinstrumente differenzieren sich mehr und mehr die Gewerbe,
welche diese Instrumente produzieren.® Ergreift der manufakturmifige
Betrieb ein Gewerb, das bisher als Haupt- oder Nebengewerb mit andren
zusammenhing und von demselben Produzenten ausgefiihrt wurde, so
findet sofort Scheidung und gegenseitige Verselbstandigung statt. Ergreift
er eine besondre Produktionsstufe einer Ware, so verwandeln sich ihre
verschiednen Produktionsstufen in verschiedne unabhiingige Gewerbe. Es
ward bereits angedeutet, daBl, wo das Machwerk ein bloB mechanisch zu-
sammengesetztes Ganze von Teilprodukten, die Teilarbeiten sich selbst
wieder zu eignen Handwerken verselbstindigen kénnen. Um die Teilung
der Arbeit vollkommner innerhalb einer Manufaktur auszufiihren, wird
derselbe Produktionszweig, je nach der Verschiedenheit seiner Rohstoffe
oder der verschiednen Formen, die derselbe Rohstoff erhalten kann, in
verschiedne, zum Teil ganz neue Manufakturen gespaltet. So wurden be-
reits in der ersten Hilfte des 18.Jahrhunderts in Frankreich allein iiber
100 verschiedenartige Seidenzeuge gewebt, und in Avignon z.B. war es
Gesetz, dafl ,jeder Lehrling sich immer nur einer Fabrikationsart widmen
und nicht die Verferigung mehrerer Zeugarten zugleich lernen durfte®.
Die territoriale Teilung der Arbeit, welche besondre Produktionszweige an
besondre Distrikte eines Landes bannt, erhilt neuen Ansto durch den
manufakturmiBigen Betrieb, der alle Besonderheiten ausbeutet.® Reiches
Material zur Teilung der Arbeit innerhalb der Gesellschaft liefert der
produktion ausgedehnt. Es entstand daher partielle Hungersnot, weil wegen mangelnder
Kommunikationsmittel und daher mangelnden physischen Zusammenhangs der Reis-
ausfall in einem Distrikt nicht durch Zufuhr aus andren Distrikten ausgeglichen werden
konnte.

8 So bildete die Fabrikation der Weberschiffchen schon wihrend des 17.Jahr-
hunderts einen besondren Industriezweig in Holland.

8 _Ist nicht die Wollmanufaktur Englands in verschiedene Teile oder Zweige ge-
schieden, die sich an besonderen Orten festgesetzt haben, wo sie allein oder haupt-
sichlich hergestellt werden; feine Tuche in Somersetshire, grobe in Yorkshire, doppel-
breite in Exeter, Seide in Sudbury, Krepps in Norwich, Halbwollstoffe in Kendal,
Decken in Whitney usw.!” (Berkeley, . The Querist”, 1750, §520.)
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Manufakturperiode die Erweiterung des Weltmarkts und das Kolonial-
system, die zum Umkreis ihrer allgemeinen Existenzbedingungen gehoren.
Es ist hier nicht der Ort, weiter nachzuweisen, wie sie neben der ékono-
mischen jede andre Sphare der Gesellschaft ergreift und iiberall die Grund-
lage zu jener Ausbildung des Fachwesens, der Spezialititen, und einer
Parzellierung des Menschen legt, die schon A.Ferguson, den Lehrer
A.Smiths, in den Ausruf ausbrechen lie: ,Wir machen eine Nation von
Heloten, und es gibt keine Freien unter uns."%

Trotz der zahlreichen Analogien jedoch und der Zusammenhinge
zwischen der Teilung der Arbeit im Innern der Gesellschaft und der Tei-
lung innerhalb einer Werkstatt sind beide nicht nur graduell, sondern
wesentlich unterschieden. Am schlagendsten scheint die Analogie unstrei-
tig, wo ein innres Band verschiedne Geschiftszweige verschlingt. Der
Viehziichter z.B. produziert Hiute, der Gerber verwandelt die Haute in
Leder, der Schuster das Leder in Stiefel. Jeder produziert hier ein Stufen-
produkt, und die letzte fertige Gestalt ist das kombinierte Produkt ihrer
Sonderarbeiten. Es kommen hinzu die mannigfachen Arbeitszweige, die
dem Viehziichter, Gerber, Schuster Produktionsmittel liefern. Man kann
sich nun mit A. Smith einbilden, diese gesellschaftliche Teilung der Arbeit
unterscheide sich von der manufakturmiBigen nur subjektiv, namlich fiir
den Beobachter, der hier die mannigfachen Teilarbeiten auf einen Blick
riumlich zusammensieht, wihrend dort ihre Zerstreuung iiber grofe
Flichen und die grofe Zahl der in jedem Sonderzweig Beschiftigten den
Zusammenhang verdunklen.’” Was aber stellt den Zusammenhang her

% A Ferguson, »History of Civil Society”, Edinb. 1767, part IV, sect.Il, p.285.

5 In den eigentlichen Manufakturen, sagt er, scheint die Teilung der Arbeit grofler,
weil ,die in jedem einzelnen Arbeitszweig Beschiftigten oft in einem Arbeitshaus zu-
sammen sein und vom Beobachter mit einem Blick iibersehen werden kénnen. In jenen
groBen Manufakturen (1) dagegen, welche dazu bestimmt sind, die Hauptbediirfnisse
der groBen Masse der Bevolkerung zu befriedigen, sind in jedem einzelnen Arbeits-
Zweig so viele Arbeiter beschftigt, daB man sie unméglich in einem Arbeitshaus
zusammenbringen kann ... die Teilung ist nicht annihernd so offensichtlich.” (A.Smith,
»Wealth of Nations®, b.1, ch.].) Der berithmte Passus in demselben Kapitel, der mit
den Worten beginnt: ,Man betrachte die Habe des gewdhnlichsten Handwerkers oder
Tagelshners in einem zivilisierten und blithenden Lande usw.” und dann weiter aus-
malt, wie zahllos mannigfaltige Gewerbe zur Befriedigung der Bediirfnisse eines ge-
wohnlichen Arbeiters zusammenwirken, ist ziemlich wortlich kopiert aus B. de Mande-
villes Remarks zu seiner ,Fable of the Bees, or, Private Vices, Publick Benefits." (Erste
Ausgabe ohne Remarks 1705, mit den Remarks 1714.)
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zwischen den unabhingigen Arbeiten von Viehziichter, Gerber, Schuster?
Das Dasein ihrer respektiven Produkte als Waren. Was charakterisiert
dagegen die manufakturmifige Teilung der Arbeit? Dafl der Teilarbeiter
keine Ware produziert.®® Erst das gemeinsame Produkt der Teilarbeiter
verwandelt sich in Ware.? Die Teilung der Arbeit im Innern der Gesell-
schaft ist vermittelt durch den Kauf und Verkauf der Produkte verschiedner
Arbertszweige, der Zusammenhang der Teilarbeiten in der Manufaktur
durch den Verkauf verschiedner Arbeitskrifte an denselben Kapitalisten, der
sie als kombinierte Arbeitskraft verwendet. Die manufakturmiiflige Teilung
der Arbeit unterstellt Konzentration der Produktionsmittel in der Hand
eines Kapitalisten, die gesellschaftliche Teilung der Arbeit Zersplitterung
der Produktionsmittel unter viele voneinander unabhiingige Warenprodu-
zenten, Statt daf3 in der Manufaktur das eherne Gesetz der Verhiltniszahl
oder Proportionalitit bestimmte Arbeitermassen unter bestimmte Funk-
tionen subsumiert, treiben Zufall und Willkiir ihr buntes Spiel in der Ver-
teilung der Warenproduzenten und ihrer Produktionsmittel unter die
verschiednen gesellschaftlichen Arbeitszweige. Zwar suchen sich die ver-
schiednen Produktionssphiren bestindig ins Gleichgewicht zu setzen, in-
dem einerseits jeder Warenproduzent einen Gebrauchswert produzieren,

% ,Es gibt aber nichts mehr, was man als den natiirlichen Lohn der Arbeit eines
einzelnen bezeichnen kénnte. Jeder Arbeiter erzeugt nur einen Teil eines Ganzen, und
da jeder Tel fiir sich allein ohne Wert oder Nutzen ist, gibt es nichts, was der Arbeiter
nehmen und wovon er sagen kénnte: Das ist mein Erzeugnis, das will ich fiir mich be-
halten.” (,Labour defended against the claims of Capital®, Lond. 1825, p.25.) Der
Verfasser dieser vorziiglichen Schrift ist der friiher zitierte Th.Hodgskin.

%2 Note zur 2. Ausgabe. Dieser Unterschied zwischen gesellschaftlicher und manu-
fakturmiBiger Teilung der Arbeit wurde den Yankees praktisch illustriert. Eine der
wihrend des Biirgerkriegs zu Washington neu ausgeheckten Steuern war die Akzise
von 6% auf ,alle industriellen Produkte”. Frage: Was ist ein industrielles Produkt?
Antwort des Gesetzgebers: Ein Ding ist produziert, ,wenn es gemacht ist* (when it is
made), und es ist gemacht, wenn fiir den Verkauf fertig. Nun ein Beispiel aus vielen.
Manufakturen zu New York und Philadelphia hatten frither Regenschirme mit allem
Zubehsr ,gemacht”. Da ein Regenschirm aber ein Mixtum compositum ganz hetero-
gener Bestandteile, wurden letztre nach und nach zu Machwerken unabhiingig von-
einander und an verschiednen Orten betriebner Geschiftszweige. Ihre Teilprodukte
gingen nun als selbstandige Waren ein in die Regenschirm-Manufaktur, welche sie nur
noch in ein Ganzes zusammensetzt. Die Yankees haben derartige Artikel ,assembled
articles” (versammelte Artikel) getauft, was sie namentlich verdienten als Sammelplitze
von Steuern. So ,versammelte" der Regenschirm erstens 6% Akzise auf den Preis jedes
seiner Elemente und hinwiederum 6% auf seinen eignen Gesamtpreis,

- 12.Kapitel - Teilung der Arbeit und Manufaktur 377

also ein besondres gesellschaftliches Bediirfnis befriedigen muf, _mﬁ Um-
fang dieser Bediirfnisse aber quantitativ verschieden ist und ein innres
Band die verschiednen Bediirfnismassen zu einem naturwiichsigen System
verkettet; indem andrerseits das Wertgesetz der Waren bestimmt, wieviel
die Gesellschaft von ihrer ganzen disponiblen Arbextszeit auf die Produktion
jeder besondren Warenart verausgaben kann. Aber diese bestindige Ten-
denz der verschiednen Produktionssphéren, sich ins Cleichgewicht zu
setzen, betitigt sich nur als Reaktion gegen die bestéindige Aufhebung dieses
Gleichgewichts. Die bei der Teilung der Arbeit im Innern der Werkstatt
a priori und planmiBig befolgte Regel wirkt bei der Teilung der Arbeit im
Innern der Gesellschaft nur a posteriori als innre, stumme, im Barometer-
wechsel der Marktpreise wahrnehmbare, die regellose Willkiir der Waren-
produzenten iiberwiltigende Naturnotwendigkeit. Die manufakturmiifiige
Teilung der Arbeit unterstellt die unbedingte Autoritit des Kapitalisten
iiber Menschen, die bloBe Glieder eines thm gehsrigen Gesamtmechanis-
mus bilden; die gesellschaftliche Teilung der Arbeit stellt unabhingige
Warenproduzenten einander gegeniiber, die keine andre Autoritét aner-
kennen als die der Konkurrenz, den Zwang, den der Druck ihrer wechsel-
seitigen Interessen auf sie ausiibt, wie auch im Tierreich das bellum om-
pium contra omnes!!®! die Existenzbedingungen aller Arten mehr oder
minder erhilt. Dasselbe biirgerliche Bewufitsein, das die manufaktur-
miBige Teilung der Arbeit, die lebensléngliche Annexation des Arbeiters
an eine Detailverrichtung und die unbedingte Unterordnung der Teil-
arbeiter unter das Kapital als eine Organisation der Arbeit feiert, welche
ihre Produktivkraft steigre, denunziert daher ebenso laut jede bewufte
gesellschaftliche Kontrolle und Reglung des gesellschaftlichen Produktions-
prozesses als einen Eingriff in die unverletzlichen Eigentumsrechte, Freiheit
und sich selbst bestimmende ,Genialitit" des individuellen Kapitalisten.
Es ist sehr charakteristisch, dafl die begeisterten Apologeten des Fabrik-
systems nichts Argres gegen jede allgemeine Organisation der gesellschaft-
lichen Arbeit zu sagen wissen, als daB sie die ganze Gesellschaft in eine
Fabrik verwandeln wiirde.

Wenn die Anarchie der gesellschaftlichen und die Despotie der manu-
fakturmiBigen Arbeitsteilung einander in der Gesellschaft der kapitali-
stischen Produktionsweise bedingen, bieten dagegen friihere Gesellschafts-
formen, worin die Besonderung der Gewerbe sich naturwiichsig ent-
wickelt, dann kristallisiert und endlich gesetzlich befestigt hat, einerseits
das Bild einer plan- und autorititsméaBigen Organisation der gesellschaft-
lichen Arbeit, withrend sie anderseits die Teilung der Arbeit innerhalb der
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Werkstatt ganz ausschlieflen oder nur auf einem ZwergmaBstab oder nur
sporadisch und zufillig entwickeln 5°

Jene uraltertiimlichen, kleinen indischen Gemeinwesen z.B., die zum
Teil noch fortexistieren, beruhn auf gemeinschaftlichem Besitz des Grund
und Bodens, auf unmittelbarer Verbindung von Agrikultur und Handwerk
und auf einer festen Teilung der Arbeit, die bej Anlage neuer Gemein-
wesen als gegebner Plan und GrundriB8 dient. Sie bilden sich selbst ge-
niigende Produktionsganze, deren Produktionsgebiet von 100 bis auf einige
1000 Acres wechselt. Die Hauptmasse der Produkte wird fiir den unmittel-
baren Selbstbedarf der Gemeinde produziert, nicht als Ware, und die
Produktion selbst ist daher unabhéngig von der durch Warenaustausch

Teil selbst wieder erst in der Hand des Staats, dem ein bestimmtes Quan-
tum seit undenklichen Zeiten als Naturalrente zufliefit. Verschiedne Teile
Indiens besitzen verschiedne Formen des Gemeinwesens. In der ein-
fachsten Form bebaut die Gemeinde das Land gemeinschaftlich und ver~
teilt seine Produkte unter ihre Glieder, wihrend jede Familie Spinnen,
Weben usw. als hausliches Nebengewerb treibt. Neben dieser gleichartig
beschiftigten Masse finden wir den ,Haupteinwohner®, Richter, Polizei
und Steuereinnehmer in einer Person; den Buchhalter, der die Rechnung
iiber den Ackerbau fithrt und alles darauf Beziigliche katastriert und regi-
striert; einen dritten Beamten, der Verbrecher verfolgt und fremde Rej-
sende beschiitzt und von einem Dorf zum andren geleitet; den Grenz-
mann, der die Grenzen der Gemeinde gegen die Nachbargemeinden be-
wacht; den Wasseraufseher, der das Wasser aus den gemeinschaftlichen
Wasserbehiiltern zu Ackerbauzwecken verteilt; den Braminen, der dje
Funktionen des religissen Kultus verrichtet; den Schulmeister, der die
Gemeindekinder im Sand schreiben und lesen lehrt: den Kalenderbraminen,
der als Astrolog die Zeiten fiir Saat, Ernte und die guten und bésen
Stunden fiir alle besondren Ackerbauarbeiten angibt; einen Schmied und

* .Man kann als allgemeine Regel aufstellen: Je weniger die Autoritit der Teilung
der Arbeit innerhalb der Gesellschaft vorsteht, desto mehr entwickelt sich die Arbeits.-
teilung im Innern der Werkstatt und um so mehr ist sie der Autoritat eines einzelnen

** Siche Band 4 unserer Ausgabe, S. 151
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fertigen und aus-
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durch duBerste Beschrinkung der Gesellenzahl, die ein einzelner Zunft.
meister beschiftigen durfte, seine Verwandlung in einen Kapitalisten.
Ebenso konnte er Gesellen nur beschiiftigen in dem ausschlieflichen Hand-
werk, worin er selbst Meister war. Die Zunft wehrte eifersiichtig jeden
Obergriff des Kaufmannskapitals ab, der einzig freien Form des Kapitals,
die ihr gegeniiberstand. Der Kaufmann konnte alle Waren kaufen, nur
nicht die Arbeit als Ware. Er war nur geduldet als Verleger der Hand-
werksprodukte. Riefen dufiere Umstiinde eine fortschreitende Teilung der
Arbeit hervor, so zerspalteten sich bestehende Ziinfte in Unterarten oder
lagerten sich neue Ziinfte neben die alten hin, jedoch ohne Zusammen-
fassung verschiedner Handwerke in einer Werkstatt. Die Zunftorganisa-
tion, sosehr ihre Besondrung, Isolierung und Ausbildung der Gewerbe
zu den materiellen Existenzbedingungen der Manufakturperiode geharen,
schloB daher die manufakturmiBige Teilung der Arbeit aus. Im groflen
und ganzen blieben der Arbeiter und seine Produktionsmittel miteinander
verbunden wie die Schnecke mit dem Schneckenhaus, und so fehlte die
erste Grundlage der Manufaktur, die Verselbstindigung der Produktions-
mittel als Kapital gegeniiber dem Arbeiter.

Wahrend die Teilung der Arbeit im Ganzen einer Gesellschaft, ob
vermittelt oder unvermittelt durch den Warenaustausch, den verschieden-
artigsten 6konomischen Gesellschaftsformationen angehért, ist die manu-
fakturmifige Teilung der Arbeit eine ganz spezifische Schépfung der kapi-
talistischen Produktionsweise,

5. Der kapitalistische Charakter der Manufakiur

Eine gréBere Arbeiteranzahl unter dem Kommando desselben Kapi-
tals bildet den naturwiichsigen Ausgangspunkt, wie der Kooperation iiber-
haupt, so der Manufaktur. Umgekehrt entwickelt die manufakturmiBige
Teilung der Arbeit das Wachstum der angewandten Arbeiterzahl zur tech-
nischen Notwendigkeit. Das Arbeiterminimum, das ein einzelner Kapita-
list anwenden muB, ist ihm jetzt durch die vorhandne Teilung der Arbeit
vorgeschrieben. Andrerseits sind die Vorteile weitrer Teilung bedingt durch
weitre Vermehrung der Arbeiteranzahl, die nur noch in Vielfachen aus-
fithrbar. Mit dem variablen muf} aber auch der konstante Bestandteil des
Kapitals wachsen, neben dem Umfang der gemeinsamen Produktions-
bedingungen, wie Baulichkeiten, Ofen usw., namentlich auch und viel

rascher als die Arbeiteranzahl, das Rohmaterial. Seine Masse, verzehrt in
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momﬁrsm_. Zeit durch gegebnes Arbeitsquantum, nimmt in demselben Ver-
hiltnis zu wie die Produktivkraft der Arbeit infolge threr Teilung. Wachsen -
der Minimalumfang von Kapital in der Hand der einzelnen Kapitalisten
oder wachsende Verwandlung der gesellschaftlichen Lebensmittel und
Produktionsmittel in Kapital ist also ein aus dem technischen Charakter
der Manufaktur entspringendes Gesetz.%

Wie in der einfachen Kooperation ist in der Manufaktur der funktio-
nierende Arbeitskirper eine Existenzform des Kapitals. Der aus vielen
individuellen Teilarbeitern zusammengesetzte gesellschaftliche Produk-
tionsmechanismus gehort dem Kapitalisten. Die aus der Kombination der
Arbeiten entspringende Produktivkraft erscheint daher als Produktivkraft
des Kapitals. Die eigentliche Manufaktur unterwirft nicht nur den friiher
selbstindigen Arbeiter dem Kommando und der Disziplin des Kapitals,
sondern schafft iiberdem eine hierarchische Gliederung unter den Arbeitern
selbst. Wihrend die einfache Kooperation die Arbeitsweise der einzelnen
im groflen und ganzen unverindert lifit, revolutioniert die Manufaktur
sie von Grund aus und ergreift die individuelle Arbeitskraft an ihrer
Waurzel. Sie verkriippelt den Arbeiter in eine Abnormitit, indem sie sein
Detailgeschick treibhausmiflig fordert durch Unterdriickung einer Welt
von produktiven Trieben und Anlagen, wie man in den La-Plata-Staaten
ein ganzes Tier abschlachtet, um sein Fell oder seinen Talg zu erbeuten.
Die besondren Teilarbeiten werden nicht nur unter verschiedne Individuen
verteiit, sondern das Individuum selbst wird geteilt, in das automatische
Triebwerk einer Teilarbeit verwandelt®® und die abgeschmackte Fabel des
Menenius Agrippa%®! verwirklicht, die einen Menschen als blofles Fragment

* .Es geniigt nicht, daB das zur Unterabteilung der Handwerke nétige Kapital*
(sollte heiBen, die dazu nétigen Lebens- und Produktionsmittel) ,sich in der Gesell-
schaft vorhanden vorfinde; es ist auBerdem nétig, daB es in den Hinden der Unter-
nehmer in hinreichend betrichtlichen Massen akkumuliert sei, um sie zur Arbeit auf
grofler Stufenleiter zu befahigen... Je mehr die Teilung zunimmt, erheischt die be-
stindige Beschftigung einer selben Zahl von Arbeitern immer betréchtlicheres Kapital
in Werkzeugen, Rohstoffen usw.” (Storch, ,Cours d'Econ. Polit.“, Pariser Ausg., t.],
P.250,251.) ,Die Konzentration der Produktionsinstrumente und dieArbeitsteilung sind
ebenso untrennbar voneinander wie auf dem Gebiete der Politik die Zentralisation der
8ffentlichen Gewalten und die Teilung der Privatinteressen.” (Karl Marx, |..c. p.134'*)

* Dugald Stewart nennt die Manufakturarbeiter ,lebende Automaten ..., die fiir
Teilarbeiten verwandt werden”. (l.c. p.318.)

* Siche Band 4 unserer Ausgabe, S.153
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seines eignen Korpers darstellt.”® Wenn der Arbeiter urspriinglich seine
Arbeitskraft an das Kapital verkauft, weil ihm die materiellen Mittel
zur Produktion einer Ware fehlen, versagt jetzt seine individuelle Arbeits-
kraft selbst ihren Dienst, sobald sie nicht an das Kapital verkauft wird.
Sie funktioniert nur noch in einem Zusammenhang, der erst nach ihrem
Verkauf existiert, in der Werkstatt des Kapitalisten. Seiner natiirlichen
Beschaffenheit nach verunfihigt, etwas Selbstindiges zu machen, ent-
wickelt der Manufakturarbeiter produktive Titigkeit nur noch als Zubehsr
zur Werkstatt des Kapitalisten.®® Wie dem auserwihlten Volk auf der
Stirn geschrieben stand, dafl es das Eigentum Jehovas, so driickt die
Teilung der Arbeit dem Manufakturarbeiter einen Stempel auf, der ihn
zum Eigentum des Kapitals brandmarkt.

Die Kenntnisse, die Einsicht und der Wille, die der selbstindige Bauer
oder Handwerker, wenn auch auf kleinem Mafistab, entwickelt, wie der
Wilde alle Kunst des Kriegs als persénliche List ausiibt, sind jetzt nur noch
fiir das Ganze der Werkstatt erheischt. Die geistigen Potenzen der Produk-
tion erweitern thren Mafistab auf der einen Seite, weil sie auf vielen Seiten
verschwinden. Was die Teilarbeiter verlieren, konzentriert sich ihnen gegen-
iiber im Kapital.® Es ist ein Produkt der manufakturmifBigen Teilung der
Arbeit, ihnen die geistigen Potenzen des materiellen Produktionsprozesses
als fremdes Eigentum und sie beherrschende Macht gegeniiberzustellen.
Dieser Scheidungsprozell beginnt in der einfachen Kooperation, wo der
Kapitalist den einzelnen Arbeitern gegeniiber die Einheit und den Willen
des gesellschaftlichen Arbeitskérpers vertritt. Er entwickelt sich in der Ma-
nufaktur, die den Arbeiter zum Teilarbeiter verstiimmelt. Er vollendet sich
in der grofien Industrie, welche die Wissenschaft als selbstindige Produk-
tionspotenz von der Arbeit trennt und in den Dienst des Kapitals prefit.%

% Bei den Korallen bildet jedes Individuum in der Tat den Magen fiir die ganze
Gruppe. Es fithrt ihr aber Nahrungsstoff zu, statt wie der rémische Patrizier ithn weg-
zufiihren.

8 _Der Arbeiter, der ein ganzes Handwerk beherrscht, kann iiberall arbeiten und
seinen Unterhalt finden: der andere” (den Manufakturarbeiter) ,ist nur noch ein Zu-
behdr und besitzt, von seinen Arbeitskollegen getrennt, weder Befahigung noch Un-
abhingigkeit und ist deshalb gezwungen, das Gesetz anzunehmen, das man fiir richtig
hélt, thm aufzuerlegen.” (Storch, l.c., é&dit. Petersh. 1815, .1, p.204.)

% A.Ferguson, l.c. p.281: ,Der eine mag gewonnen haben,was der andere verloren
hat."

9 _Der Mann des Wissens und der produktive Arbeiter sind weit voneinander
getrennt, und die Wissenschaft, statt in der Hand des Arbeiters seine eignen Produktiv-
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In der Manufaktur ist die Bereicherung des Gesamtarbeiters und daher
des Kapitals an gesellschaftlicher Produktivkraft bedingt durch die Ver-
armung des Arbeiters an individuellen Produktivkréften.

,Die Unwissenheit ist die Mutter der Industrie wie des Aberglaubens. Nachdenken
und Einbildungskraft sind dem Irrtum unterworfen; aber die Gewohnheit, den Fuf
oder die Hand zu bewegen, héangt weder von dem einen noch von der andren ab. Manu-
fakturen prosperieren also da am meisten, wo man am meisten sich des Geistes ent-
schligt, in der Art, dafl die Werkstatt als eine Maschine betrachtet werden kann, deren
Teile Menschen sind.”®

In der Tat wandten einige Manufakturen in der Mitte des 18. Jahr-
hunderts fiir gewisse einfache Operationen, welche aber Fabrikgeheim-
nisse bildeten, mit Vorliebe halbe Idioten an.®®

»Der Geist der groflen Mehrzahl der Menschen®, sagt A.Smith, .entwickelt sich
notwendig aus und an ihren Alltagsverrichtungen. Ein Mensch, der sein ganzes Leben
in der Verrichtung weniger einfacher Operationen verausgabt ... hat keine Gelegenheit,
seinen Verstand zu iiben... Er wird im allgemeinen so stupid und unwissend, wie es

fiir eine menschliche Kreatur méglich ist.”
Nachdem Smith den Stumpfsinn des Teilarbeiters geschildert, fihrt

er fort:

»Die Einférmigkeit seines stationdren Lebens verdirbt natiirlich auch den Mut
seines Geistes. .. Sie zerstort selbst die Energie seines Korpers und verunfahigt ihn,
seine Kraft schwunghaft und ausdauernd anzuwenden, auflerin der Detailbeschftigung,
wozu er herangezogen ist, Sein Geschick in seinem besondren Gewerke scheint so er-
worben auf Kosten seiner intellektuellen, sozialen und kriegerischen Tugenden. Aber
in jeder industriellen und zivilisierten Gesellschaft ist dies der Zustand, worin der
arbeitende Arme (the labouring poor), d.h. die grofle Masse des Volks notwendig ver-
fallen muB,“ ™

krifte fir ihn selbst zu vermehren, hat sich fast iberall thm gegeniibergestellt..,
Kenntnis wird ein Instrument, fahig, von der Arbeit getrennt und ihr entgegengesetzt
zu werden.” (W.Thompson, ,An Inquiry into the Principles of the Distribution of
Wealth*, London 1824, p.274.)

® A Ferguson, l.c. p.280.

* J.D.Tuckett, ,A History of the Past and Present State of the Labouring Popu-
lation“, London 1846, v.1, p. 148.

~ ™ A.Smith, ,Wealth of Nations*, b.V, ch.1, art.11. Als Schiiler A.Fergusons, der

die nachteiligen Folgen der Teilung der Arbeit entwickelt hatte, war A.Smith tiber
diesen Punkt durchaus klar. Im Eingang seines Werks, wo die Teilung der Arbeit ex
professo gefeiert wird, deutet er sie nur voriibergehend als Quelle der gesellschaftlichen
Ungleichheiten an. Erst im 5.Buch iiber das Staatseinkommen reproduziert er Fergu-
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Um die aus der Teilung der Arbeit entspringende vollige Verkiimme-
rung der Volksmasse zu verhindern, empfiehlt A.Smith Volksunterricht
von Staats wegen, wenn auch in vorsichtig homéopathischen Dosen. Kon-
sequent polemisiert dagegen sein franzosischer Ubersetzer und Kommen-
tator, G.Garnier, der sich unter dem ersten franzdsischen Kaisertum
naturgemif zum Senator entpuppte. Volksunterricht verstofle wider die
ersten Cesetze der Teilung der Arbeit und mit demselben »proskribiere
man unser ganzes Gesellschaftssystem" .

. Wie alle andren Teilungen der Arbeit”, sagte er, ,wird die zwischen Handarbeit
und Verstandesarbeit™ ausgesprochner und entschiedner im MaBe, wie die Gesell-
schaft” (er wendet richtig diesen Ausdruck an fiir das Kapital, das Grundeigentum und
ihren Staat) ,reicher wird. Gleich jeder andren ist diese Teilung der Arbeit eine Wir-
kung vergangner und eine Ursache kiinftiger Fortschritte... Darf die Regierung denn
dieser Teilung der Arbeit entgegenwirken und sie in ihrem naturgeméflen Gang auf-
halten? Darf sie einen Teil der Staatseinnahme zum Versuch verwenden, zwei Klassen
von Arbeit, die ihre Teilung und Trennung erstreben, zu verwirren und zu ver-
mischen?” ™

Eine gewisse geistige und kérperliche Verkriippelung ist unzertrennlich
selbst von der Teilung der Arbeit im ganzen und groBen der Gesellschaft.
Da aber die Manufakturperiode diese gesellschaftliche Zerspaltung der
Arbeitszweige viel weiter fiihrt, andrerseits erst mit der ihr eigentiimlichen
Teilung das Individuum an seiner Lebenswurzel ergreift, liefert sie auch
zuerst das Material und den AnstoB zur industriellen Pathologie.™

son. Ich habe in ,Misére de la Philosophie” das Nétige iiber das historische Verhaltnis
von Ferguson, A.Smith, Lemontey und Say in ihrer Kritik der Teilung der Arbeit
gegeben und dort auch zuerst die manufakturmiBige Teilung der Arbeit als spezifische
Form der kapitalistischen Produktionsweise dargestellt. (I.c. p.122 sq.'%)

™ Ferguson sagt bereits l.c. p.281: ,Und das Denken selbst kann in diesem Zeit-
alter der Arbeitsteilungen zu einem besonderen Gewerbe werden.”

™ G.Garnier, t.V seiner Ubersetzung, p.4-5.

™ Ramazzini, Professor der praktischen Medizin zu Padua, versffentlichte 1713
sein Werk ,De morbis artificum, 1777 ins Franzasische iibersetzt, wieder abgedruckt
1841 in der ,Encyclopédie des Sciences Médicales. 7me Div. Auteurs Classiques”.
Die Periode der grofien Industrie hat seinen Katalog der Arbeiterkrankheiten natiirlich
sehr vermehrt. Siehe u.a. ,Hygi¢ne physique et morale de 1'ouvrier dans les grandes
villes en général, et dans la ville de Lyon en particulier”. Par le Dr, A.L. Fonteret,
Paris 1858, und [R.H.Rohatzsch,] .Die Krankheiten, welche verschiednen Sténden,
Altern und Geschlechtern eigenthiimlich sind“, 6 Bande, Ulm 1840. Im Jahre 1854

1® Siche Band 4 unserer Ausgabe, S.145-147
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Einen Menschen unterabteilen, heiBt thn hinrichten, wenn er das Todesurteil ver-
dient, ihn meuchelmorden, wenn er es nicht verdient. Die Unterabteilung der Arbeit
ist der Meuchelmord eines Volks.” ™

Die auf Teillung der Arbeit beruhende Kooperation oder die Manu-
faktur ist in ihren Anfingen ein naturwiichsiges Gebild. Sobald sie einige
Konsistenz und Breite des Daseins gewonnen, wird sie zur bewufiten, plan-
miBigen und systematischen Form der kapitalistischen Produktionsweise.
Die Geschichte der eigentlichen Manufaktur zeigt, wie die ihr eigen-
tiimliche Teilung der Arbeit zunédchst erfahrungsmafig, gleichsam hinter
dem Riicken der handelnden Personen, die sachgemifien Formen gewinnt,
dann aber, gleich dem ziinftigen Handwerke, die emmal gefundne Form
traditionell festzuhalten strebt und in einzelnen Fillen jahrhundertlang
festhdlt. Andert sich diese Form, so, auBer in Nebendingen, immer nur
infolge einer Revolution der Arbeitsinstrumente. Die moderne Manufak-
tur — ich spreche hier nicht von der auf Maschinerie beruhenden grofien
Industrie - findet entweder, wie z. B. die Kleidermanufaktur, in den grofien
Stadten, wo sie entsteht, die disjecta membra poetae’®! bereits fertig vor
und hat sie nur aus ihrer Zerstreuung zu sammeln, oder das Prinzip der
Teilung liegt auf flacher Hand, indem einfach die verschiednen Verrich-
tungen der handwerksmiBigen Produktion (z.B. beim Buchbinden) be-
sondren Arbeitern ausschlieilich angeeignet werden. Es kostet noch keine
Woche Erfahrung, in solchen Fillen die Verhiltniszahl zwischen den fiir
jede Funktion notigen Hinden zu finden.”™

ernannte die Society of Arts('*®] eine Untersuchungskommission iiber industrielle
Pathologie. Die Liste der von dieser Kommission gesammelten Dokumente findet
man im Katalog des . Twickenham Economic Museum"”. Sehr wichtig die offiziellen
»Reports on Public Health®. Sieh auch Eduard Reich, M.D., ,Ueber die Entartung
des Menschen®, Erlangen 1868.

% ,To subdivide a man is to execute him, if he deserves the sentence, to assassinate
him, if he does not ... the subdivision of labour is the assassination of a people.”
(D.Urquhart, ,Familiar Words", London 1855, p.119.) Hegel hatte sehr ketzerische
Ansichten iiber die Teilung der Arbeit. ,Unter gebildeten Menschen kann man zu-
niichst solche verstehn, die alles machen kénnen, was andre tun®, sagt er in seiner
Rechtsphilosophie.[7]

™ Der gemiitliche Glaube an das Erfindungsgenie, das der einzelne Kapitalist in
der Teilung der Arbeit a priori ausiibe, findet sich nur noch bei deutschen Professoren,
wie Herrn Roscher z.B., der dem Kapitalisten, aus dessen Jupiterhaupt die Teilung der
Arbeit fertig hervorspringe, zum Dank ,diverse Arbeitslshne” widmet. Die grofire
oder geringre Anwendung der Teilung der Arbeit hangt von der Linge der Bérse ab,
nicht von der GréBe des Genies.
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Die manufakturmiflige Teilung der Arbeit schafft durch Analyse der
handwerksmiBigen Tatigkeit, Spezifizierung der Arbeitsinstrumente, Bil-
dung der Teilarbeiter, ihre Gruppierung und Kombination in einem Ge.
samtmechanismus die qualitative Gliederung und quantitative Propor-
tionalitit gesellschaftlicher Produktionsprozesse, also eine bestimmte Orga-
nisation gesellschaftlicher Arbeit und entwickelt damit zugleich neue,
gesellschaftliche Produktivkraft der Arbeit. Als spezifisch kapitalistische
Form des gesellschaftlichen Produktionsprozesses - und auf den vor-
gefundnen Grundlagen konnte sie sich nicht anders als in der kapitalisti-
schen Form entwickeln - ist sie nur eine besondre Methode, relativen
Mehrwert zu erzeugen oder die Selbstverwertung des Kapitals — was man
gesellschaftlichen Reichtum, ,Wealth of Nations* usw. nennt - auf Kosten
der Arbeiter zu erhshn. Sie entwickelt die gesellschaftliche Produktivkraft
der Arbeit nicht nur fiir den Kapitalisten, statt fiir den Arbeiter, sondern
durch die Verkriipplung des individuellen Arbeiters. Sie produziert neue
Bedingungen der Herrschaft des Kapitals iiber die Arbeit. Wenn sie daher
einerseits als historischer Fortschritt und notwendiges Entwicklungs-
moment im Skonomischen Bildungsproze3 der Gesellschaft erscheint, so
andrerseits als ein Mittel zivilisierter und raffinierter Exploitation.

Die politische Okonomie, die als eigne Wissenschaft erst in der Manu-
fakturperiode aufkommt, betrachtet die gesellschaftliche Teilung der Arbeit
iiberhaupt nur vom Standpunkt der manufakturmifBigen Teilung der
Arbeit™, als Mittel, mit demselben Quantum Arbeit mehr Ware zu produ-
zieren, daher die Waren zu verwohlfeilern und die Akkumulation des Kapi-
tals zu beschleunigen. Im strengsten Gegensatz zu dieser Akzentuierung
der Quantitit und des Tauschwerts halten sich die Schriftsteller des klas-
sischen Altertums ausschlieBlich an Qualitit und Gebrauchswert.” Infolge

™ Mehr als A.Smith fixieren iltere Schriftsteller, wie Petty, wie der anonyme Ver-
fasser der ,Advantages of the East-India Trade" etc., den kapitalistischen Charakter
der manufakturmaBigen Teilung der Arbeit.

™ Ausnahme unter den Modernen bilden einige Schriftsteller des 18, Jahrhunderts,
die in bezug auf Teilung der Arbeit fast nur den Alten nachsprechen, wie Beccaria und
James Harris. So Beccaria: , Jedem beweist seine eigne Erfahrung, daB, wenn manHand
und Geist immer derselben Art von Arbeiten und Produkten zuwendet, man diese
leichter, reichlicher und besser herstellt, als wenn jeder einzeln fiir sich das, was er be-
nétigt, herstellen wiirde... Auf diese Weise teilen sich die Menschen zum Nutzen der
Allgemeinheit und zu ihrem eignen Vorteil in verschiedne Klassen und Stande.* (Ce-
sare Beccaria, ,Elementi di Econ. Publica”, ed. Custodi, Part. Moderna, t. X1, p.28.)
James Harris, spiter Earl of Malmesbury, berithmt durch die ,Diaries” iiber seine Ge-
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der Scheidung der gesellschaftlichen Produktionszweige werden die Waren
besser gemacht, die verschiednen Triebe und Talente der Menschen
wihlen sich entsprechende Wirkungssphiren™, und ohne Beschrinkung
ist nirgendwo Bedeutendes zu leisten.™ Also Produkt und Produzent wer-
den verbessert durch die Teilung der Arbeit. Wird gelegentlich auch das
Wachstum der Produktenmasse erwiihnt, so nur mit Bezug auf die grofire
Fiille des Gebrauchswerts. Es wird mit keiner Silbe des Tauschwerts,
der Verwohlfeilerung der Waren gedacht. Dieser Standpunkt des Ge-
brauchswerts herrscht sowohl bei Plato®, der die Teilung der Arbeit als

sandtschaft in Petersburg, sagt selbst in einer Note zu seinem ,Dialogue concerning
Happiness”, London 174101, spiter wieder abgedruckt in ,Three Treatises etc.”,
3. ed., Lond. 1772: ,Der ganze Beweis dafiir, daBl die Gesellschaft etwas Natiirliches
ist" (nimlich durch die , Teilung der Beschiftigungen®), ,ist dem zweiten Buch von
Platos ,Republik’ entnornmen.”

™ So in der Odyssee, XIV, 228: ,Denn ein andrer Mann ergdtzt sich auch an and-
ren Arbeiten” und Archilochus beim Sextus Empiricus: . Jeder erquickt seinen Sinn
bei andrer Arbeit.“ (1]

™ TIodd" rlorato Epya, xande 8 fiwloraro ndvra."'* — Der Athenienser fiihlte
sich als Warenproduzent dem Spartaner iiberlegen, weil dieser im Krieg wohl iiber
Menschen, nicht aber iiber Geld verfiigen kénne, wie Thukydides den Perikles sagen
laBt in der Rede, worin er die Athenienser zum Peloponnesischen Krieg aufstachelt:
»Mit ihren Kérpern Krieg zu fithren sind die Selbstwirtschaftenden eher bereit als mit
Celd.“ (Thuk., 1.1, c. 141.) Dennoch blieb ihr Ideal, auch in der materiellen Produktion,
die adrapxela®™, die der Teilung der Arbeit gegeniibersteht, ,denn bei diesen gibt es
Wohlstand, bei jenen aber auch die Unabhangigkeit“. Man muf} dabei erwigen, dafl
es noch zur Zeit des Sturzes der 30 Tyrannen['] keine 5000 Athener ohne Grund-
eigentum gab.

% Plato entwickelt die Teilung der Arbeit innerhalb des Gemeinwesens aus der Viel-
seitigkeit der Bediirfnisse und der Einseitigkeit der Anlagen der Individuen. Haupt-
gesichtspunkt bej ihm, daB der Arbeiter sich nach dem Werk richten miisse, nicht das
Werk nach dem Arbeiter, was unvermeidlich, wenn er verschiedne Kiinste zugleich,
also eine oder die andre als Nebenwerk treibe. ,Denn die Arbeit will nicht warten auf
die freie Zeit dessen, der sie macht, sondern der Arbeiter mu sich an die Arbeit halten,
aber nicht in leichtfertiger Weise. — Dies ist notwendig. — Daraus folgt also, daB man
mehr von allem verfertigt und sowohl schéner als auch leichter, wenn einer nur eine
Sache macht, seiner natiirlichen Begabung gemi8 und zur richtigen Zeit, frei von an-
dern Geschiften.” (,De Republica®, 11, 2. ed., Baiter, Orelli etc.) Ahnlich bei Thuky-
dides, l.c, c. 142: ,Das Seewesen ist eine Kunst so sehr wie irgend etwas andres und
kann nicht bei etwa vorkommenden Fillen als Nebenwerk betrieben werden, sondern

18 Viels Arboiten keunt’ ar, doch alls konnt® er schlecht.” = %* Autarkie
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Grundlage der gesellschaftlichen Scheidung der Stinde behandelt, als be;
Xenophon®, der mit seinem charakteristisch biirgerlichen Instinkt schon
der Teilung der Arbeit innerhalb einer Werkstatt niher riickt. Platos Repu-
blik™2), soweit in ihr die Teilung der Arbeit als das gestaltende Prinzip
des Staats entwickelt wird, ist nur atheniensische Idealisierung des igyp-
tischen Kastenwesens, wie Agypten als industrielles Musterland auch
andren seiner Zeitgenossen gilt, z.B. dem Isokrates®?, und diese Be-

vielmehr nichts andres neben ihm als Nebenwerk.* Muf das Werk, sagt Plato, auf den
Arbeiter warten, so wird oft der kritische Zeitpunkt der Produktion verpaBt und das
Machwerk verdorben, ,¥pyou xazpév Siéxhvron” ™. Dieselbe platonische Idee findet
man wieder im Protest der englischen Bleichereibesitzer gegen die Klausel des Fabrik-
akts, die eine bestimmte EBstunde fiir alle Arbeiter festsetzt. Thr Geschift kénne
sich nicht nach den Arbeitern richten, denn ,von den verschiedenen Operationen des
Absengens, Waschens, Bleichens, Mangelns, Pressens und Firbens kann keine in einem
bestimmten Augenblick ohne Gefahr der Schidigung abgebrochen werden... Das Er-
zwingen derselben Essensstunde fiir alle Arbeiter kann gelegentlich wertvolle Giiter da.
durch in Gefalir bringen, daB der ArbeitsprozeB nicht beendet wird." Le platonisme
ott va-t-il se nicher!®*

8 Xenophon erzihlt, es sei nicht nur ehrenvoll, Speisen von der Tafel des Perser-
kénigs zu erhalten, sondern diese Speisen seien auch viel schmackhafter als andre. , Und
dies ist nichts Wunderbares, denn wie die iibrigen Kiinste in den groBen Stidten be-
sonders vervollkommnet sind, ebenso werden die kéniglichen Speisen ganz eigens zu-
bereitet. Denn in den kleinen Stadten macht derselbe Bettstelle, Tiire, Pflug, Tisch: oft
baut er obendrein noch Hauser und ist zufrieden, wenn er selbst so eine fiir seinen
Unterhalt ausreichende Kundschaft findet. Es ist rein unméglich, daB ein Mensch,
der 3o vielerlei treibt, alles gut mache. In den groBen Stadten aber, wo jeder cinzelne
viele Kiufer findet, geniigt auch ein Handwerk, um seinen Mann zu niihren. Ja oft
gehért dazu nicht einmal ein ganzes Handwerk, sondern der eine macht Mannsschuhe,
der andre Weiberschuhe. Hier und da lebt einer bloB vom Nihen, der andre vom Zu-
schneiden der Schuhe; der eine schneidet bloB Kleider zu, der andre setzt die Stiicke
nur zussmmen. Notwendig ist es nun, daB der Verrichter der einfachsten Arbeit sie
unbedingt auch am besten macht. Ebenso steht's mit der Kochkunst.* (Xen., ,Cyrop.",
LVIII, c.2.) Die zu erzielende Giite des Gebrauchswerts wird hier ausschlieBlich fixiert,
obgleich schon Xenophon die Stufenleiter der Arbeitsteilung vom Umfang des Markts
abhingig wei}.

* ,Er" (Busiris) ..teilte alle inbesondere Kasten . .. befahl, daff immer die néamlichen
die gleichen Geschafte treiben sollten, weil er wufte, daBl die, welche mit ihren Be-
schaftigungen wechseln, in keinem Geschift griindlich werden: die aber, welche bestin-

1*  die rechte Zeit fiir die Arbeit geht verloren” = 2* Wo wird der Platonismus sich noch
{iberall einnisten|
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deutung selbst noch fiir die Griechen der rémischen Kaiserzeit be-
. 1, 88

?nﬁ&.S:& der eigentlichen Manufakturperiode, d.h. der Periode, worin
die Manufaktur die herrschende Form der kapitalistischen Ton__cw:wdu.
weise, stoBt die volle Ausfithrung ihrer eignen ,ﬁn_..@n:no: .n:m sm_mw.:md
Hindernisse. Obgleich sie, wie wir sahen, :n_uo_.m der _.:a;_,nr.;n_._a: Gliede-
rung der Arbeiter eine einfache Scheidung zwischen geschickten und un-
geschickten Arbeitern schafft, bleibt die Zahl der _oﬁ»n.o: n_m__n_._. den iiber-
wiegenden EinfluB der erstren sehr beschriinkt. Obgleich sie die m.ozn_o?
operationen dem verschiednen Grad von Reife, Kraft und .m..sns___nr_::m
ihrer lebendigen Arbeitsorgane anpafit und daher zu vqo.n_s_a_qow Ausbeu-
tung von Weibern und Kindern dringt, an_..n#nz. diese Tendenz im nmcwo-_
und ganzen an den Gewohnheiten und dem ﬁ__io;nws.m der Smbs_._nrn.z
Arbeiter. Obgleich die Zersetzung der rubminqruamm_moj Thtigkeit n.rn
Bildungskosten und daher den Wert der >.._K$nw.wn=wﬁ. Ew—! fiir schwie-
rigere Detailarbeit eine lingre Erlernungszeit nétig und wird auch da, wo
sie vom UberfluB, eifersiichtig von den Arbeitern aufrechterhalten. Wir
finden z.B. in England die laws of apprenticeship'* 3: threr sieben-
jahrigen Lernzeit bis zum Ende der Manufakturperiode in Vollkraft und
erst von der groBen Industrie iiber Haufen geworfen. Da das vrb%_..awr...
geschick die Grundlage der Manufaktur bleibt und der in ihr funktionie-
rende Gesamtmechanismus kein von den Arbeitern selbst unabhingiges
objektives Skelett besitzt, ringt das Kapital bestindig mit der Insubordi-
nation der Arbeiter.

»Die Schwiiche der menschlichen Natur®, ruft Freund Ure aus, ,ist so grof}, daf§
der Arbeiter, je geschickter, desto eigenwilliger und schwieriger zu behandeln wird
und folglich dem Gesamtmechanismus durch seine rappelkpfigen Launen schweren
Schaden zufiigt.”®

dig bei denselben Beschiftigungen bleiben, jedes aufs vollendetste zustande bringen.
Wirklich werden wir auch finden, daB sie in Beziechung auf Kiinste und Gewerbe ihre
Rivalen mehr iibertroffen haben als sonst der Meister den Stiimper und in Beziehung
auf die Einrichtung, wodurch sie die Kénigsherrschaft und iibrige Staatsverfassung
erhalten, so vortrefllich sind, daB die beriihmten Philosophen, welche dariiber zu spre-
chen unternchmen, die Stastsverfassung Agyptens vor andren lobten.* (Isokr.,
»Busiris*, ¢.8.)

8 f. Diod. Sic.

b Ure, l.c. p.20.

1* Lehrlingsgesetze
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Durch die ganze Manufakturperiode liuft daher die Klage iiber den
Disziplinmangel der Arbeiter.® Und hitten wir nicht die Zeugnisse gleich-
zeitiger Schriftsteller, die einfachen Tatsachen, daf} es vom 16. Jahrhundert
bis zur Epoche der grofien Industrie dem Kapital mifilingt, sich der ganzen
disponiblen Arbeitszeit der Manufakturarbeiter zu bemichtigen, daf} die
Manufakturen kurzlebig sind und mit der Ein- oder Auswandrung der
Arbeiter ihren Sitz in dem einen Land verlassen und in dem andren auf-
schlagen, wiirden Bibliotheken sprechen. »Ordnung muB auf die eine oder
die andre Weise gestiftet werden®, ruft 1770 der wiederholt zitierte Ver.
fasser des ,Essay on Trade and Commerce®. Ordnung, hallt es 66 Jahre
spiter zuriick aus dem Mund des Dr.Andrew Ure, »Ordnung” fehlte in
der auf ,dem scholastischen Dogma der Teilung der Arbeit* beruhenden
Manufaktur, und ,Arkwright schuf die Ordnung”.

Zugleich konnte die Manufaktur die gesellschaftliche Produktion weder
in ihrem ganzen Umfang ergreifen noch in ihrer Tiefe umwilzen. Sie
giplelte als sSkonomisches Kunstwerk auf der breiten Grundlage des stid-
tischen Handwerks und der lindlich hiuslichen Industrie. Ihre eigne enge
technische Basis trat auf einem gewissen Entwicklungsgrad mit den von ihr
selbst geschaffnen Produktionshediirfnissen in Widerspruch.

Eins ihrer vollendetsten Gebilde war die Werkstatt zur Produktion der
Arbeitsinstrumente selbst, und namentlich auch der bereits angewandten
komplizierteren mechanischen Apparate.

»Ein solches Atelier”, sagt Ure, ,bot dem Auge die Teilung der Arbeit in ihren
mannigfachen Abstufungen. Bohrer, Meiflel, Drechselbank hatten jede ihre eignen
Arbeiter, hierarchisch gegliedert nach dem Grad ihrer Geschicklichkeit.“ (1191

Dies Produkt der manufakturmifigen Teilung der Arbeit produzierte
seinerseits — Maschinen. Sie heben die handwerksmiflige Tatigkeit als das
regelnde Prinzip der gesellschaftlichen Produktion auf. So wird einerseits
der technische Grund der lebenslangen Annexation des Arbeiters an eine
Teilfunktion weggerdumt. Andrerseits fallen die Schranken, welche das-
selbe Prinzip der Herrschaft des Kapitals noch auferlegte.

* Das im Text Gesagte gilt viel mehr fiir England als fiir Frankreich und mehr fiir
Frankreich als Holland.
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Maschinerie und grofle Industrie

1. Entwicklung der Maschinerie

John Stuart Mill sagt in seinen ,Prinzipien der politischen Okonomie*:

#Es ist fraglich, ob alle bisher gemachten mechanischen Erfindungen die Tages-
mithe irgendeines menschlichen Wesens erleichtert haben." 8

_ Solches ist jedoch auch keineswegs der Zweck der kapitalistisch ver-
wandten Maschinerie. Gleich jeder andren Entwicklung der Produktivkraft
der Arbeit soll sie Waren verwohlfeilern und den Teil des Arbeitstags, den
der Arbeiter fiir sich selbst braucht, verkiirzen, um den andren Teil seines
Arbeitstags, den er dem Kapitalisten umsonst gibt, zu verlingern, Sie ist
Mittel zur Produktion von Mehrwert.

Die Umwilzung der Produktionsweise nimmt in der Manufaktur die
Arbeitskraft zum Ausgangspunkt, in der grofen Industrie das Arbeits-
mittel. Es ist also zunichst zu untersuchen, wodurch das Arbeitsmittel
aus einem Werkzeug in eine Maschine verwandelt wird oder wodurch
sich die Maschine vom Handwerksinstrument unterscheidet. Es handelt
sich hier nur um groBe, allgemeine Charakterziige, denn abstrakt strenge
Grenzlinien scheiden ebensowenig die Epochen der Gesellschafts- wie die
der Erdgeschichte.

-+ Mathematiker und Mechaniker - und man findet dies hier und da von
englischen Okonomen wiederholt — erkliren das Werkzeug fiir eine ein-

% It is questionable, if all the mechanical inventions yet made have lightened the
day's toil of any human being.” Mill htte sagen sollen, .of any human being not fed by
other people’'s labour” '*, denn die Maschinerie hat unstreitig die Zahl der vornehmen
Z_:Egn:uon schr vermehrt.

II.I'I.IIIII|
** .irgendeines menschlichen Wesens, das nicht von andrer Leute Arbeit lebt*




